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BROOKFIELD
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Guhringin paikkojen valinta l          PCD-sijainti 

ESPANJA RANSKA

ALANKOMAAT

SVEITSI
ROTKREUZ

TANSKA

RUOTSI

SAKSA
BERLIN

SAKSA
CHEMNITZ

SAKSA
RAMSTEIN

SAKSA
ZORBAU

SAKSA
TREUEN - TEHDAS I

SAKSA
EISENACH

SAKSA
WEHINGEN

SAKSA
MINDELHEIM

SAKSA
NEUTRAUBLING

ITALIA
MISSAGLIA

ROMANIA TURKKI

SAKSA
ALBSTADT - TEHDAS III

SAKSA
TREUEN - TEHDAS II

SAKSA
MARKT ERLBACH

SAKSA
LEVERKUSEN

SAKSA
KULMBACH

ITALIA
UBIEMME

VENÄJÄ UNKARI

BELGIA

SVEITSI
ALTDORF

SAKSA
SIGMARINGEN - LAIZ

SAKSA
TREUEN - TEHDAS III

SAKSA
GEISSLINGEN

SAKSA
LANGENHAGEN

SAKSA
NÜRNBERG

ITÄVALTA

SAKSA
ALBSTADT - TEHDAS II

PUOLA

ISO-BRITANIA

TSEKKI

SAKSA
ALBSTADT - PÄÄKONTTORI

TYTÄRYRITYSTÄ48
ENEMMÄN KUIN          TUOTANTO-
LAITOSTA JA HUOLTOKESKUSTA

70

EUROOPPA
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VALURAUTA
 valuraudat kuten harmaa- (GG25), 

 pallografiitti- adusoituvalurauta ja 

 teräsvalurauta seokset, kuluttavat 

 erokoisvalurautaseokset

sivu 11 

TERÄS
 yleiset teräslaadut matalista

 korkean vetomurtolujuuden

 omaaviin (500-1400 N/mm2);

 lujat nuorrutus- ja työkaluteräkset

 (-48 HRC);

 karkaistut teräkset ja kovavalut 

 jopa yli63 HRC
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RUOSTUMATONTERÄS
 ruostumattomat teräkset, hapon- 

 ja lämmönkestävät seokset; 

 Ti-ja Ni-seokset; 

 vaikeasti työstettävät erikoisseokset

sivu 113 

ALUMIINI 
 Al-taeseokset; suurlujuuksiset alumiinit; 

 Si-pitoiset alumiinivalut; ei-rautametallit





PARAS RATKAISU 
JYRSINTÄÄN 

SOVELTUVILLE
MATERIAALEILLE.

www.guehring.de
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RF 100 Speed

RF 100 F

RF 100 Diver

RF 100 U /HF, RS 100 F

RS 100 U, GS 100 U, RF 100 VA / NF

RF 100 S/F, GH 100 U

ae

vc

fz

vc

fzf

RF 100 VA

Yleisesti

Sovelluskohteita

RF 100 U, GH 100 U (3-leikkuinen)

RF 100 U (4-leikkuinen)

Titaan, 
erikoisseokset

Ruostumaton
teräs

Teräs Valurauta Karkaistu
teräs

RF100 P Pilottujyrsin
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GF 300 B, GF 300 T, GF 500 B, GF 500 T

HF 300

RF 100 Ti – ER

FR 100
CR 100

GS 100 H

GH 100 H

RF 100 H

RF 100 A/WF
GS 100 A

GS 100 H

ae

vc

fz

vc

fzf

Tämä katsaus auttaa valitsemaan Gühring tehojyrsimet materiaalin ja käytön mukaisesti: 

Alla olevat työkalut ovat perinteiseen jyrsintään suuremmalla syötöllä ja pienemmällä leikkuunopeudella.  

Ylimmät työkalut ovat pienemmällä pöytäsyötöllä. Kuitenkin suurimpia leikkunopeuksia käyttäen.

Asiantuntijat

RF 100 A
(3-leikkuinen)

GA 200 A – ER

PKD-jyrsimet

RF 100 A
(4-leikkuinen)

RF 100 A
(3-leikkuinen)

3-5xD

Titaan, 
erikoisseokset

Ruostumaton
teräs

Teräs Valurauta Karkaistu
teräs 

Alumiini, ei-rautametallit 
ja muovit

CFK /grafiitti



HSCO M42
PM

HA ~HA HB ~HB
HA/
HB

A B MK Cyl
HSK-A

 HSK-A

DIN
327

DIN
844 K

DIN
844 L

DIN
845

DIN
850

DIN
851

DIN
885

DIN
1833

DIN
1880

DIN
2328

DIN
6518

DIN
6527 K

DIN
6527 L

DIN
6528 WN

PF1000
G

GF 200 EW 100

VR

3xD 4xD 5xD

1

7°

....

R±0,01 R±0,02 R±0,05

R ±0,01 R ±0,02 R ±0,05

48
HRC

55
HRC

63
HRC

 A  
TiAlN

A
TiAlN SuperA TiAlN nanoA

F  
FIRE

 
TiCN

R  
Raptor

 
Signum

 
Cristall

  

Kuvakkeet

Käyttö

Ura Rouhinta Viisto Helix Poraus Viimeistely Kopiointi

Jyrsinolosuhteet

Trochoidal milling maksimaalinen volyymi suurin nopeus epävakaat olosuhteet

Materiaali PKD VHM

monikide timantti Mikroraekovametalli (UF) pikateräs

Varren muoto

DIN 6535 muk. DIN 1835 muk.  morsekartio lieriövarsi

Standardi

DIN mukai-
sesti Gühring stdr.

Malli

Sovellusalue DIN 1836 mukaisesti

Pituudet

lyhyt (DIN) pitkä (DIN) keskipitkä erikoispitkä

Leikkuiden lkm.

pääsärmien lukumäärä

Nousukulma

nousukulman suuruus / nousukulmien lkm.

Leikkuusärmän

muoto

kulmaviiste toleroitu säde viistejyrsimien kulmat

Syöttö

sivuttain sivuttain ja viistosti
upottaen

sivuttain, viistosti
upottaen ja poraus

Rintakulma

leikkaavan särmän rintakulma

Kovuus 
toimivat materiaaleissa joiden kovuus HRC

Pinta
kirkas ruskeoitu nikkelöity 

Käyttöryhmä Materiaaliesimerkkejä Kohde

P Teräs, runsaasti seostetut teräkset Teräs

M Ruostumaton teräs Ruostumaton

K Harmaa-, pallografiitti- ja adusoituvalurauta Teräs

N Al ja muut ei-rautametallit Alumiini ja timantti

S Erikois-, super- ja Ti-seokset Ruostumaton

H Karkaistu teräs ja kovavalu Teräs

FK Kuitu muovimateriaalit ja graphit Timantti

Luettelointi eri materiaaliluokkiin

Hinta- ja ohjelmasivuilta löytyvät sopivat suositukset kaikille työkaluille, mitkä kuuluvat seuraaviin käyttöryhmiin:



6706 3731

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  

DIN
6527 K

48
HRC F F

N N

HA HB

P  

M

K

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

vvvvvccccccccc
ffffffffffzzzzzzzzz

P M N

VALINTA JA TILAUS

Artikkelinro.

Koodinro.

Tilauksen yhteydessä ilmoittakaa aina artikkelinro. 

ja koodinro., esim: 
„ Vakio tehojyrsin RF 100 U, halkaisija 3,00mm „
= 3731 3,000

Materiaaliluokat

Käyttötarkoitus

Quickfinder

Navigaattori-leikkuuarvot

Tämä jyrsinluettelo on jaettu hyvin hallitaviin jaksoihin mitkä mahdollistavat
parhaan mahdollisen jyrsimen valinnan.

Julkaisun - osittainenkin - kopioiminen on kielletty.

Julkaisijaa ei voida pitää vastuussa minkäänlaisista virheistä, puutteista 
tai muutoksista. Kaikkia tuotteita jotka ovat „DIN“ merkittyjä, mutta 
eroavat luettelossa mainituista, voidaan toimittaa mikäli ne ovat DIN 
standardien mukaisia.

Painettu Saksassa

Gühring KG
Postfach 10 02 47 . D-72423 Albstadt
Herderstraße 50-54 . D-72458 Albstadt

Tel.: +49 74 31 17-0
Fax: +49 74 31 17-21 279

Internet: www.guehring.de
E-Mail: info@guehring.de

TERÄS, VALU JA KARKAISTU TERÄS 

Artikkelinro. 
  

koodinro. 

3,00 6,00 2,80 50 5,0 12,0 0,10 4 3,000
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,10 4 5,000

Vakio tehojyrsin RF 100 U 

Materiaali TKM

Pinta

Malli

Varren muoto
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• kaulan kevennys
• poraava
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P PP

P K P K

P K P K

P K
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Ura Rouhinta Viimeistely Kopiointi

Poraus Viisto Interpolaatio

JYRSIMEN VALINTA ON HELPPOA
Etsittäessä tehokasta jyrsintä teräksen rouhintaan. Näin se löytyy:

Syventäminen

Teräs

Ruostumaton
teräs

Alumiini

Teräs, valu ja karkaistu teräs

nr. 1

nr. 1

nr. 1

   

                ae 0,3xD asti

   

Viisto 45° asti
Helix ap 0,2xD asti

   

n. Ø 8,00 mm asti

   

                ae 0,2xD asti

URA ROUHINTA SYVENTÄMINEN

Teräs, valurauta ja karkaistuteräs

Materiaalin valinta
Quickfinder

Käyttö

Teräs, alumiini, ruostumaton teräs? Ei väliä mitä 
ainetta koneistatte, meillä on sopiva työkalu. 
Aloitetaan materiaalin valinnasta!

Haluatteko jyrsimen rouhintaan vai jopa syventämiseen?  
Ei ongelmaa. 
Valitkaa oikea sarake vaadittuun sovellutukseen.
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maksimaalinen
lastunpoisto

suurin
nopeus

epävakaat
olosuhteet
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RF 100 U / GH100 U   Z=3

esim. Art.nro. 3891    alk. s. 16

RF 100 Diver / RF 100 F

esim. Art.nro. 6737    alk. s. 26

RF 100 U Z=4 / Raptor

esim. Art.nro. 3732/6726 alk. s. 35

RF 100 U HF / RS 100 U

VIIMEISTELY KOPIOINTI

Kopiojyrsimiä 

alkaen s. 171

Jyrsinolosuhteet paras jyrsin

artikkelinro. 3732

Epävakaat olosuhteet vai tehokas leikkuu? 
Huomio nykyiset jyrsintä olosuhteet ottamalla 
huomioon koneen kunnon ja leikkuuparametrit.

Olet löytänyt oikean jyrsimen ja siirry nyt oikealle 
sivulle löytääksesi mittatiedot ja leikkuuarvot.





P

M

N

K

S

H

HPC-Tehojyrsimet TKM
teräksen 
valuraudalle
karkaistulle teräkselle sivu 11

HPC-Tehojyrsimet TKM
alumiinille, ei-rautametallille ja muoville

sivu 113

Timantti-/PCD-jyrsimet

sivu 139

HSC-sädejyrsimet TKM

sivu 171

Yleisjyrsimet TKM

sivu 219

Tehojyrsimet HSS-E-PM 

Yleisjyrsimet M42

sivu 281

Navigaattori-leikkuuarvot

Tekninen osa

Sisällysluettelo/Art.nro. järjestys
sivu 325

HPC-Tehojyrsimet TKM
ruostumattomalle teräkselle 
titaanille ja vaikeastilastuttaville seoksille

sivu 71

MM
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Sovellusesimerkki

HPC-rouhinta

Kuivaatyöstö 16MnCr5 (1.7131) 

RF100 U 16 mm; Art.nro.: 3732 16,0

ae = 4 mm / ap = 30 mm

vc = 280 m/min

fz = 0,13 mm

vf = 2896 mm/min

Lastuvirta Q = 347 cm3/min

HPC-ura

Märkätyöstö 42CrMo4 (1.7225) 

RF100 Diver 11,7 mm; Art.nro.: 6736 11,7 

ae = 11,7 mm / ap = 12 mm

vc = 240 m/min

fz = 0,069 mm

vf = 1800 mm/min

Lastuvirta Q = 252 cm3/min
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PHPC-TEHOJYRSIN TKM
teräkselle, valuraudalle ja karkaistulle teräkselle

TERÄS Te
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P K P K

P K P K

P KP K P K

P

P H

P P

P H P H

P

P K

Teräs, valu ja karkaistu teräs

nr. 1

nr. 1

nr. 1

   

                ae 0,3xD asti

   

Viisto 45° asti
Helix ap 0,2xD asti

   

n. Ø 8,00 mm asti

   

                ae 0,2xD asti

GühroJet ap 2xD asti

n. 0,8xD asti syvä

   

                  ae 0,15xD asti

   

                  ae 0,15xD asti

   

54 HRC asti

   

ae 0,1xD 
63 HRC asti

   

54 HRC asti

URA ROUHINTA SYVENTÄMINEN

HIGH PERFORMANCE CUTTING 
Max. lastuvirta/aika; vakaat olosuhteet, 
suuri teho,hyvä jäähdytys, nopea irrotus 

HIGH SPEED CUTTING  
suuret nopeudet/suuri syöttö;
pieni teho, heikko asennus

Teräs, valurauta ja karkaistuteräs

GÜHRING TROCHOIDAL CUTTING 
Dynaaminen-/viipalejyrsintä
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nr. 1

nr. 1

   

   

63 HRC asti

RF 100 U / GH100 U   Z=3

esim. Art.nro. 3891    alk. s. 16

RF 100 Diver / RF 100 F

esim. Art.nro. 6737    alk. s. 26

RF 100 U Z=4 / Raptor

esim. Art.nro. 3732/6726 alk. s. 35

RF 100 U HF / RS 100 U

esim. Art.nro. 6881    alk. s. 44

RF100 Speed

esim. Art.nro. 6765/6766 alk. s. 31

RF 100 SF 

esim. Art.nro. 6709/3631 alk. s. 52

RF 100 H / GF300 T

esim. Art.nro. 3895    alk. s. 61

VIIMEISTELY KOPIOINTI

MILL TURN CENTER pyörivät työkalut  

epävakaat olosuhteet, pieni käyttövoima,
pitkähkö irrotus, kohtuullinen jäähdytys

PARAS
TYÖKALU

OPASTUS  

Quickfinder‘iin

katso s. 6-7

Kopiojyrsimiä 

alkaen s. 171

TERÄS

VALURAUTA

KARKAISTU TERÄS



®

RF 100 U – Tehojyrsimet  
materiaaleille 1400 N/mm2 asti

isot lastu-urat

hyvään lastunpoistoon
urituksessa ja syventämisessä

pieni tehonkulutus 
3-leikkuinen tehojyrsin muuttuvilla nousukulmilla 
41º/43º/54º  lisää syöttöä ja helpottaa 
työstä varsinkin kevyimmillä koneille

Pieni suojaviiste 

parantaa kestoikää

symmetrinen otsageometria  

avarilla lastu-urilla poraus- ja 

syventämisoperaatioihin

3-lleikkuiset

RF 100 U ja GH 100 U

nopeampaan syventämiseen uuden 

otsageometrian avulla
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

Artikkelinro. 3893 3894

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 4,0 15,0 0,05 3 3,000
4,00 6,00 3,80 57 5,0 18,0 0,06 3 4,000
5,00 6,00 4,80 57 6,0 18,0 0,08 3 5,000
6,00 6,00 5,70 57 7,0 20,0 0,09 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 9,0 26,0 0,12 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 11,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 16,0 42,0 0,19 3 16,000

         
         
         
         

Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)

WN

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava
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d 1d 2
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Teräs, valu ja karkaistu teräs
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

Artikkelinro. 3891 3892

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,05 3 3,000
3,50 6,00 3,30 57 10,0 15,0 0,05 3 3,500
3,70 6,00 3,50 57 11,0 15,0 0,06 3 3,700
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,06 3 4,000
4,50 6,00 4,30 57 11,0 18,0 0,07 3 4,500
4,70 6,00 4,50 57 13,0 18,0 0,07 3 4,700
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,08 3 5,000
5,50 6,00 5,30 57 13,0 19,4 0,08 3 5,500
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,09 3 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,10 3 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,11 3 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 25,3 0,11 3 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000
8,50 10,00 8,20 72 19,0 29,4 0,13 3 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,14 3 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,14 3 9,500

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,24 3 20,000

         
         
         

Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)

WN

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

S
Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3203 3741

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 2,00 32 6,0 8,0 0,03 3 2,000
2,50 2,50 32 7,0 9,0 0,04 3 2,500
3,00 3,00 38 7,0 10,0 0,05 3 3,000
3,50 3,50 50 7,0 22,0 0,05 3 3,500
4,00 4,00 50 8,0 22,0 0,06 3 4,000
4,50 4,50 50 8,0 22,0 0,07 3 4,500
5,00 5,00 50 10,0 22,0 0,08 3 5,000
5,50 5,50 57 10,0 21,0 0,08 3 5,500
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,09 3 6,000
6,50 6,50 60 13,0 24,0 0,10 3 6,500
7,00 7,00 60 13,0 24,0 0,11 3 7,000
7,50 7,50 63 16,0 27,0 0,11 3 7,500
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,12 3 8,000
8,50 8,50 67 16,0 27,0 0,13 3 8,500
9,00 9,00 67 16,0 27,0 0,14 3 9,000
9,50 9,50 72 19,0 32,0 0,14 3 9,500
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,15 3 10,000
11,00 11,00 83 22,0 38,0 0,17 3 11,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,18 3 12,000
13,00 13,00 83 22,0 38,0 0,20 3 13,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 3 14,000
15,00 15,00 92 26,0 44,0 0,23 3 15,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

S
Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3193 3540

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 50 4,0 7,9 0,05 3 3,000
4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,06 3 4,000
5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,08 3 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,09 3 6,000
7,00 8,00 58 8,0 16,4 0,11 3 7,000
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,12 3 8,000
9,00 10,00 66 10,0 19,4 0,14 3 9,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,18 3 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,21 3 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,24 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

S
Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 3729

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 50 4,0 7,9 0,05 3 3,000
4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,06 3 4,000
5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,08 3 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,09 3 6,000
7,00 8,00 58 8,0 16,4 0,11 3 7,000
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,12 3 8,000
9,00 10,00 66 10,0 19,4 0,14 3 9,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,18 3 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,21 3 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,24 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

S
Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3196 3636

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
1,00 3,00 38 2,0 3,4 0,02 3 1,000
1,50 3,00 38 3,0 5,9 0,02 3 1,500
2,00 6,00 57 6,0 8,9 0,03 3 2,000
2,50 6,00 57 7,0 9,9 0,04 3 2,500
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,000
3,50 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,500
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,06 3 4,000
4,50 6,00 57 8,0 13,4 0,07 3 4,500
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,08 3 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,09 3 6,000
7,00 8,00 63 13,0 21,4 0,11 3 7,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,12 3 8,000
9,00 10,00 72 16,0 25,4 0,14 3 9,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,18 3 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 3 14,000
14,00 16,00 92 26,0 37,4 0,21 3 14,001
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 3 18,000
18,00 20,00 104 32,0 46,0 0,22 3 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 3 20,000

        
        
        

Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen)

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NH NH

Varren muoto HA HA

P  

M Leikkuuarvosivu 330

K

• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

c

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs



21

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

S
Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 3730

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,000
3,50 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,500
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,06 3 4,000
4,50 6,00 57 8,0 13,4 0,07 3 4,500
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,08 3 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,09 3 6,000
7,00 8,00 63 13,0 21,4 0,11 3 7,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,12 3 8,000
9,00 10,00 72 16,0 25,4 0,14 3 9,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,18 3 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 3 14,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

Bohren ap = 1 x D 
ae = 1 x D Stechen ap = l2 

ae = 1 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12
≥ 850 N/mm2 100 0,007 0,014 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 90 0,007 0,014 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 45 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 25 0,004 0,008 0,011 0,016 0,019 0,026 0,032 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,023 0,027 0,036 0,045 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 120 0,008 0,017 0,022 0,033 0,039 0,052 0,065 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13
≥ 240 HB 105 0,008 0,015 0,020 0,028 0,033 0,044 0,055 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

N
≤ 7 % Si 375 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 7 % Si 175 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12

Artikkelinro. 6716

  

d1 m8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
1,40 3,00 38 3,0 5,9 0,01 4 1,400
1,50 3,00 38 4,0 6,9 0,02 4 1,500
1,80 3,00 38 6,0 8,9 0,02 4 1,800
2,00 3,00 38 6,5 9,4 0,02 4 2,000
2,10 3,00 38 6,5 9,9 0,02 4 2,100
2,30 3,00 38 6,5 9,9 0,02 4 2,300
2,50 3,00 38 6,5 9,9 0,03 4 2,500
2,80 3,00 38 6,5 10,0 0,03 4 2,800
3,00 6,00 57 8,0 12,4 0,03 4 3,000
3,50 6,00 57 10,0 14,9 0,04 4 3,500
4,00 6,00 57 11,0 15,9 0,04 4 4,000
4,50 6,00 57 11,0 17,4 0,05 4 4,500
5,00 6,00 57 13,0 19,4 0,05 4 5,000
5,50 6,00 57 13,0 20,4 0,06 4 5,500
6,00 8,00 63 13,0 20,4 0,06 4 6,000
6,50 8,00 63 13,0 20,9 0,07 4 6,500
7,00 8,00 63 16,0 23,9 0,07 4 7,000
7,50 8,00 63 16,0 23,9 0,08 4 7,500
8,00 10,00 72 19,0 26,9 0,08 4 8,000
8,50 10,00 72 19,0 28,4 0,09 4 8,500
9,00 10,00 72 19,0 28,4 0,09 4 9,000
10,00 12,00 83 22,0 31,4 0,10 4 10,000
11,00 12,00 83 26,0 36,4 0,11 4 11,000
12,00 14,00 83 26,0 37,4 0,12 4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,33 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 350 0,021 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 260 0,018 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 160 0,018 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 120 0,019 0,029 0,038 0,060 0,072 0,096 0,120

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,017 0,025 0,033 0,052 0,062 0,083 0,104
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 190 0,021 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 440 0,023 0,034 0,045 0,069 0,083 0,110 0,138

Artikkelinro. 6797 6798

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,05 3 3,000
3,50 6,00 3,30 57 10,0 15,0 0,05 3 3,500
3,70 6,00 3,50 57 11,0 15,0 0,06 3 3,700
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,06 3 4,000
4,50 6,00 4,30 57 11,0 18,0 0,07 3 4,500
4,70 6,00 4,50 57 13,0 18,0 0,07 3 4,700
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,08 3 5,000
5,50 6,00 5,30 57 13,0 19,4 0,08 3 5,500
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,09 3 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,10 3 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,11 3 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 25,3 0,11 3 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000
8,50 10,00 8,20 72 19,0 29,4 0,13 3 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,14 3 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,14 3 9,500

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,24 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6803 6804

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 50 5,0 12,0 0,03 4 3,000
3,70 6,00 3,50 54 8,0 12,0 0,04 4 3,700
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,04 4 4,000
4,70 6,00 4,50 54 9,0 15,0 0,05 4 4,700
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,05 4 5,000
5,70 6,00 5,50 54 10,0 16,6 0,06 4 5,700
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,06 4 6,000
7,00 8,00 6,70 58 11,0 19,9 0,07 4 7,000
7,70 8,00 7,40 58 12,0 20,5 0,08 4 7,700
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 0,08 4 8,000
9,00 10,00 8,70 66 13,0 23,9 0,09 4 9,000
9,70 10,00 9,40 66 14,0 24,5 0,10 4 9,700

10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,10 4 10,000
11,70 12,00 11,20 73 16,0 25,3 0,12 4 11,700
12,00 12,00 11,50 73 16,0 26,0 0,12 4 12,000
15,60 16,00 15,10 82 22,0 31,2 0,16 4 15,600
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,16 4 16,000
19,00 20,00 18,50 92 26,0 38,7 0,19 4 19,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,20 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6737 6736

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 4 5,000
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,06 4 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 4 6,000
7,70 8,00 7,40 63 19,0 25,5 0,08 4 7,700
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 4 8,000
9,70 10,00 9,40 72 22,0 30,5 0,10 4 9,700

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 4 10,000
11,70 12,00 11,20 83 26,0 35,3 0,12 4 11,700
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 4 12,000
13,70 14,00 13,20 83 26,0 35,3 0,14 4 13,700
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,14 4 14,000
15,60 16,00 15,10 92 32,0 41,2 0,16 4 15,600
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 4 16,000
19,50 20,00 19,00 104 38,0 51,1 0,20 4 19,500
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3629 3630

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3366

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000

Tehojyrsin RF 100 F

DIN
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6764

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 4 20,000
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®

RF 100 Speed  
HPC jyrsintä teräksessä ja RST:ssä

vakaa leikkuusärmän  

nurkka johtuen suojaviistee-
stä ja otsapinnan korjaukses-

ta = Tupla Suojaus!

Otsapinnan geometria suurilla  

lastu-uomilla ja parannetulla kärjen 

kevennyksellä minimoivat värinät 

eri työstötilanteissa

Lastunmurtaja

48º nousukulma epäjakoisilla
leikkuusärmillä saa aikaan
pehmeän, hiljaisen työstön

optimoitu lastu-uoma 

syvennetty lastu-ura leikkuun
alussa parantaa lastunpoistoa
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6765 6760

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 8,0 11,4 0,04 4 3,000
4,00 6,00 57 11,0 14,9 0,06 4 4,000
5,00 6,00 57 13,0 16,9 0,07 4 5,000
6,00 6,00 57 15,0 21,0 0,09 4 6,000
8,00 8,00 63 20,0 27,0 0,12 4 8,000
10,00 10,00 72 24,0 32,0 0,15 4 10,000
12,00 12,00 83 28,0 38,0 0,18 4 12,000
16,00 16,00 92 36,0 44,0 0,24 4 16,000
20,00 20,00 104 45,0 54,0 0,30 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6766 6761

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 12,0 14,9 0,04 4 3,000
4,00 6,00 65 16,0 18,9 0,06 4 4,000
5,00 6,00 65 20,0 22,9 0,07 4 5,000
6,00 6,00 65 24,0 29,0 0,09 4 6,000
8,00 8,00 75 32,0 39,0 0,12 4 8,000
10,00 10,00 90 40,0 50,0 0,15 4 10,000
12,00 12,00 100 46,0 55,0 0,18 4 12,000
16,00 16,00 108 55,0 60,0 0,24 4 16,000
20,00 20,00 126 65,0 76,0 0,30 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6706 3731

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 50 5,0 12,0 0,10 4 3,000
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 73 16,0 26,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 75 18,0 28,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 84 24,0 34,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,45 4 20,000

         

Vakio tehojyrsin RF 100 U

DIN
6527 K

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

Te
rä

s,
 v

al
u 

ja
 k

ar
ka

is
tu

 te
rä

s

Teräs, valu ja karkaistu teräs



34

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 3200

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 73 16,0 26,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 75 18,0 28,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 84 24,0 34,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,45 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 3736 3732

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,10 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 3208 3201

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 4 25,000

         

Vakio tehojyrsin RF 100 U

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs



37

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6726

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 110 0,009 0,019 0,025 0,036 0,04 0,06 0,07 145 0,013 0,025 0,033 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 80 0,008 0,016 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 110 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08

K
≤ 240 HB 95 0,010 0,020 0,026 0,039 0,05 0,06 0,08 135 0,013 0,027 0,035 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 85 0,009 0,018 0,024 0,033 0,04 0,05 0,07 120 0,012 0,024 0,032 0,044 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 3837 3838

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 13,0 28,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 19,0 38,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 80 22,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 26,0 46,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 32,0 58,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 38,0 74,0 0,45 4 20,000

Vakio tehojyrsin RF 100 U

WN
48

HRC

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

  M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs



39

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

Artikkelinro. 3839 3871

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,45 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 130 0,013 0,025 0,012 0,048 0,06 0,08 0,10 160 0,009 0,017 0,023 0,033 0,04 0,05 0,07
≥ 850 N/mm2 100 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08 120 0,007 0,015 0,020 0,028 0,03 0,04 0,06

K
≤ 240 HB 120 0,013 0,027 0,035 0,052 0,06 0,08 0,10 140 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
≥ 240 HB 100 0,012 0,024 0,032 0,044 0,05 0,07 0,09 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06

Artikkelinro. 3209 3627

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
10,00 10,00 9,50 100 40,0 48,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 150 45,0 58,0 0,20 4 12,000
14,00 14,00 13,50 150 45,0 58,0 0,25 4 14,000
16,00 16,00 15,50 150 65,0 78,0 0,35 4 16,000
18,00 18,00 17,50 150 65,0 78,0 0,40 4 18,000
20,00 20,00 19,50 150 65,0 78,0 0,45 4 20,000
25,00 25,00 24,00 150 75,0 92,0 0,60 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 130 0,013 0,025 0,012 0,048 0,06 0,08 0,10 160 0,009 0,017 0,023 0,033 0,04 0,05 0,07
≥ 850 N/mm2 100 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08 120 0,007 0,015 0,020 0,028 0,03 0,04 0,06

K
≤ 240 HB 120 0,013 0,027 0,035 0,052 0,06 0,08 0,10 140 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
≥ 240 HB 100 0,012 0,024 0,032 0,044 0,05 0,07 0,09 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06

Artikkelinro. 6767 6768

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 24,0 28,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 32,0 38,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 100 40,0 58,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 100 48,0 53,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 125 64,0 75,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 150 80,0 98,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 175 100,0 117,0 0,50 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 3872 3873

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 4 6,005
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 4 6,010
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 2,0 4 6,020
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 4 8,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 2,0 4 8,020

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 4 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 2,0 4 10,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,0 4 12,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,5 4 16,005
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 4 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 4 16,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 3,0 4 16,030
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,5 4 20,005
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 4 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 4 20,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 3,0 4 20,030
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 2,0 4 25,020
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 3,0 4 25,030
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RF 100 U/HF - teho-rouhintajyrsin 
teräkselle ja valuraudalle

uusi rouhintaprofiili

tuottaa pienet lastut

RF 100 VA NF

Art.nro. 6877

RF 100 U HF

Art.nro. 6881

RF 100 A WF 

Art.nro. 6868

vakaampi epäsymmetrinen rouhintageometria 
tuottaa paremman pinnanlaadun

rouhintageometria pienentää 
leikkuupainetta verrattuna kevyesti 
leikkaaviin jyrsimiin

avarat lastu-urat 
parhaaseen lastunpoistoon
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 6881 6882

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,50 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 3,0 x D ae max = 0,33 x D

P
≤ 850 N/mm2 80 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 140 0,008 0,016 0,022 0,029 0,035 0,047 0,058
≥ 850 N/mm2 60 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 105 0,008 0,015 0,020 0,027 0,033 0,044 0,055

K
≤ 240 HB 70 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 125 0,008 0,016 0,022 0,029 0,035 0,047 0,058
≥ 240 HB 65 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 110 0,008 0,015 0,020 0,027 0,033 0,044 0,055

Artikkelinro. 6883 6884

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,40 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 2,0 x D ae max = 0,33 x D

P
≤ 850 N/mm2 55 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,018 0,022 80 0,004 0,008 0,011 0,015 0,017 0,023 0,029
≥ 850 N/mm2 40 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,017 0,021 60 0,004 0,008 0,010 0,014 0,016 0,022 0,027

K
≤ 240 HB 50 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,018 0,022 70 0,004 0,008 0,011 0,015 0,017 0,023 0,029
≥ 240 HB 40 0,003 0,006 0,008 0,011 0,013 0,017 0,021 65 0,004 0,008 0,010 0,014 0,016 0,022 0,027

Artikkelinro. 6885 6886

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 75 13,0 34,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 100 19,0 49,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 100 22,0 48,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 150 26,0 58,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 150 32,0 78,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 150 38,0 78,0 0,40 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 6887 6888

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,24 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,28 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,32 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,36 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 5 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 6889 6890

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,30 5 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,30 5 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 5 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,50 5 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,50 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 6 25,000

         
         
         
         
         

Rouhintatehojyrsin RS 100 F

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli NF NF

Varren muoto HA HB

P  
NEW NEW

M Leikkuuarvosivu 329

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 cNF

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs



49

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 140 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 850 N/mm2 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 100 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

S
Ni-Basis 20 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 30 0,006 0,013 0,017 0,024 0,029 0,038 0,048
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 60 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

K
≤ 240 HB 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3204 3723

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,50 4 14,000
14,00 16,00 92 32,0 42,0 0,50 4 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,50 4 18,000
18,00 20,00 104 38,0 53,0 0,50 4 18,001
18,00 20,00 104 38,0 50,0 0,50 4 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,60 5 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 140 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 850 N/mm2 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 100 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

S
Ni-Basis 20 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 30 0,006 0,013 0,017 0,024 0,029 0,038 0,048
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 60 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

K
≤ 240 HB 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

Artikkelinro. 3365

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000

Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen)

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NRf

Varren muoto HB
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®

RF 100 SF - Puoli-rouhinta tehojyrsin   
materiaaleille 1600 N/mm² (48 HRC) asti

optimoitu nurkkaviiste pitkälle 

kestoiälle

Vakaat otsaleikkaava geometria

vahvistetuille leikkuusärmillä ja 
tilavammalla lastutilalla porauksen ja 

viistoutukseen

optimaalinen käynti

johtuen
erilaisista nousukulmista:
44° / 45° / 46° hienoviimeistelyssä
ja HPC - jyrsinnässä

täydellinen vakaus 
kaulan kevennys  
ja optimoidut ulostulokulmat

hyvä pinnanlaatu 
johtuen vakaasta sätettäisgeometrista
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6709 6710

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 5 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 5 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 5 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 3631 3632

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 6 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 6 25,000

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 3897 3898

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 0,10 5 8,000

10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,15 5 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6763

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 5 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 5 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 220 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 240 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 150 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 160 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
≥ 750 N/mm2 70 0,023 0,046 0,061 0,081 0,10 0,13 0,16 80 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07

S
Ni-Basis 40 0,017 0,035 0,046 0,069 0,08 0,11 0,14 40 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 70 0,023 0,046 0,061 0,087 0,10 0,14 0,17 80 0,011 0,022 0,029 0,042 0,05 0,07 0,08

K
≤ 240 HB 190 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 210 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3311 3689

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 8,0 11,4 0,05 6 3,000
4,00 6,00 57 11,0 15,9 0,05 6 4,000
5,00 6,00 57 13,0 17,9 0,05 6 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 6 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 6 14,000
14,00 16,00 92 32,0 40,0 0,15 6 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 6 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 8 18,000
18,00 20,00 104 38,0 48,0 0,15 8 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 10 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 220 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 240 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 150 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 160 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
≥ 750 N/mm2 70 0,023 0,046 0,061 0,081 0,10 0,13 0,16 80 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07

S
Ni-Basis 40 0,017 0,035 0,046 0,069 0,08 0,11 0,14 40 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 70 0,023 0,046 0,061 0,087 0,10 0,14 0,17 80 0,011 0,022 0,029 0,042 0,05 0,07 0,08

K
≤ 240 HB 190 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 210 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

Artikkelinro. 3047

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 6 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 6 14,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 6 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 8 18,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 10 25,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 8 25,001
32,00 32,00 133 53,0 73,0 0,30 8 32,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 90 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 110 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
≥ 850 N/mm2 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

M
≤ 750 N/mm2 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 70 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
≥ 750 N/mm2 30 0,008 0,016 0,021 0,028 0,034 0,045 0,056 35 0,005 0,010 0,013 0,018 0,021 0,028 0,035

S
Ni-Basis 20 0,006 0,012 0,016 0,024 0,029 0,039 0,048 20 0,004 0,008 0,010 0,015 0,018 0,024 0,030
Ti-Basis 30 0,008 0,016 0,021 0,031 0,037 0,049 0,061 35 0,005 0,011 0,015 0,021 0,025 0,033 0,042

K
≤ 240 HB 70 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 95 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
≥ 240 HB 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3312 3691

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 150 75,0 94,0 0,20 10 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 90 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 110 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
≥ 850 N/mm2 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

M
≤ 750 N/mm2 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 70 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
≥ 750 N/mm2 30 0,008 0,016 0,021 0,028 0,034 0,045 0,056 35 0,005 0,010 0,013 0,018 0,021 0,028 0,035

S
Ni-Basis 20 0,006 0,012 0,016 0,024 0,029 0,039 0,048 20 0,004 0,008 0,010 0,015 0,018 0,024 0,030
Ti-Basis 30 0,008 0,016 0,021 0,031 0,037 0,049 0,061 35 0,005 0,011 0,015 0,021 0,025 0,033 0,042

K
≤ 240 HB 70 0,010 0,019 0,026 0,036 0,043 0,058 0,072 95 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
≥ 240 HB 60 0,009 0,018 0,024 0,034 0,041 0,054 0,068 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3313 3693

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 65 16,0 20,9 0,05 6 4,000
5,00 6,00 65 18,0 22,9 0,05 6 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 8 20,000
25,00 25,00 150 75,0 94,0 0,20 10 25,000
25,00 25,00 150 75,0 94,0 0,20 8 25,001
32,00 32,00 186 106,0 126,0 0,30 8 32,000
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42°

40°

®

RF 100 H - Tehojyrsin  
myös yli 63 HRC karkastulle teräkselle

Pidempi kestoikä

parannetulla pinnoituksella: 

Signum

vahvat leikkuusärmät 
negatiivisella nousukulmalla 
ja erittäin kovalla Signum-pinnoitteella

vakaa työstö johtuen 
muuttuvista nousukulmista 
ja erittäin kovasta Signum-pinnoitteesta

paras vakaus 
johtuen paksusta sydänosasta 
ja kaulan kevennyksestä tasaisilla ulostulokulmilla

otsapinta

keskeltä leikkaava

Pieni suojaviiste

parantaa kestoikää
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,08 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P ≥ 1000 N/mm2 270 0,034 0,068 0,090 0,125 0,15 0,20 0,25 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
K ≥ 300 HB 280 0,038 0,075 0,100 0,138 0,17 0,22 0,28 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

H
≤ 55 HRC 140 0,026 0,053 0,070 0,100 0,12 0,16 0,20 140 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
≥ 55 HRC 80 0,021 0,042 0,056 0,075 0,09 0,12 0,15 100 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05

Artikkelinro. 3895 3896

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000

Tehojyrsin RF 100 H
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 300 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101
≥ 850 N/mm2 120 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 200 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

H
≤ 55 HRC 90 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 160 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078

55 - 63 HRC 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 270 0,018 0,027 0,036 0,055 0,073 0,091 0,109
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3361

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
1,00 4,00 0,95 50 2,0 6,0 20,0 0,20 4,00 2 1,002
2,00 6,00 1,90 57 3,0 8,0 21,0 0,20 5,50 2 2,002
2,00 6,00 1,90 57 3,0 8,0 21,0 0,50 5,60 2 2,005
3,00 6,00 2,80 57 5,0 14,0 21,0 0,50 4,20 4 3,000
3,00 6,00 2,80 57 5,0 14,0 21,0 0,30 4,20 4 3,003
4,00 6,00 3,80 57 6,0 16,0 21,0 0,50 2,80 4 4,000
4,00 6,00 3,80 57 6,0 16,0 21,0 0,30 2,80 4 4,003
5,00 6,00 4,80 57 8,0 18,0 21,0 0,50 1,40 4 5,000
5,00 6,00 4,80 57 8,0 18,0 21,0 0,30 1,40 4 5,003
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 1,00  4 6,000
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 0,30  4 6,003
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 0,50  4 6,005
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 1,50  4 6,015
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 1,00  4 8,000
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 0,50  4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 2,00  4 8,020

10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 1,50  4 10,000
10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 0,50  4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 1,00  4 10,010
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 1,50  4 12,000
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 0,50  4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 1,00  4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 2,00  4 12,020
16,00 16,00 15,50 92 24,0 42,0 44,0 2,00  4 16,000
16,00 16,00 15,50 92 24,0 42,0 44,0 3,00  4 16,030
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 150 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050
≥ 850 N/mm2 60 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 100 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

H
≤ 55 HRC 50 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 80 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039

55 - 63 HRC 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 135 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3362

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
1,00 4,00 0,95 50 2,0 12,0 20,0 0,20 4,40 2 1,002
2,00 6,00 1,90 75 3,0 18,0 35,0 0,50 3,40 2 2,005
3,00 6,00 2,80 75 5,0 25,0 39,0 0,30 2,30 4 3,003
3,00 6,00 2,80 75 5,0 25,0 39,0 0,50 2,30 4 3,005
4,00 6,00 3,80 75 6,0 32,0 39,0 0,30 1,50 4 4,003
4,00 6,00 3,80 75 6,0 32,0 39,0 0,50 1,50 4 4,005
5,00 6,00 4,80 75 8,0 38,0 39,0 0,50 0,80 4 5,005
6,00 6,00 5,70 75 9,0 38,0 39,0 1,00  4 6,000
6,00 6,00 5,70 75 9,0 38,0 39,0 0,50  4 6,005
8,00 8,00 7,70 100 12,0 59,0 60,0 1,00  4 8,000
8,00 8,00 7,70 100 12,0 59,0 60,0 0,50  4 8,005

10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 1,50  4 10,000
10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 0,50  4 10,005
10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 1,00  4 10,010
10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 2,00  4 10,020
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 1,50  4 12,000
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 0,50  4 12,005
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 1,00  4 12,010
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 2,00  4 12,020
16,00 16,00 15,50 150 24,0 98,0 100,0 2,00  4 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max. = 0,33 x D

P ≥ 850 N/mm2 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
K ≥ 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
H ≤ 55 HRC 50 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,031 0,042 0,052

Artikkelinro. 6704 6705

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,60 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max. = 0,33 x D

P ≥ 850 N/mm2 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
K ≥ 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
H ≤ 55 HRC 50 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,031 0,042 0,052

Artikkelinro. 3682

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max  
= 0,05 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P ≥ 1000 N/mm2 180 0,029 0,057 0,076 0,105 0,13 0,17 0,21 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
K ≥ 300 HB 180 0,029 0,057 0,076 0,105 0,13 0,17 0,21 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

H
≤ 55 HRC 100 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 55 HRC 70 0,019 0,038 0,050 0,070 0,08 0,11 0,14 80 0,007 0,014 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05

Artikkelinro. 4270

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 11,4 0,3 6 3,003
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 6 6,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 6 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 6 8,010

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 6 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 6 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,5 6 10,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 6 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 6 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,5 6 12,015
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 6 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 6 16,020

Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H

WN
R±0,05 63

HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli H

Varren muoto HA
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max  
= 0,05 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P ≥ 1000 N/mm2 180 0,029 0,057 0,076 0,105 0,13 0,17 0,21 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
K ≥ 300 HB 180 0,029 0,057 0,076 0,105 0,13 0,17 0,21 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

H
≤ 55 HRC 100 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 55 HRC 70 0,019 0,038 0,050 0,070 0,08 0,11 0,14 80 0,007 0,014 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05

Artikkelinro. 3715

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 8,0 11,4 0,05 6 3,000
4,00 6,00 57 11,0 15,9 0,05 6 4,000
5,00 6,00 57 13,0 17,9 0,05 6 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 6 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 6 14,000
14,00 16,00 92 32,0 40,0 0,15 6 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 6 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 8 18,000
18,00 20,00 104 38,0 48,0 0,15 8 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 8 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max  
= 0,05 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P ≥ 1000 N/mm2 70 0,010 0,020 0,027 0,037 0,044 0,059 0,074 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
K ≥ 300 HB 70 0,010 0,020 0,027 0,037 0,044 0,059 0,074 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

H
≤ 55 HRC 40 0,008 0,017 0,022 0,031 0,037 0,049 0,061 50 0,005 0,010 0,013 0,018 0,021 0,028 0,035
≥ 55 HRC 20 0,007 0,013 0,018 0,025 0,029 0,039 0,049 35 0,003 0,007 0,009 0,013 0,015 0,020 0,025

Artikkelinro. 3716

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 6 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 6 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 8 20,000

Kova monihampainen jyrsin GH 100 H

WN
63

HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli H

Varren muoto HA
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Gühring GM 300 kuriste teknologia    
Turvallinen kiinnitys: GSS kuristeteknologia ja kuristeistukat

Yhteenveto eduista

  Tehokas kara, siitä johtuen lyhyt vaihtoaika

  Automaattikäyttö mahdollisuus: GSS 2000 valitsee

   automaattisesti oikean kuumennusohjelman

  Virhetunnistus valittaessa väärä istukka/ohjelma
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M

Sovellusesimerkki

HPC-jyrsintä 

Märkätyöstö X2CrNiMo 17 13 2 (1.4404) 

RF100 VA 12 mm; Art.nro.: 6760 12,0

ae = 1,2 mm / ap = 28 mm

vc = 180 m/min

fz = 0,12 mm

vf = 2291 mm/min

Lastuvirta Q = 76 cm3/min

Urajyrsintä

Märkätyöstö X5CrNi 18 10 (1.4301) 

RF100 VA 16 mm; Art.nro.: 3805 16,0 

ae = 16 mm / ap = 16 mm

vc = 85 m/min

fz = 0,06 mm

vf = 405 mm/min

Lastuvirta Q = 103 cm3/min
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HPC-TEHOJYRSIN TKM
ruostumattolalle teräkselle ja vaikeasti lastuttaville seoksille

RUOSTUMATON

R
uo

st
um

at
on

 te
rä

s 
ja

 v
ai

-
ke

as
ti 

la
st

ut
ta

va
t m

at
er

ia
al

it 



72

  

MM

M S
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M
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M M
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M SM SM S

R
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nr. 1

nr. 1

nr. 1

   

n. Ø 8,00 mm asti
Viisto 10° asti 

Helix ap 0,2xD asti

   

                 ae 0,2xD asti

n. 0,8xD asti syvä                  ae 0,1xD asti

   

                 ae 0,2xD asti

   

GühroJet ap 2xD asti

   

                   ae 0,15xD asti

nr. 1

URA ROUHINTA SYVENTÄMINEN

HIGH PERFORMANCE CUTTING 
Max. lastuvirta/aika; vakaat olosuhteet, 
suuri teho,hyvä jäähdytys, nopea irrotus 

HIGH SPEED CUTTING  
suuret nopeudet/suuri syöttö;
pieni teho, heikko asennus

Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat seokset

GÜHRING TROCHOIDAL CUTTING 
Dynaaminen-/viipalejyrsintä
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RF 100 U   Z=3 / Raptor  Z=3

esim. nro. 3891/6728 alk. s. 75

RF 100 VA / RF 100 Diver

esim. Art.nro. 6737    alk. s. 91

RF 100 VA  IK / RF 100 F  IK

esim. Art.nro. 6700  alk. s. 81

RF 100 Speed   

esim. Art.nro. 6765    alk. s. 97

RF 100 Ti   

esim. Art.nro. 3498    alk. s. 100

RF 100 VA / RS 100 U

esim. Art.nro. 6877    alk. s. 84

RF 100 SF / Raptor

esim. nro. 3631/6727 alk. s. 107

nr. 1

   

VIIMEISTELY KOPIOINTI

MILL TURN CENTER pyörivät työkalut  

epävakaat olosuhteet, pieni käyttövoima,
pitkähkö irrotus, kohtuullinen jäähdytys

PARAS
TYÖKALU

OPASTUS  

Quickfinder‘iin

katso s. 6-7

nr. 1

 HSS-E-PM   

rouhintajyrsin 

GS 80 s. 292

Lisää  

kopiojyrsimiä 

alkaen s. 171

RUOSTUMATON 
TERÄS

TITAN
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

Artikkelinro. 3893 3894

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 4,0 15,0 0,05 3 3,000
4,00 6,00 3,80 57 5,0 18,0 0,06 3 4,000
5,00 6,00 4,80 57 6,0 18,0 0,08 3 5,000
6,00 6,00 5,70 57 7,0 20,0 0,09 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 9,0 26,0 0,12 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 11,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 16,0 42,0 0,19 3 16,000

         
         
         
         

Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)
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Materiaali TKM

Pinta F F
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

Artikkelinro. 3891 3892

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,05 3 3,000
3,50 6,00 3,30 57 10,0 15,0 0,05 3 3,500
3,70 6,00 3,50 57 11,0 15,0 0,06 3 3,700
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,06 3 4,000
4,50 6,00 4,30 57 11,0 18,0 0,07 3 4,500
4,70 6,00 4,50 57 13,0 18,0 0,07 3 4,700
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,08 3 5,000
5,50 6,00 5,30 57 13,0 19,4 0,08 3 5,500
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,09 3 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,10 3 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,11 3 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 25,3 0,11 3 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000
8,50 10,00 8,20 72 19,0 29,4 0,13 3 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,14 3 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,14 3 9,500

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,24 3 20,000

         
         
         

Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit



®

Vakaa leikkuusärmän geometria 
syventämiseen ja interpolaatioon

Tehokas suunnittelu
uritukseen, rouhintaan
ja viimeistelyyn.

Zirconium-pohjainen pinnoite suojaa kemiallisilta
reaktioilta, irtosärmän synnyltä ja varmistaa parhaan
työstötuloken teräksissä, titaanissa ja
ruostumattomissa teräksissä.

Muuttuvalla nousukulmalla

Kaksoissuojattu leikkuun nurkka 
johtuen nurkan viisteestä ja otsa- 

leikkuusärmän korjauksesta

Kaulan kevennys 
parempaan ulottuvuuteen

RF 100 Raptor – Tehojyrsin
Raptor-pinnoite täydelliseen lastunpoistoon

Optimoitu poistokulma 
parhaimpaan vakauteen

 pinnoite
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

Artikkelinro. 6728

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,05 3 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,06 3 4,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,24 3 20,000
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit



M

38° 

36°

®

saatavana myös pallopäisenä: 

Art.no. 6707

saatavana tasaharjaisena rouhinta

geometrialla esim. Art. no. 6877

vakaa leikkuusärmän nurkka

johtuen isosta suojaviisteestä ja

syvät, pyöreät lastu-urat

optimaaliseen lastunpoistoon pienemmällä lämmön tuotolla

erittäin pehmeä käynti

johtuen muuttuvasta nousukulmasta ja leikkuusärmien 
jaosta

Yhteenveto eduista:

  erittäin kevyt käynti ja hyvä lastunpoisto

  urituksessa, rouhinnassa ja viimeistelyssä teräksille 

   ja ruostumattomille materiaaleille

  iso valikoima halkaisijoita ja geometrioita

RF 100 VA – Tehojyrsin pehmeille,

sitkeille ja ruostumattomille materiaaleille
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3804 3805

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,15 4 4,000
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,15 4 5,000
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,20 4 6,000
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 0,25 4 8,000

10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 11,50 73 16,0 26,0 0,35 4 12,000
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,60 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3800 3803

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,10 4 3,000
3,50 6,00 3,30 57 10,0 15,0 0,10 4 3,500
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,15 4 4,000
4,50 6,00 4,30 57 11,0 18,0 0,15 4 4,500
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,15 4 5,000
5,50 6,00 5,30 57 13,0 19,4 0,20 4 5,500
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,20 4 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,25 4 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,25 4 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 25,3 0,25 4 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,25 4 8,000
8,50 10,00 8,20 72 19,0 29,4 0,30 4 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,30 4 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,30 4 9,500

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 4 10,000
11,00 12,00 10,50 83 26,0 34,7 0,35 4 11,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,35 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,40 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,60 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,60 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,75 4 25,000

         
         

Tehojyrsin RF 100 VA

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

R
uostum

aton teräs ja vai-
keasti lastuttavat m

ateriaalit

Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit



81

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 6700 6701

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,20 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,25 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,35 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,60 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,75 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 110 0,009 0,019 0,025 0,036 0,04 0,06 0,07 145 0,013 0,025 0,033 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 80 0,008 0,016 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 110 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08

M
≤ 750 N/mm2 70 0,008 0,016 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,011 0,022 0,029 0,040 0,05 0,06 0,08
≥ 750 N/mm2 35 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 55 0,009 0,018 0,024 0,034 0,04 0,05 0,07

S
Ni-Basis 20 0,005 0,010 0,013 0,019 0,02 0,03 0,04 30 0,007 0,014 0,019 0,027 0,03 0,04 0,05
Ti-Basis 35 0,007 0,014 0,019 0,027 0,03 0,04 0,05 55 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08

Artikkelinro. 3806 3807

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 10,0 28,0 0,20 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 12,0 38,0 0,25 4 8,000

10,00 10,00 9,50 80 14,0 38,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 16,0 46,0 0,35 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 22,0 58,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 26,0 74,0 0,60 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 240 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 390 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 320 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

H ≤ 55 HRC 130 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 220 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

M
≤ 750 N/mm2 160 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 260 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094
≥ 750 N/mm2 80 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 140 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072

S
Ni-Basis 45 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 80 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072
Ti-Basis 100 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 170 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

K
≤ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 240 HB 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 300 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

N ≥ 7 % Si 300 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 500 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 6707 6708

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 2,0 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 2,5 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 3,0 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 4,0 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 5,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 6,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 8,0 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 10,0 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 12,5 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 6877 6878

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,12 4 6,000
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,14 4 7,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,16 4 8,000
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,18 4 9,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,24 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,28 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,32 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,36 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,50 4 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 80 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 110 0,007 0,014 0,019 0,026 0,031 0,041 0,052
≥ 850 N/mm2 60 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 85 0,007 0,014 0,018 0,024 0,029 0,039 0,048

M
≤ 750 N/mm2 55 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 75 0,007 0,014 0,018 0,024 0,029 0,039 0,048
≥ 750 N/mm2 35 0,004 0,008 0,011 0,015 0,018 0,024 0,030 50 0,006 0,011 0,015 0,021 0,025 0,034 0,042

S
Ni-Basis 15 0,004 0,007 0,010 0,013 0,016 0,021 0,026 30 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,030 0,037
Ti-Basis 30 0,004 0,008 0,011 0,015 0,018 0,024 0,030 50 0,006 0,011 0,015 0,021 0,025 0,034 0,042

K
≤ 240 HB 70 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,038 100 0,007 0,014 0,019 0,026 0,031 0,041 0,052
≥ 240 HB 65 0,005 0,010 0,013 0,018 0,022 0,029 0,036 90 0,007 0,014 0,018 0,024 0,029 0,039 0,048

Artikkelinro. 6879 6880

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 10,0 28,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 75 12,0 38,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 80 14,0 38,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 93 16,0 46,0 0,24 4 12,000
16,00 16,00 15,50 108 22,0 58,0 0,32 4 16,000
20,00 20,00 19,50 126 26,0 74,0 0,40 4 20,000
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≠ 90°

®

RF 100 P – Pilottijyrsin  
alkureikä, poraus, viimeistely - yhdellä työkalulla

erittäin hyvät ohjain ominaisuudet 
johtuen erikoisista tukiurista

muuttuva nousukulma 
optimaalisen kevyelle käynnille

Yhteenveto eduista:

  alkureikä, poraus, viimeistely - yhdellä työkalulla

  alkureikä ja viimeistely erityisesti epätasaisiin pintoihin

  reikien avartaminen

  viisteytys jopa 45° kulmassa

  poraus kalteville pinnoille ja ei-keskiöön

pilottigeometria vahvistetuilla  

leikkuilla ja suurella lastutilalla  
poraukseen ja viisteytykseen
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

Bohren ap = 1 x D 
ae = 1 x D Stechen ap = l2 

ae = 1 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12
≥ 850 N/mm2 100 0,007 0,014 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 90 0,007 0,014 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 45 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 25 0,004 0,008 0,011 0,016 0,019 0,026 0,032 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,023 0,027 0,036 0,045 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 120 0,008 0,017 0,022 0,033 0,039 0,052 0,065 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13
≥ 240 HB 105 0,008 0,015 0,020 0,028 0,033 0,044 0,055 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

N
≤ 7 % Si 375 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 7 % Si 175 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12

Artikkelinro. 6716

  

d1 m8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
1,40 3,00 38 3,0 5,9 0,01 4 1,400
1,50 3,00 38 4,0 6,9 0,02 4 1,500
1,80 3,00 38 6,0 8,9 0,02 4 1,800
2,00 3,00 38 6,5 9,4 0,02 4 2,000
2,10 3,00 38 6,5 9,9 0,02 4 2,100
2,30 3,00 38 6,5 9,9 0,02 4 2,300
2,50 3,00 38 6,5 9,9 0,03 4 2,500
2,80 3,00 38 6,5 10,0 0,03 4 2,800
3,00 6,00 57 8,0 12,4 0,03 4 3,000
3,50 6,00 57 10,0 14,9 0,04 4 3,500
4,00 6,00 57 11,0 15,9 0,04 4 4,000
4,50 6,00 57 11,0 17,4 0,05 4 4,500
5,00 6,00 57 13,0 19,4 0,05 4 5,000
5,50 6,00 57 13,0 20,4 0,06 4 5,500
6,00 8,00 63 13,0 20,4 0,06 4 6,000
6,50 8,00 63 13,0 20,9 0,07 4 6,500
7,00 8,00 63 16,0 23,9 0,07 4 7,000
7,50 8,00 63 16,0 23,9 0,08 4 7,500
8,00 10,00 72 19,0 26,9 0,08 4 8,000
8,50 10,00 72 19,0 28,4 0,09 4 8,500
9,00 10,00 72 19,0 28,4 0,09 4 9,000
10,00 12,00 83 22,0 31,4 0,10 4 10,000
11,00 12,00 83 26,0 36,4 0,11 4 11,000
12,00 14,00 83 26,0 37,4 0,12 4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,33 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 350 0,021 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 260 0,018 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 160 0,018 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 120 0,019 0,029 0,038 0,060 0,072 0,096 0,120

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,017 0,025 0,033 0,052 0,062 0,083 0,104
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 190 0,021 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 440 0,023 0,034 0,045 0,069 0,083 0,110 0,138

Artikkelinro. 6797 6798

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,05 3 3,000
3,50 6,00 3,30 57 10,0 15,0 0,05 3 3,500
3,70 6,00 3,50 57 11,0 15,0 0,06 3 3,700
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,06 3 4,000
4,50 6,00 4,30 57 11,0 18,0 0,07 3 4,500
4,70 6,00 4,50 57 13,0 18,0 0,07 3 4,700
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,08 3 5,000
5,50 6,00 5,30 57 13,0 19,4 0,08 3 5,500
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,09 3 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
6,50 8,00 6,20 63 16,0 24,4 0,10 3 6,500
7,00 8,00 6,70 63 16,0 24,9 0,11 3 7,000
7,50 8,00 7,20 63 19,0 25,3 0,11 3 7,500
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000
8,50 10,00 8,20 72 19,0 29,4 0,13 3 8,500
9,00 10,00 8,70 72 19,0 29,9 0,14 3 9,000
9,50 10,00 9,20 72 22,0 30,3 0,14 3 9,500

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,24 3 20,000

         
         
         

Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen)

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli NH NH

Varren muoto HA HB

P  
NEW NEW
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
4 6 8 10 12 16 20 4 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 270 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 180 0,008 0,012 0,016 0,025 0,030 0,040 0,050

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 90 0,007 0,011 0,014 0,023 0,027 0,036 0,045
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 60 0,006 0,010 0,013 0,020 0,024 0,032 0,040

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 50 0,006 0,010 0,013 0,020 0,024 0,032 0,040
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 150 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 340 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080

Artikkelinro. 6799 6800

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,09 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,12 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,15 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,18 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,19 3 16,000

         

Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen)

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli NH NH

Varren muoto HA HB

P  
NEW NEW

M Leikkuuarvosivu 326

K

• jäähdytyskanavalla: säteit-täinen ja aksiaalinen ulostulo
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6803 6804

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 50 5,0 12,0 0,03 4 3,000
3,70 6,00 3,50 54 8,0 12,0 0,04 4 3,700
4,00 6,00 3,80 54 8,0 15,0 0,04 4 4,000
4,70 6,00 4,50 54 9,0 15,0 0,05 4 4,700
5,00 6,00 4,80 54 9,0 15,0 0,05 4 5,000
5,70 6,00 5,50 54 10,0 16,6 0,06 4 5,700
6,00 6,00 5,70 54 10,0 17,0 0,06 4 6,000
7,00 8,00 6,70 58 11,0 19,9 0,07 4 7,000
7,70 8,00 7,40 58 12,0 20,5 0,08 4 7,700
8,00 8,00 7,70 58 12,0 21,0 0,08 4 8,000
9,00 10,00 8,70 66 13,0 23,9 0,09 4 9,000
9,70 10,00 9,40 66 14,0 24,5 0,10 4 9,700

10,00 10,00 9,50 66 14,0 24,0 0,10 4 10,000
11,70 12,00 11,20 73 16,0 25,3 0,12 4 11,700
12,00 12,00 11,50 73 16,0 26,0 0,12 4 12,000
15,60 16,00 15,10 82 22,0 31,2 0,16 4 15,600
16,00 16,00 15,50 82 22,0 32,0 0,16 4 16,000
19,00 20,00 18,50 92 26,0 38,7 0,19 4 19,000
20,00 20,00 19,50 92 26,0 40,0 0,20 4 20,000

         
         
         
         
         

Tehojyrsin RF 100 DIVER

DIN
6527 K
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6737 6736

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 4 5,000
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,06 4 5,700
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 4 6,000
7,70 8,00 7,40 63 19,0 25,5 0,08 4 7,700
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 4 8,000
9,70 10,00 9,40 72 22,0 30,5 0,10 4 9,700

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 4 10,000
11,70 12,00 11,20 83 26,0 35,3 0,12 4 11,700
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 4 12,000
13,70 14,00 13,20 83 26,0 35,3 0,14 4 13,700
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,14 4 14,000
15,60 16,00 15,10 92 32,0 41,2 0,16 4 15,600
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 4 16,000
19,50 20,00 19,00 104 38,0 51,1 0,20 4 19,500
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 4 20,000

         
         

Tehojyrsin RF 100 DIVER

DIN
6527 L

48
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6801 6802

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,25 4 25,000
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DIN
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3629 3630

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3366

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000

Tehojyrsin RF 100 F

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NH

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6764

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 4 20,000

        
        
        

Tehojyrsimet RF 100 F 90°
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit



®

vakaa leikkuusärmän  

nurkka johtuen suojaviistee-
stä ja otsapinnan korjaukses-

ta = Tupla Suojaus!

Otsapinnan geometria suurilla  

lastu-uomilla ja parannetulla kärjen 

kevennyksellä minimoivat värinät 

eri työstötilanteissa

Lastunmurtaja

48º nousukulma epäjakoisilla
leikkuusärmillä saa aikaan
pehmeän, hiljaisen työstön

RF 100 Speed  
HPC jyrsintä teräksessä ja RST:ssä

optimoitu lastu-uoma 

syvennetty lastu-ura leikkuun
alussa parantaa lastunpoistoa
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6765 6760

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 8,0 11,4 0,04 4 3,000
4,00 6,00 57 11,0 14,9 0,06 4 4,000
5,00 6,00 57 13,0 16,9 0,07 4 5,000
6,00 6,00 57 15,0 21,0 0,09 4 6,000
8,00 8,00 63 20,0 27,0 0,12 4 8,000
10,00 10,00 72 24,0 32,0 0,15 4 10,000
12,00 12,00 83 28,0 38,0 0,18 4 12,000
16,00 16,00 92 36,0 44,0 0,24 4 16,000
20,00 20,00 104 45,0 54,0 0,30 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6766 6761

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 12,0 14,9 0,04 4 3,000
4,00 6,00 65 16,0 18,9 0,06 4 4,000
5,00 6,00 65 20,0 22,9 0,07 4 5,000
6,00 6,00 65 24,0 29,0 0,09 4 6,000
8,00 8,00 75 32,0 39,0 0,12 4 8,000
10,00 10,00 90 40,0 50,0 0,15 4 10,000
12,00 12,00 100 46,0 55,0 0,18 4 12,000
16,00 16,00 108 55,0 60,0 0,24 4 16,000
20,00 20,00 126 65,0 76,0 0,30 4 20,000

        
        
        

Tehojyrsimet RF 100 Speed

WN

48° Materiaali TKM

Pinta A A

Malli NH NH

Varren muoto HA HB
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• re-inforced core from Ø 6 mm
• poraava
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38888°° 

35555°°

®

RF 100 Ti - tehojyrsin  
erikois- ja titaaniseoksille

Isot otsapinnan taskut ja  

parannettu kärjen kevennys  

parantavat syvennystä ja 

porausta

optimoitu nurkkaviiste

NAS muodolla pidempi työkalunkestoikä

syvempi lastu-ura

hyvään lastunpoistoon

optimoitu poistikulma 
parantaa vakautta

saatavana ZENIT-pinnoitteella 
paremmille luisto ominaisuuksille 
ja kitkan pienentämiselle



100

Artikkelinro. 3498 3499

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 4 6,010
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,5 4 6,015
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,8 4 6,008
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 2,0 4 6,020
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 4 6,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,5 4 8,015
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 4 8,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 2,0 4 8,020
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,8 4 8,008

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 4 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,5 4 10,015
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,8 4 10,008
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 2,0 4 10,020
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 4 10,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,5 4 12,025
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,0 4 12,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 3,0 4 12,030
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,5 4 12,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 3,1 4 12,031
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,8 4 12,008
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4,0 4 12,040
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 4 12,005
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,5 4 16,005
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,5 4 16,025
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 4 16,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 3,0 4 16,030
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,5 4 16,015
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 3,1 4 16,031
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 4 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4,0 4 16,040
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,8 4 16,008
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 4 20,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,5 4 20,025
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 3,0 4 20,030

Tehojyrsin RF 100 Ti
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

Artikkelinro. 3498 3499

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,5 4 20,015
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 3,1 4 20,031
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 4 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 4,0 4 20,040
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,5 4 20,005
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 1,5 4 25,015
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 3,1 4 25,031
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 3,0 4 25,030
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 4,0 4 25,040
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 2,5 4 25,025
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 5,0 4 25,050
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 2,0 4 25,020
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6726

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000

Vakio tehojyrsin RF 100 U
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6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta R

Malli N

Varren muoto HB

P  
NEW

 M Leikkuuarvosivu 328

K
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 6887 6888

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,12 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,16 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,24 4 12,000
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,28 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,32 4 16,000
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,36 4 18,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,40 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 5 25,000

         
         
         

Rouhintatehojyrsin RS 100 U

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F F
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 140 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 850 N/mm2 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 100 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

S
Ni-Basis 20 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 30 0,006 0,013 0,017 0,024 0,029 0,038 0,048
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 60 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

K
≤ 240 HB 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3204 3723

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,50 4 14,000
14,00 16,00 92 32,0 42,0 0,50 4 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,50 4 18,000
18,00 20,00 104 38,0 53,0 0,50 4 18,001
18,00 20,00 104 38,0 50,0 0,50 4 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,60 5 25,000

Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen)

DIN
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 140 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 850 N/mm2 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 100 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 70 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

S
Ni-Basis 20 0,005 0,011 0,014 0,020 0,024 0,032 0,040 30 0,006 0,013 0,017 0,024 0,029 0,038 0,048
Ti-Basis 45 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 60 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053

K
≤ 240 HB 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 240 HB 90 0,008 0,015 0,020 0,028 0,034 0,045 0,056 110 0,009 0,017 0,023 0,032 0,039 0,052 0,064

Artikkelinro. 3365

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000

Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen)

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NRf

Varren muoto HB
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit



®

RF 100 SF - Puoli-rouhinta tehojyrsin   
materiaaleille 1600 N/mm² (48 HRC) asti

optimoitu nurkkaviiste pitkälle 

kestoiälle

Vakaat otsaleikkaava geometria

vahvistetuille leikkuusärmillä ja 
tilavammalla lastutilalla porauksen ja 

viistoutukseen

optimaalinen käynti

johtuen
erilaisista nousukulmista:
44° / 45° / 46° hienoviimeistelyssä
ja HPC - jyrsinnässä

täydellinen vakaus 
kaulan kevennys  
ja optimoidut ulostulokulmat

hyvä pinnanlaatu 
johtuen vakaasta sätettäisgeometrista
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6727

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 6 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 6 20,000

         

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF

WN

Materiaali TKM
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Varren muoto HB
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6709 6710

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 5 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 5 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 5 25,000

         
         
         

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 3631 3632

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 6 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 6 25,000

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 3897 3898

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 0,10 5 8,000

10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,15 5 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6763

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 5 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 5 20,000
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N

Sovellusesimerkki

RF 100 A, Ø 20,0 mm

Urajyrsintä in AlMg4.5Mn 

ae = 20 mm / ap = 11 mm

vc = 753 m/min

fz = 0,195 mm

vf = 7000 mm/min

Lastuvirta Q = 1540 cm3/min

RF 100 A, Ø 16,0 mm

Urajyrsintä in AlMgSi1

ae = 7 mm / ap = 30 mm

vc = 666 m/min

fz = 0,23 mm

vf = 9140 mm/min

Lastuvirta Q = 1919 cm3/min
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NHPC-TEHOJYRSIMET TKM
alumiinille, ei-raurametalleille ja muoville
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N
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N N
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m
uovit 

URA ROUHINTA SYVENTÄMINEN

HIGH PERFORMANCE CUTTING 
Max. lastuvirta/aika; vakaat olosuhteet, 
suuri teho,hyvä jäähdytys, nopea irrotus 

HIGH SPEED CUTTING  
suuret nopeudet/suuri syöttö;
pieni teho, heikko asennus

nr. 1
nr. 1

nr. 1

   

   

                    ae 0,15xD asti

   

ae 0,3xD asti

   

   

ae 0,2xD asti

Alumiini, ei-rautametallit ja muovi

GÜHRING TROCHOIDAL CUTTING 
Dynaaminen-/viipalejyrsintä
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VIIMEISTELY KOPIOINTI

MILL TURN CENTER pyörivät työkalut  

epävakaat olosuhteet, pieni käyttövoima,
pitkähkö irrotus, kohtuullinen jäähdytys

ALUMIINI, ei-rautametallit

ja muovi

PARAS
TYÖKALU

RF100 A  Z=3

esim. Art.nro. 3472 alkaen s.117

RF100 A  Z=3   ER

esim. Art.nro. 3599 alkaen s. 118

RF100 A  Z=3   3xD  4xD  5xD

esim. Art.nro. 6730 alkaen s. 120

RF100 A  Z=4

esim. Art.nro. 3202 alkaen s. 123

RF100 A  WF

esim. Art.nro. 6868 alkaen s. 125

Alu varsijyrsin Z=1  /  Z=2

esim. Art.nro. 3310 alkaen s. 128

RF100 SF  Z=5   /   Z=6

esim. Art.nro. 3631 alkaen s. 134

OPASTUS  

Quickfinder‘iin

katso s. 6-7

nr. 1

nr. 1

nr. 1

   

Lisää  

kopiojyrsimiä 

alkaen s. 171



®

RF 100 A - Tehojyrsimet 
alumiinille ja Al-seoksille

optimaalinen lastunpoisto

johtuen suurista ja pyöreistä lastu-urista uritukseen ja rouhintaan 
suurilla syöttöarvoilla

paras pinnanlaatu

vähäinen värähtely johtuen nano-kiillotetuista leikkuusärmistä 
pienillä suojaviisteillä

erittäin vakaa

johtuen kaulan kevennyksestä

symmetrinen otsapinta

suurilla lastu-urilla poraukseen ja syventämiseen
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,33 x D

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 750 0,025 0,051 0,068 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 345 0,021 0,043 0,057 0,078 0,09 0,12 0,16

NE ≤ 850 N/mm2 250 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 375 0,021 0,043 0,057 0,078 0,09 0,12 0,16

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 3472 6702

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,03 3 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 3 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 3 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,33 x D

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 750 0,025 0,051 0,068 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 345 0,021 0,043 0,057 0,078 0,09 0,12 0,16

NE ≤ 850 N/mm2 250 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 375 0,021 0,043 0,057 0,078 0,09 0,12 0,16

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 3599 6729

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 3 6,005
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 3 6,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 3 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 3 8,010

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 3 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 3 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,5 3 10,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 3 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 3 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,5 3 12,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,0 3 12,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,5 3 12,025
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 3,0 3 12,030
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4,0 3 12,040
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 3 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 3 16,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,5 3 16,025
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 3,0 3 16,030
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4,0 3 16,040
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 3 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 3 20,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,5 3 20,025
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 3,0 3 20,030
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 4,0 3 20,040
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 2,0 3 25,020
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 3,0 3 25,030
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 4,0 3 25,040

Tehojyrsin Alu RF 100 A

WN
R±0,05
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,33 x D

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 750 0,025 0,051 0,068 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 345 0,021 0,043 0,057 0,078 0,09 0,12 0,16

NE ≤ 850 N/mm2 250 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 375 0,021 0,043 0,057 0,078 0,09 0,12 0,16

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 3473 6703

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,50 65 13,0 28,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 7,50 75 19,0 38,0 0,08 3 8,000

10,00 10,00 9,20 80 22,0 38,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 11,20 93 26,0 46,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 15,00 108 32,0 58,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 19,00 126 38,0 74,0 0,20 3 20,000

Tehojyrsin Alu RF 100 A

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli W W

Varren muoto HA HB
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 5% Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,221 0,294 0,368 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,106 0,141 0,176
≥ 5% Si 400 0,038 0,076 0,101 0,138 0,166 0,221 0,276 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,079 0,106 0,132

NE ≤ 850 N/mm2 470 0,038 0,076 0,101 0,138 0,166 0,221 0,276 500 0,018 0,030 0,036 0,048 0,066 0,079 0,106

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 6730 6731

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
5,00 6,00 4,80 57 15,0 19,4 0,05 3 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 0,08 3 8,000

10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,20 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 5% Si 400 0,016 0,031 0,042 0,064 0,08 0,10 0,13 450 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080
≥ 5% Si 200 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 210 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

NE ≤ 850 N/mm2 190 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 220 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 6732 6733

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 65 24,0 29,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 75 32,0 39,0 0,08 3 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 100 48,0 55,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 125 64,0 77,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 150 80,0 100,0 0,20 3 20,000

Tehojyrsin Alu RF 100 A

WN

4xD Materiaali TKM

Pinta
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Varren muoto HA HB
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 5% Si 400 0,016 0,031 0,042 0,064 0,08 0,10 0,13 450 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080
≥ 5% Si 200 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 210 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

NE ≤ 850 N/mm2 190 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 220 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 6734 6735

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 86 40,0 50,0 0,08 3 8,000
10,00 10,00 100 50,0 60,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 120 60,0 75,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 150 80,0 102,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 175 100,0 125,0 0,20 3 20,000

Tehojyrsin Alu RF 100 A

WN

5xD Materiaali TKM

Pinta

Malli W W

Varren muoto HA HB
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 5% Si 400 0,016 0,031 0,042 0,064 0,08 0,10 0,13 450 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080
≥ 5% Si 200 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 210 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

NE ≤ 850 N/mm2 190 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 220 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 3202 3319

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,15 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000

         
         
         
         

Tehojyrsin Alu RF 100 A

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta

Malli W W

Varren muoto HA HB

P  

  M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

A
lu

m
iin

i, 
ei

-r
au

ta
m

et
al

lit
 ja

 
m

uo
vi

t

Alumiini, ei-rautametallit ja muovit



124

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 5% Si 400 0,016 0,031 0,042 0,064 0,08 0,10 0,13 450 0,010 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080
≥ 5% Si 200 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 210 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

NE ≤ 850 N/mm2 190 0,013 0,027 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10 220 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

Artikkelinro. 6762

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 4 20,000

        
        
        

Tehojyrsimet Alu RF 100 A 90°
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 5% Si 375 0,011 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074 440 0,012 0,024 0,032 0,043 0,051 0,068 0,085
≥ 5% Si 180 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 210 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

NE ≤ 850 N/mm2 200 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 230 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 6868 6869

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 3 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,25 3 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 5% Si 375 0,011 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074 440 0,012 0,024 0,032 0,043 0,051 0,068 0,085
≥ 5% Si 180 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 210 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

NE ≤ 850 N/mm2 200 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 230 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081

Optional bieten wir unsere Carbo-Beschichtung zur Verbesserung von Spanfluss und Standzeit an.

Artikkelinro. 6870 6871

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 5,70 65 13,0 28,0 0,06 3 6,000
8,00 8,00 7,70 75 19,0 38,0 0,08 3 8,000

10,00 10,00 9,50 80 22,0 38,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 11,50 93 26,0 46,0 0,12 3 12,000
16,00 16,00 15,50 108 32,0 58,0 0,16 3 16,000
20,00 20,00 19,50 126 38,0 74,0 0,20 3 20,000

Tehojyrsin Alu RF 100 A

WN

Materiaali TKM

Pinta
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Varren muoto HA HB

P  
NEW NEW

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 cWF

A
lum

iini, ei-rautam
etallit ja 

m
uovit

Alumiini, ei-rautametallit ja muovit



127

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 5% Si 300 0,015 0,030 0,040 0,055 0,066 0,088 0,110 400 0,017 0,035 0,046 0,063 0,076 0,101 0,127
≥ 5% Si 180 0,014 0,027 0,036 0,050 0,060 0,080 0,100 300 0,016 0,031 0,041 0,058 0,069 0,092 0,115

NE
Mg-seoks. 150 0,013 0,025 0,034 0,045 0,054 0,072 0,090 180 0,014 0,024 0,029 0,039 0,052 0,062 0,083

ei-rautamet. 200 0,014 0,027 0,036 0,050 0,060 0,080 0,100 230 0,016 0,031 0,041 0,058 0,069 0,092 0,115

Artikkelinro. 3367

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 10,0 20,0 1,0 3 6,000
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 1,0 3 8,000

10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 1,5 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 1,5 3 12,000
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 2,0 3 12,020
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 2,5 3 12,025
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 4,0 3 12,040
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 2,0 3 16,000
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 2,5 3 16,025
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 3,0 3 16,030
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 4,0 3 16,040
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 2,5 3 20,000
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 2,0 3 20,020
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 3,0 3 20,030
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 4,0 3 20,040
25,00 25,00 24,50 121 38,0 63,0 2,0 3 25,020
25,00 25,00 24,50 121 38,0 63,0 3,0 3 25,030
25,00 25,00 24,50 121 38,0 63,0 4,0 3 25,040

Kiilaurajyrsin GA 200 A (3-leikkuinen)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 7% Si 300 0,019 0,037 0,050 0,065 0,08 0,10 0,13 350 0,021 0,043 0,057 0,075 0,09 0,12 0,15
≥ 7% Si 160 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

NE ≤ 850 N/mm2 175 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 290 0,014 0,029 0,039 0,053 0,06 0,08 0,11

Artikkelinro. 6793

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
2,00 2,00 38 10,0 1 2,000
3,00 3,00 39 12,0 1 3,000
4,00 4,00 40 15,0 1 4,000
5,00 5,00 50 16,0 1 5,000
6,00 6,00 57 20,0 1 6,000
8,00 8,00 63 22,0 1 8,000

10,00 10,00 73 25,0 1 10,000
12,00 12,00 83 30,0 1 12,000
16,00 16,00 92 35,0 1 16,000

      
      
      

Varsijyrsimet (1-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 7% Si 300 0,019 0,037 0,050 0,065 0,08 0,10 0,13 350 0,021 0,043 0,057 0,075 0,09 0,12 0,15
≥ 7% Si 160 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

NE ≤ 850 N/mm2 175 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 290 0,014 0,029 0,039 0,053 0,06 0,08 0,11

Artikkelinro. 3310 3126

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 50 4,0 7,9 0,03 2 3,000
4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,03 2 4,000
5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,03 2 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,03 2 6,000
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,05 2 8,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,05 2 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,10 2 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,10 2 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,10 2 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,10 2 20,000

        

Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 7% Si 300 0,019 0,037 0,050 0,065 0,08 0,10 0,13 350 0,021 0,043 0,057 0,075 0,09 0,12 0,15
≥ 7% Si 160 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

NE ≤ 850 N/mm2 175 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 290 0,014 0,029 0,039 0,053 0,06 0,08 0,11

Artikkelinro. 3309 3059

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,03 2 3,000
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,03 2 4,000
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,03 2 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,03 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,05 2 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,05 2 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,10 2 14,000
14,00 16,00 92 26,0 37,4 0,10 2 14,001
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,10 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,10 2 18,000
18,00 20,00 104 32,0 46,0 0,10 2 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,10 2 20,000

        
        
        
        
        

Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 7% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,052 0,06 0,08 0,10 270 0,009 0,019 0,025 0,033 0,039 0,052 0,065
≥ 7% Si 130 0,013 0,025 0,033 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,008 0,016 0,021 0,028 0,034 0,045 0,056

NE ≤ 850 N/mm2 70 0,010 0,020 0,027 0,037 0,04 0,06 0,07 220 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

Artikkelinro. 3358

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,03 2 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,03 2 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,05 2 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,05 2 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 2 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,10 2 16,000

Pitkät Alu-urajyrsimet (2-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max. = 0,75 x D

N
≤ 7% Si 350 0,010 0,019 0,026 0,035 0,042 0,056 0,070 410 0,011 0,022 0,029 0,040 0,048 0,064 0,081
≥ 7% Si 180 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 210 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074

NE ≤ 850 N/mm2 180 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 210 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074

Artikkelinro. 3364 3127

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,30 3 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,30 3 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,30 3 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,50 3 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,50 3 14,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,50 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,50 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,50 3 20,000
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,60 3 25,000

        
        
        

Rouhintajyrsin GS 100 A (karkeahampainen)

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta

Malli WR WR

Varren muoto HB HB
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6709 6710

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 5 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 5 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 5 25,000

         
         
         

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF

WN
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 3631 3632

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,10 6 8,000

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 6 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,10 6 12,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,15 6 16,000
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,15 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,20 6 25,000

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 3897 3898

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 0,05 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 0,05 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 0,05 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 0,10 5 8,000

10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 0,10 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 0,10 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 0,15 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 0,15 5 20,000

         
         
         
         

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF

WN

3xD
48

HRC

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli NH NH

Varren muoto HA HB

P  

  M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 c

A
lu

m
iin

i, 
ei

-r
au

ta
m

et
al

lit
 ja

 
m

uo
vi

t

Alumiini, ei-rautametallit ja muovit



136

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

K
≤ 240 HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
≥ 240 HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

N
≤ 7 % Si 900 0,045 0,090 0,120 0,184 0,22 0,29 0,37 1000 0,021 0,043 0,057 0,088 0,11 0,14 0,18
≥ 7 % Si 430 0,038 0,076 0,101 0,138 0,17 0,22 0,28 460 0,018 0,036 0,048 0,066 0,08 0,11 0,13

Artikkelinro. 6763

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 6,00 3,80 65 12,0 26,0 5 4,000
5,00 6,00 4,80 65 15,0 26,0 5 5,000
6,00 6,00 5,70 65 18,0 28,0 5 6,000
8,00 8,00 7,70 75 24,0 38,0 5 8,000
10,00 10,00 9,50 80 30,0 38,0 5 10,000
12,00 12,00 11,50 93 36,0 46,0 5 12,000
16,00 16,00 15,50 108 48,0 58,0 5 16,000
20,00 20,00 19,50 126 60,0 74,0 5 20,000
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GÜHROJET

Tehokas kara, siitä johtuen lyhyt vaihtoaika

Ylikuumenemissuoja pitimelle

Automaattikäyttö mahdollisuus ( laite valitsee auto-

maattisesti oikean kuumennusohjelman )

Virhetunnistus valittaessa väärä istukka/ohjelma

Kuumennusohjelmat vakio-, vahvistetuille- ja pienille 

pitimille/kuristejatkeet

Hyvä tukevuus

Suuret leikkuunopeudet

Lopeta monimutkaisten kiinnityksien ja asetusten käyttäminen. 
GSS 2000 kiinnität työkalut helposti, nopeasti ja turvallisesti.

GSS 2000: n hyödyt

Työkalupitimet ulkoisella 

jäähdytyksellä

optimaalinen lastunpoisto

varma käyttöturvallisuus

parannettu jäähdytysnesteenvoitelu
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Yhteenveto eduista
   kiinteä rakenne leikkuurenkaalla ja  

    mainolla kiinnitysistukalla

   pituus-ja säteissäätö tarkalle keskitykselle

   PCD-särmä hiottavissa 10-kertaa

   lastunohjaus elementit ja säteittäinen  

    jäähdytysnesteen ulostulo

Gühring TV

Skannaa QR-koodi ja 

katsele video!



TIMANTTI/PCD-JYRSIMET
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Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 HA 3,000 - 16,000 6721 #N01#

Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset)

 HA 6,000 - 12,000 6722 #N01#

Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset)

 HA 6,000 - 12,000 6723 #N01#

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 6724 #N01#

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 6725 #N01#

Kuitujyrsimet FR 100

 ~HA 4,000 - 12,700 6769 #N01#

 ~HA 4,000 - 12,700 6770 #N02#

FK-varsijyrsin CR 100

 HA 4,000 - 16,000 6720 #N01#

 HA 4,000 - 16,000 6717 #N02#

 HA 4,000 - 16,000 6719 #N03#

Kuitujyrsimet jäähdytyskanavilla CR 100 Air

 HA 6,000 - 16,000 6718 #N01#

PCD-urajyrsin (2-leikkuinen)

 HA PKD 4,000 - 20,000 5492 #N01#

 HA PKD 4,000 - 20,000 5493 #N02#

PCD-kiilaurajyrsin (3-leikkuinen)

 HA
4°

PKD 14,000 - 20,000 5495 #N01#

 Cyl
4°

PKD 14,000 - 20,000 5496 #N02#

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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PCD-otsajyrsin HSC

 
HSK-A

 
4°

PKD 32,000 - 125,000 3016 #N01#

PCD-otsajyrsin HSC

     63,000 - 250,000 4201 #N01#

PCD-kasetit HSC

     PKD 30,000 - 30,300 4204 #N01#

Jäähdytysnesteen jakaja

       4203 #N01#

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Ti
m
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i/P
C

D
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m
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Timantti/PCD-jyrsimet



Kristalli - Timanttipinnoite  
sopii grafiitille,hiilikuidulle,AlSi-seoksille ja keramiikalle

Erinomainen kulumiskestävyys

hyvin tehokkaaseen työstöön

Avarat lastu-urat  

tehokkaaseen lastunpoistoon

Terävät leikkuusärmät ja hyvä pinnoitteen pinnanlaatu

varmistavat pitkän työkalunkestoiän

Kuten luonnossa esiintyvät sukulaisensa tämä timanttipinnoite tuottaa 
uskomattoman 8000 hv kovuuden. Johtuen ns. sp³-rakenteesta, missä 
molempien materiaalien hiiliatomit ovat järjestyneet 3-ulotteisesti. Ti-
mantti soveltuu erittäin kuluttaviin sovelluksiin kuten hiili-ja lasikuiduille, 
alumiiniseoksille, keraameille ja grafiiteille. Pinnoitteen paksuudella se 
voidaan räätälöidä eri käyttökohteisiin. Johtuen korkeasta pinnoitus-
lämpötilasta sitä  voidaan käyttää vain kovametalleille. Gühring:n oman 
kovametallituotannon vuoksi tämä ei ole ongelma. Terotus ja uudelleen 
pinnoitus ei ole mahdollista.
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap max = l2 ae max = 0,4 x D ap = l2 ae max = 0,03 x D

N
≥ 7% Si 420 0,020 0,045 0,060 0,075 0,09 0,12 0,15 500 0,018 0,036 0,048 0,060 0,07 0,10 0,12

≥ 14% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 270 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09
Graphit ≤ 8 μm 320 0,025 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 370 0,020 0,054 0,072 0,090 0,10 0,12 0,15

CFK GFK

Aramid
− 200 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 250 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 6721

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 0,05 3 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 0,05 3 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,05 3 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 3 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 3 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 3 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 3 16,000

        
        
        
        

Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap max = l2 ae max = 0,4 x D ap = l2 ae max = 0,03 x D

N
≥ 7% Si 420 0,020 0,045 0,060 0,075 0,09 0,12 0,15 500 0,018 0,036 0,048 0,060 0,07 0,10 0,12

≥ 14% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 270 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09
Graphit ≤ 8 μm 320 0,025 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 370 0,020 0,054 0,072 0,090 0,10 0,12 0,15

CFK GFK

Aramid
− 200 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 250 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 6722

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 10,0 20,0 0,5 2 6,005
6,00 6,00 5,70 57 10,0 20,0 1,0 2 6,010
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 0,5 2 8,005
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 1,0 2 8,010

10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 0,5 2 10,005
10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 1,0 2 10,010
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 0,5 2 12,005
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 1,0 2 12,010

         
         
         
         

Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset)

DIN
6527 L

R±0,05
Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HA
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap max = l2 ae max = 0,4 x D ap = l2 ae max = 0,03 x D

N
≥ 7% Si 420 0,020 0,045 0,060 0,075 0,09 0,12 0,15 500 0,018 0,036 0,048 0,060 0,07 0,10 0,12

≥ 14% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 270 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09
Graphit ≤ 8 μm 320 0,025 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 370 0,020 0,054 0,072 0,090 0,10 0,12 0,15

CFK GFK

Aramid
− 200 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 250 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 6723

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 4 6,010
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 4 6,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 4 8,010

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 4 10,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 4 12,010

         
         
         
         

Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset)

DIN
6527 L

R±0,05
Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3
d 3 r

Ti
m

an
tt

i/P
C

D
-j

yr
si

m
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,2 x D
 

ae = 0,2 x D ap = 0,05 x D
 

ae = 0,03 x D

N
≥ 7% Si 420 0,020 0,045 0,060 0,075 0,09 0,12 0,15 500 0,018 0,036 0,048 0,060 0,07 0,10 0,12

≥ 14% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 270 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09
Graphit ≤ 8 μm 320 0,025 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 370 0,020 0,054 0,072 0,090 0,10 0,12 0,15

CFK GFK

Aramid
− 200 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 250 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 6724

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 57 7,0 11,9 1,5 2 3,000
4,00 6,00 57 8,0 13,4 2,0 2 4,000
5,00 6,00 57 10,0 16,9 2,5 2 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 6,0 2 12,000

        
        
        
        
        

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

DIN
6527 L

R ±0,05

Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 336

K

• kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

r

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,2 x D
 

ae = 0,2 x D ap = 0,05 x D
 

ae = 0,03 x D

N
≥ 7% Si 420 0,020 0,045 0,060 0,075 0,09 0,12 0,15 500 0,018 0,036 0,048 0,060 0,07 0,10 0,12

≥ 14% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 270 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09
Graphit ≤ 8 μm 320 0,025 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 370 0,020 0,054 0,072 0,090 0,10 0,12 0,15

CFK GFK

Aramid
− 200 0,015 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,10 250 0,012 0,024 0,032 0,040 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 6725

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 1,5 4 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 2,0 4 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 2,5 4 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 3,0 4 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 4,0 4 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 5,0 4 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 6,0 4 12,000

        
        
        
        
        

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

WN R ±0,05

Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 336

K

• kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

r

Ti
m

an
tt

i/P
C

D
-j
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si

m
et

Timantti/PCD-jyrsimet



FR 100 - Suurtehojyrsin 
hiili(CFRP)-ja lasikuituosien(GFRP) koneistukseen autotellisuudessa

Kuitumateriaalien

ja armidin
työstöjäljen pinnanlaatu
osoittaa selvästi
särmän laadun hyvyyden.
Tämä vähentää
käsintehdyn korjaustyön
määrää ja yksinkertaistaa
kuitumateriaalisten osien
koneistamista
sarjatuotannossa.   

Taloudellinen

tehokkuus

suorassa vertailussa
kilpailijaan osoittaa,
että FR 100 saavuttaa
kaksinkertaisen työkalun
kestoiän huomattavasti
paremmalla osien laadulla.

Kompressioleikkaus

FR 100:n uusi geometria
mahdollistaa luotettavan
kuiten leikkaamisen
3D-rakenteissa.
Viiltävä leikkaus
suojaa delaminaatiolta,
kuidun rispaantumiselta ja
lämpövahingoilta.

Nykyaikaisten lasi- ja hiilikuituvahvisteisten muovi-
osien valmistus vaatii high-tech työkaluja erityisesti
sarjatuotannossa.
Tällaisessa sovelluksessa on päämääränä ensinnäkin
estää delaminoitumista tai kuituprojektioita kuten
lämmön aiheuttamia vahinkoja.
RF 100 jyrsimet mukautetut makro ja mikro geometriat
mahdollistavat kaikkien kuitujen ja matriisikappaleiden 
leikkaamisen ilman heijastuksia jopa vaikeissa moniker-
ros 3D-kuiturakenteissa - välittämättä kuitujen
asemoitumisesta. 

+ optimaalinen TYÖSTÖLAATU

+ käsintyhdyn korjaustyön MINIMOIMINEN

+ pitkä TYÖKALUNKESTOIKÄ

+ korkeat TYÖSTÖPARAMETRIT
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
D4 - D8 D9 - D16 D4 - D8 D9 - D16

 
CFK GFK

Aramid
− 180 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12 450 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12

Artikkelinro. 6769

  

d1 e10 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
4,00 6,00 66 15,0 4 4,000
4,76 4,76 63 15,0 4 4,762
6,00 6,00 70 20,0 4 6,000
6,35 6,35 63 15,0 4 6,350
8,00 8,00 75 25,0 6 8,000
9,52 9,52 76 18,0 6 9,525

12,70 12,70 88 25,4 8 12,700
      
      
      
      
      

Kuitujyrsimet FR 100

WN
FR 100

Materiaali TKM

Pinta

Malli FR 100

Varren muoto HA

P  
NEW

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• otsajyrsin geometrialla

N

S

H

   

d 2 d 1

l2
l1

Ti
m

an
tt

i/P
C

D
-j

yr
si

m
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
D4 - D8 D9 - D16 D4 - D8 D9 - D16

 
CFK GFK

Aramid
− 180 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12 450 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12

Artikkelinro. 6770

  

d1 e10 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
4,00 6,00 66 15,0 4 4,000
4,76 4,76 63 15,0 4 4,762
6,00 6,00 70 20,0 4 6,000
6,35 6,35 63 15,0 4 6,350
8,00 8,00 75 25,0 6 8,000
9,52 9,52 76 18,0 6 9,525

12,70 12,70 88 25,4 8 12,700
      
      
      
      
      

Kuitujyrsimet FR 100

WN
FR 100

Materiaali TKM

Pinta

Malli FR 100

Varren muoto HA

P  
NEW

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• porakärjellä

N

S

H

   

d 2 d 1

l2
l1

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet



CR 100 - FK-varsijyrsimet  
hiilikuidulle (CFK) ja vastaaville aineille

Gühring CR 100 jyrsimellä jyrsittyä 

hiilikuitua ilman repeilyä

tavanomaista repeilyä jyrsityssä 

hiilikuidussa

Art. no. 6720

Poraavalla kärjellä syventämiseen ja sitä seuraavaan jyrsintään

Art. no. 6719

Otsapinnalla vinottaiseen syventämiseen, uritukseen ja eri jyrsin 
operaatioihin

Art. no. 6717

Ilman otsapintaa ulkoiseen jyrsintään

Suuri määrä suorauraisia leikkuusärmiä 
delaminointi vapaaseen jyrsintään kuitumateriaaleille

Cristall-pinnoite

erittäin vahva kulumiskestävyys
hyvin tuottavaan työstöön
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
D4 - D8 D9 - D16 D4 - D8 D9 - D16

 
CFK GFK

Aramid
− 250 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12 500 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12

Artikkelinro. 6720

  

d1 e10 d2 h6 l1 l2 l3 l4 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 4,00 55 12,0 27,0 1,3 6 4,000
6,00 6,00 65 18,0 29,0 1,9 8 6,000
8,00 8,00 75 24,0 39,0 2,5 10 8,000
10,00 10,00 80 30,0 40,0 3,1 12 10,000
12,00 12,00 93 36,0 48,0 3,7 14 12,000
16,00 16,00 108 42,0 60,0 4,9 14 16,000

FK-varsijyrsin CR 100

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli CR 100

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• porakärjellä

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

l4

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
D4 - D8 D9 - D16 D4 - D8 D9 - D16

 
CFK GFK

Aramid
− 250 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12 500 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12

Artikkelinro. 6717

  

d1 e10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 57 10,0 19,4 0,10 6 4,000
6,00 6,00 65 15,0 29,0 0,15 8 6,000
8,00 8,00 75 20,0 39,0 0,15 10 8,000
10,00 10,00 80 25,0 40,0 0,15 12 10,000
12,00 12,00 93 32,0 48,0 0,15 14 12,000
16,00 16,00 108 34,0 60,0 0,15 14 16,000

FK-varsijyrsin CR 100

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli CR 100

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• ei-poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

c

Ti
m

an
tt

i/P
C

D
-j

yr
si

m
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
D4 - D8 D9 - D16 D4 - D8 D9 - D16

 
CFK GFK

Aramid
− 250 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12 500 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12

Artikkelinro. 6719

  

d1 e10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,00 6,00 57 10,0 19,4 0,32 6 4,000
6,00 6,00 65 15,0 29,0 0,48 8 6,000
8,00 8,00 75 20,0 39,0 0,64 10 8,000
10,00 10,00 80 25,0 40,0 0,80 12 10,000
12,00 12,00 93 32,0 48,0 0,96 14 12,000
16,00 16,00 108 34,0 60,0 1,28 14 16,000

FK-varsijyrsin CR 100

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli CR 100

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• otsajyrsin geometrialla

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

c

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
D4 - D8 D9 - D16 D4 - D8 D9 - D16

 
CFK GFK

Aramid
− 250 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12 500 0,03 - 0,06 0,065 - 0,12

Artikkelinro. 6718

  

d1 e10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
6,00 6,00 70 24,0 34,0 0,15 8 6,000
8,00 8,00 80 32,0 44,0 0,15 10 8,000
10,00 10,00 90 40,0 50,0 0,15 12 10,000
12,00 12,00 110 48,0 65,0 0,15 14 12,000
16,00 16,00 130 64,0 82,0 0,15 14 16,000

        

Kuitujyrsimet jäähdytyskanavilla CR 100 Air

WN

Materiaali TKM

Pinta

Malli CR 100

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• sisäisellä jäähdytyksellä
• ei-poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

c

Ti
m

an
tt

i/P
C

D
-j

yr
si

m
et

Timantti/PCD-jyrsimet



PCD tappijyrsin  
vakio- ja erikoisratkaisuja alumiinin ja kuitujen työstöön

Hienoimmat PCD-palat nurkan pyöristyksellä

maksimi leikkuunopeuksiin ja työkalun kestoikään

Kovametallipidin sisäisellä jäähdytyksellä

parhaimpaan prosessiluotettavuuteen

Pitkä ulottuma

johtuen kaulan kevennyksestä
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
4 6 8 10 12 16 20 4 6 8 10 12 16 20

ap max = 0,50 x D ae max = 0,75 x D ap = 0,05 x D ae max = 0,75 x D

N
≥ 7% Si 600 0,025 0,035 0,045 0,060 0,07 0,09 0,10 750 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,09

≥ 14% Si 260 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 350 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08
Graphit ≤ 8 μm 450 0,040 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 520 0,030 0,050 0,060 0,070 0,09 0,10 0,12

CFK GFK

Aramid
− 300 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 400 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08

Artikkelinro. 5492

  

d1 d1 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm  mm mm mm mm mm mm  
4,00 ± 0,02 6,00 3,70 51 6,0 6,4 0,1 2 4,000
5,00 ± 0,02 6,00 4,70 51 8,0 8,4 0,1 2 5,000
6,00 ± 0,02 6,00 5,70 57 8,0 20,0 0,1 2 6,000
8,00 ± 0,02 8,00 7,40 63 8,0 26,0 0,1 2 8,000
8,00 ± 0,02 8,00 7,40 63 12,0 26,0 0,1 2 8,001
10,00 ± 0,02 10,00 9,40 72 8,0 30,0 0,1 2 10,000
10,00 ± 0,02 10,00 9,40 72 16,0 30,0 0,1 2 10,001
12,00 ± 0,02 12,00 11,20 83 8,0 36,0 0,1 2 12,000
12,00 ± 0,02 12,00 11,20 83 16,0 36,0 0,1 2 12,001
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 83 8,0 36,0 0,1 2 14,000
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 83 16,0 36,0 0,1 2 14,001
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 100 12,0 50,0 0,1 2 16,000
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 100 20,0 50,0 0,1 2 16,001
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 100 12,0 50,0 0,1 2 18,000
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 100 20,0 50,0 0,1 2 18,001
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 100 12,0 48,0 0,1 2 20,000
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 100 20,0 48,0 0,1 2 20,001

          

PCD-urajyrsin (2-leikkuinen)

WN
R±0,05

Materiaali PKD

Pinta

Malli

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K • kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• sisäisellä jäähdytyksellä
• kaulan kevennys
• poraava
• muu nurkan pyöristys tarjouksesta

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

rd 3

Ti
m

an
tt

i/P
C

D
-j

yr
si

m
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
4 6 8 10 12 16 20 4 6 8 10 12 16 20

ap max = 0,50 x D ae max = 0,75 x D ap = 0,05 x D ae max = 0,75 x D

N
≥ 7% Si 600 0,025 0,035 0,045 0,060 0,07 0,09 0,10 750 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,09

≥ 14% Si 260 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 350 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08
Graphit ≤ 8 μm 450 0,040 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 520 0,030 0,050 0,060 0,070 0,09 0,10 0,12

CFK GFK

Aramid
− 300 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 400 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08

Artikkelinro. 5493

  

d1 d1 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm  mm mm mm mm mm mm  
4,00 ± 0,02 6,00 3,70 70 6,0 6,4 0,1 2 4,000
5,00 ± 0,02 6,00 4,70 70 8,0 8,4 0,1 2 5,000
6,00 ± 0,02 6,00 5,70 75 8,0 38,0 0,1 2 6,000
8,00 ± 0,02 8,00 7,40 100 8,0 63,0 0,1 2 8,000
8,00 ± 0,02 8,00 7,40 100 12,0 63,0 0,1 2 8,001
10,00 ± 0,02 10,00 9,40 100 8,0 58,0 0,1 2 10,000
10,00 ± 0,02 10,00 9,40 100 16,0 58,0 0,1 2 10,001
12,00 ± 0,02 12,00 11,20 100 8,0 53,0 0,1 2 12,000
12,00 ± 0,02 12,00 11,20 100 16,0 53,0 0,1 2 12,001
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 100 8,0 53,0 0,1 2 14,000
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 100 16,0 53,0 0,1 2 14,001
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 150 12,0 100,0 0,1 2 16,000
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 150 20,0 100,0 0,1 2 16,001
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 125 12,0 75,0 0,1 2 18,000
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 125 20,0 75,0 0,1 2 18,001
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 150 12,0 100,0 0,1 2 18,002
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 150 20,0 100,0 0,1 2 18,003
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 150 12,0 98,0 0,1 2 20,000
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 150 20,0 98,0 0,1 2 20,001

          
          
          
          
          

PCD-urajyrsin (2-leikkuinen)

WN
R±0,05

Materiaali PKD

Pinta

Malli

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K • kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• sisäisellä jäähdytyksellä
• kaulan kevennys
• poraava
• muu nurkan pyöristys tarjouksesta

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

rd 3

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
4 6 8 10 12 16 20 4 6 8 10 12 16 20

ap max = 0,50 x D ae max = 0,75 x D ap = 0,05 x D ae max = 0,75 x D

N
≥ 7% Si 600 0,025 0,035 0,045 0,060 0,07 0,09 0,10 750 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,09

≥ 14% Si 260 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 350 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08
Graphit ≤ 8 μm 450 0,040 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 520 0,030 0,050 0,060 0,070 0,09 0,10 0,12

CFK GFK

Aramid
− 300 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 400 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08

Artikkelinro. 5495

  

d1 d1 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm  mm mm mm mm mm mm  
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 83 8,0 38,0 0,1 3 14,000
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 83 16,0 38,0 0,1 3 14,001
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 100 12,0 52,0 0,1 3 16,000
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 100 20,0 52,0 0,1 3 16,001
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 100 12,0 52,0 0,1 3 18,000
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 100 20,0 52,0 0,1 3 18,001
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 100 12,0 50,0 0,1 3 20,000
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 100 20,0 50,0 0,1 3 20,001

          
          
          
          

PCD-kiilaurajyrsin (3-leikkuinen)

WN

4°
R±0,05

Materiaali PKD

Pinta

Malli

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K • kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• sisäisellä jäähdytyksellä
• kaulan kevennys
• poraava
• muu nurkan pyöristys tarjouksesta
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l1

d 1d 2
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Timantti/PCD-jyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
4 6 8 10 12 16 20 4 6 8 10 12 16 20

ap max = 0,50 x D ae max = 0,75 x D ap = 0,05 x D ae max = 0,75 x D

N
≥ 7% Si 600 0,025 0,035 0,045 0,060 0,07 0,09 0,10 750 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,08 0,09

≥ 14% Si 260 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 350 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08
Graphit ≤ 8 μm 450 0,040 0,060 0,080 0,100 0,12 0,15 0,18 520 0,030 0,050 0,060 0,070 0,09 0,10 0,12

CFK GFK

Aramid
− 300 0,020 0,030 0,040 0,050 0,06 0,07 0,09 400 0,018 0,025 0,035 0,045 0,05 0,06 0,08

Artikkelinro. 5496

  

d1 d1 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm  mm mm mm mm mm mm  
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 100 8,0 38,0 0,1 3 14,000
14,00 ± 0,02 14,00 13,00 100 16,0 38,0 0,1 3 14,001
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 150 12,0 52,0 0,1 3 16,000
16,00 ± 0,02 16,00 15,00 150 20,0 52,0 0,1 3 16,001
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 150 12,0 52,0 0,1 3 18,000
18,00 ± 0,02 18,00 17,00 150 20,0 52,0 0,1 3 18,001
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 150 12,0 50,0 0,1 3 20,000
20,00 ± 0,02 20,00 19,00 150 20,0 50,0 0,1 3 20,001

          
          
          
          

PCD-kiilaurajyrsin (3-leikkuinen)

WN

4°
R±0,05

Materiaali PKD

Pinta

Malli

Varren muoto lieriö

P  
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K • kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• sisäisellä jäähdytyksellä
• kaulan kevennys
• poraava
• muu nurkan pyöristys tarjouksesta

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

rd 3

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet



PCD-Otsajyrsin HSC  

PF 1000 G

Yhtenäinen rakenne HSK 63 A kanssa

muut liitännät tarjouksesta

Integroiduilla tasapainoitusruuveilla maksimi 
nopeudelle esim. Ø 100 mm n = 26.875 rpm

Säteittiset JK-kanavien ulostulot  

tehokkaaseen sisäiseen jäähdytykseen

Suuri hammasluku maksimaaliselle syötölle

parhaalla viimeistelyn pinnanlaadulla

esim. Z = 22 halkaisijalla 125 mm

8mm pitkät juotetut PCD palat korvakkeiden

ja kohoumien koneistukseen
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
32 40 50 63 80 100 125 32 40 50 63 80 100 125

ap max = 1,0 - 6,0 x D ae max = 0,75 x D ap = 0,3 - 0,5 x D ae max = 0,75 x D

N
≥ 7% Si 1600 0,11 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 1800 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12

≥ 14% Si 500 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 600 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
Graphit ≤ 8 μm 1000 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 1200 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17

CFK GFK

Aramid
− 400 0,10 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 500 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10

Artikkelinro. 3016

  

d1 ±0,05 S l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm  
32,00 HSK-A 63 132 8,0 8 32,000
40,00 HSK-A 63 132 8,0 10 40,000
50,00 HSK-A 63 132 8,0 12 50,000
63,00 HSK-A 63 132 8,0 14 63,000
80,00 HSK-A 63 132 8,0 16 80,000

100,00 HSK-A 63 132 8,0 18 100,000
125,00 HSK-A 63 132 8,0 22 125,000

      
      
      
      
      

PCD-otsajyrsin HSC

WN
PF1000

G

4° Materiaali PKD

Pinta

Malli PF 1000 G

Varren muoto HSK-A

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kuitupohjaisille muoveille
• grafiitille
• sisäisellä jäähdytyksellä

N

S

H

   

B A

l1

d1

l2

0,01 A-B

S

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet



PF 3000 - otsajyrsin 
Suurille syötöille ja optimaaliselle pinnanlaadulle alumiinin työstössä

Pinnanlaadut Rz saakka saavutettavissa

integroiduilla tasapainoitusruuveilla

alumiini rungon vuoksi pienempi karakuorma (esim. 7.3 kg kun D = 250 mm)

PCD vaihtopalat saatavana eri geometrioilla

Vakiotyökalut Ø 63 – 250 mm varstotavaroina

aksiaalisesti säädettävät vaihtopalat

yhteensopiva vakio pitimien kanssa
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ISO Kovuus vc
max

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
63 80 100 125 160 200 250 63 80 100 125 160 200 250

ap max = 5 mm
Rz 2 - 4

Art. 4204 30,000      
Art. 4204 30,300

ap max = 5 mm
Rz 10 - 25 Art. 4204 30,200    

N
≤ 7% Si 6000 0,05 - 0,20 6000 0,10 - 0,25

≤ 14% Si 2000 0,05 - 0,20 2000 0,10 - 0,25

N
Cu 2000 0,05 - 0,20 2000 0,10 - 0,25

CuZn / CuSn 2000 0,05 - 0,20 2000 0,10 - 0,25

Artikkelinro. 4201

  

d1 ±0,05 d2 d3 l1  Z
koodinro.

mm mm mm mm kg  
63,00 49,00 22,00 40,00 0,34 8 63,000
80,00 65,00 27,00 50,00 0,61 10 80,000

100,00 85,00 32,00 50,00 0,94 14 100,000
125,00 110,00 40,00 63,00 1,77 18 125,000
160,00 145,00 40,00 63,00 2,94 24 160,000
200,00 185,00 40,00 63,00 4,38 28 200,000
250,00 235,00 40,00 63,00 7,32 36 250,000

       
       
       
       
       

PCD-otsajyrsin HSC

WN
PF3000

Materiaali

Pinta

Malli PF 3000

Varren muoto

P

• aksiaalisesti μm-tarkuudella säädettävät
• tilaa PKD kasettien art.nr. 4204 erikseen
• palojen valinnannalla täsmällinen karkeus
• tilaa GM 300 jyrsinpään pitimet art.no. 4362/4231 erikseen
• Jäähdytysnesteen jakoruuvi art. no. 4203 (tilaa erikseen Ø 63-125)

NEW
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S

H

   

d
1 d
2

l1

B

B

d3

B-B

Tim
antti/P
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D

-jyrsim
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Timantti/PCD-jyrsimet
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Varaosat

  
Artikkelinro. Kiinnitysruuvi Torx l1 G

6128    mm
Code 5,000 M5 x 17 20 17 M5

  
Artikkelinro. Pesukone d1 d2 l1

4207    mm mm mm
Code 30,000 5,10 8 2

ISO Kovuus vc
max

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
63 80 100 125 160 200 250 63 80 100 125 160 200 250

ap max = 5 mm
Rz 2 - 4

Art. 4204 30,000      
Art. 4204 30,300

ap max = 5 mm
Rz 10 - 25 Art. 4204 30,200    

N
≤ 7% Si 6000 0,05 - 0,20 6000 0,10 - 0,25

≤ 14% Si 2000 0,05 - 0,20 2000 0,10 - 0,25

N
Cu 2000 0,05 - 0,20 2000 0,10 - 0,25

CuZn / CuSn 2000 0,05 - 0,20 2000 0,10 - 0,25
            

Artikkelinro. 4204

  

Anwendung l1 l2  
koodinro.

 mm mm kg
Rz 2 - 4 23 7,00 0,156 30,000

Rz 10 - 25 23 7,00 0,158 30,200
 23 7,00 0,159 30,300
     
     
     

PCD-kasetit HSC

WN
PF3000

Materiaali PKD

Pinta

Malli PF 3000

Varren muoto

P

• PF 3000:lle
• aksiaalisesti μm-tarkuudella säädettävät vaihtopalat
• palojen valinnannalla täsmällinen karkeus
• käytä levityksessä lisänä art.no. 4204 30,300
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Timantti/PCD-jyrsimet
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Artikkelinro. 4203

  

l1 G SW
koodinro.

mm  mm
39 M10 8 63,000
47 M12 10 80,000
48 M16 14 100,000
58 M20 17 125,000
11   160,000
11   200,000
11   250,000
    
    
    
    
    

Jäähdytysnesteen jakaja

WN
PF3000

Materiaali

Pinta

Malli PF 3000

NEW

   l1

G

SW

Tim
antti/P

C
D

-jyrsim
et

Timantti/PCD-jyrsimet



Alumiininen perus jyrsinrunko hiotulla pinnanlaadulla: 
Jyrsinrunko on valmistettu kestäväsä alumiinista painon pienentämiseksi.
Tämä vahentää koneesi karan laakereiden kuormaa.

Jäähdytysnesteen jakojakiekko:
Jäähdytysnesteen jakokiekko asennettuna perus
jyrsinrunkoon (125mm saakka jäähdytysnesteen
jakoruuvilla) varmistaa optimaalisen jäähdytysnesteen
jaon vaihtopaloille.
Jyrsimen perusrunko tarjoaa myös parhaimman
alustan - jopa maksimi nopeudella.

Tasapainoitusruuvit  
optimaalisen tasaiseen
käyttöön

PCD vaihtopalat:
Jyrsinpäät saatavana välillä
 Ø 63 - 250 mm ja jopa 36:lla
PCD vaihtopalalla halkaisijasta
riipuen. PCD vaihtopalat ovat
saatavana eri geometrioilla ja
ne voidaan teroittaa uudelleen
jopa kolme kertaa. Palojen aksiaaline heitto

säädettävissä μm-tarkku-
udella



Hollfelder-Gühring
HPC-jyrsimet

Gühring TV

Skannaa QR-koodi ja 

katsele video!

erittäin suuri leikkuiden määrä (esim. Ø 63    Z=12 / Ø 125    Z=27)

palojen säätö pituussuunnassa μm tarkkuudella

vaihdettavat PCD-palat ja KM-lastunohjurit

PCD-palat teroitettavissa jopa 10 kertaa

pituussuunnassa suljetut lastutilat, ei lastuja työkappaleeseen

erittäin korkea syöttönopeus ( 60000 mm/min asti )

terän kiinnitys
säädettävät 
PCD-palat

jäähdytysneste 
suoraan terään

PCD-palan säätöruuvi tasopinnalle

km-lastuohjurit

lastunpoisto taakse



katso internetistä  

http://www.hollfelder-guehring.de/!

Lisää tietoa  
Hollfelder-Gühring pääluettelosta

Hollfelder-Gühring
Jyrsinohjelma

HPC-jyrsimet artikkelinumero 20004

Vakio-ohjelma maksimaalisella tai pienennetyllä hammasmäärällä

leikkusyvyyteen maksimissaan 2mm joko

HSK 63-A / HSK 100-A

Varsijyrsimet artikkelinumero 20000

pituussäätö μm tarkkuudella

kevyeen työstöön

halkaisijoilla 16 - 40mm

Irtovartiset tasojyrsimet artikkelinumero 20001

pituussäätö μm tarkkuudella, Ø 40-160mm

kevyeen työstöön

maksimaalisella tai pienennetyllä hammasmäärällä, Ø 40-160mm

Kiinteävartiset tasojyrsimet artikkelinumero 20002

pituussäätö μm tarkkuudella

kevyeen työstöön

HSK 32 - 100 muoto A

Kiekkojyrsimet artikkelinumero 20003

pituussäätö μm tarkkuudella

tuotteet 3108- ja 6120-

halkaisijoille 80 - 120mm

Yleiskatsaus:
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optimaalinen 
kulumissuojaus

saumaton 
sädealue

Yhteenveto eduista
   täysin tarkat halkaisija toleranssit 

   tarkat säteen toleranssit

   säteen hionta jatkuvalla nousun korjauksella

   lieriö-ja sädealueen hionta yhdellä kiinnityksellä 

   hiottu parhaimpaan pinnanlaatuun



KOVAMETALLISET HSC-JYRSIMET 

K
ov
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et

al
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S
C
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m
et
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Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset)

 HA 6,000 - 20,000 3106 176

48
HRC

HA F 6,000 - 20,000 3561 176

Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset)

 HA 6,000 - 20,000 3111 177

48
HRC

HA F 6,000 - 20,000 3562 177

Monihampainen varsijyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 U
55

HRC
HA F 6,000 - 20,000 3563 178

HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T
55

HRC
~HA 4,000 - 12,000 3863 179

55
HRC

HA 0,500 - 12,000 3856 180

55
HRC

~HA 0,500 - 12,000 3865 181

55
HRC

~HA 2,000 - 12,000 3859 182

55
HRC

~HA 2,000 - 8,000 3860 183

55
HRC

HA 3,000 - 12,000 4268 184

55
HRC

Cyl 3,000 - 16,000 4269 185

Kovat muotojyrsimet High Feed HF 300
55

HRC
HA 3,000 - 16,000 6771 186

55
HRC

HA 3,000 - 16,000 6772 187

Kova kopiojyrsin Torushionnalla GF 300 T
63

HRC
HA 1,000 - 16,000 3361 188

63
HRC

HA 1,000 - 16,000 3362 189

Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H
63

HRC
HA 3,000 - 12,000 4270 190

63
HRC

HA 6,000 - 16,000 3363 191

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)
48

HRC
HA F 0,500 - 20,000 3679 192

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ovam

etalliset H
S

C
-jyr-

sim
et

Kovametalliset HSC-jyrsimet
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Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)
48

HRC HB F 0,500 - 20,000 3049 192

 HB 3,000 - 20,000 3024 193

 HA 0,500 - 20,000 3308 194

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 4,000 - 20,000 3306 195

48
HRC

HA F 4,000 - 20,000 3727 195

 HB 3,000 - 20,000 3026 196

48
HRC HB F 3,000 - 20,000 3050 196

Pallopäiset urajyrsimet XL (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 3014 197

48
HRC

HA F 3,000 - 12,000 3030 197

Pitkät pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 3015 198

48
HRC

HA F 3,000 - 12,000 3043 198

HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B
55

HRC
~HA 6,000 - 12,000 3854 199

55
HRC

~HA 4,000 - 12,000 3866 200

55
HRC

~HA 2,000 - 12,000 3848 201

55
HRC

Cyl 6,000 - 12,000 3855 202

55
HRC

~HA 2,000 - 12,000 3849 203

55
HRC

~HA 2,000 - 8,000 3853 204

55
HRC

HA 2,000 - 12,000 4248 205

55
HRC

Cyl 2,000 - 12,000 4249 206

Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B
48

HRC
HA F 3,000 - 10,000 3045 207

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ov

am
et
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et
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C
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m
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Kovametalliset HSC-jyrsimet
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Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B
63

HRC
HA F 3,000 - 10,000 3044 208

Kova pallopäinen kopiojyrsin GF 300 B
63

HRC
HA 0,500 - 16,000 3359 209

63
HRC

HA 3,000 - 16,000 3360 210

63
HRC

HA 2,000 - 12,000 4246 211

63
HRC

Cyl 2,000 - 12,000 4247 212

Pidin GF 200 WP

 HA  10,000 - 32,000 1941 213

 HA  10,000 - 25,000 1942 214

Vaihtopalat, pyöreät

55
HRC

   Cermet 10,000 - 32,000 1947 215

55
HRC

   F 10,000 - 32,000 2520 215

Kiinnitysruuvit pitimelle GF 200 WP

       3,000 1691 216

Torx-ruuviavain

        1612 216

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ovam

etalliset H
S

C
-jyr-

sim
et

Kovametalliset HSC-jyrsimet



Gühring muottijyrsimet  
GF300 ja GF500 Pallopäiset ja Torus jyrsimet HSC-työstöön

Torusjyrsin GF 500 T
rouhinta, viimeistely ja

kopionti 54 HRC asti

esim. art.nro. 3863

Pallopääjyrsin GF 500 B
kopiointi 54 HRC asti

esim. art.nro. 3866

Torusjyrsin GF 300 T
rouhinta, viimeistely ja

kopionti 40-63 HRC

esim. art.nro. 3361

Pallopääjyrsin GF 300 B
kopiointi 50-63 HRC

esim. art.nro. 3359

Pidempi työkalun kestoikä                                                                                                            

johtuen parannetusta: 

Signum-pinnoitteesta

Tarkka säde

Tiukat säde ja halkaisija toleranssit jatkuvalla nousukulman 
korjauksella

Hyvä vakaus

Vahva sydänosa ja optimoitu lastu-uran geomatria

Hyvä ulottuvuus 

Kaulan kevennys suuremmille ja törmäysvapaille koneistussyvyyksille
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3106 3561

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 10,0 20,0 0,5 2 6,005
6,00 6,00 5,70 57 10,0 20,0 1,0 2 6,010
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 0,5 2 8,005
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 1,0 2 8,010
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 1,5 2 8,015
8,00 8,00 7,70 63 16,0 26,0 2,0 2 8,020

10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 0,5 2 10,005
10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 1,0 2 10,010
10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 1,5 2 10,015
10,00 10,00 9,50 72 19,0 30,0 2,0 2 10,020
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 0,5 2 12,005
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 1,0 2 12,010
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 1,5 2 12,015
12,00 12,00 11,50 83 22,0 36,0 2,0 2 12,020
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 1,0 2 16,010
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 1,5 2 16,015
16,00 16,00 15,50 92 26,0 42,0 2,0 2 16,020
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 1,0 2 20,010
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 1,5 2 20,015
20,00 20,00 19,50 104 32,0 52,0 2,0 2 20,020

         
         
         
         

Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset)

DIN
6527 L

R±0,05
Materiaali TKM

Pinta F

Malli N N

Varren muoto HA HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• kaulan kevennys
• poraava
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3111 3562

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 4 6,005
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 4 6,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 4 8,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,5 4 8,015
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 2,0 4 8,020

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,8 4 10,008
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 4 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,5 4 10,015
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 2,0 4 10,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,8 4 12,008
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,5 4 12,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,0 4 12,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 4 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,5 4 16,015
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 4 16,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 4 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,5 4 20,015
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 4 20,020
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 220 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 240 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 150 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 160 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
≥ 750 N/mm2 70 0,023 0,046 0,061 0,081 0,10 0,13 0,16 80 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07

S
Ni-Basis 40 0,017 0,035 0,046 0,069 0,08 0,11 0,14 40 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 70 0,023 0,046 0,061 0,087 0,10 0,14 0,17 80 0,011 0,022 0,029 0,042 0,05 0,07 0,08

K
≤ 240 HB 190 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 210 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 170 0,026 0,052 0,070 0,097 0,12 0,15 0,19 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

Artikkelinro. 3563

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,5 6 6,005
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 6 6,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 6 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 6 8,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,5 6 8,015
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 2,0 6 8,020

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 6 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 6 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,5 6 10,015
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 2,0 6 10,020
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 6 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 6 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,5 6 12,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 2,0 6 12,020
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,5 6 16,005
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 6 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,5 6 16,015
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 6 16,020
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,5 8 20,005
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,0 8 20,010
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 1,5 8 20,015
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 2,0 8 20,020
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 270 0,016 0,024 0,032 0,047 0,063 0,079 0,095
≥ 850 N/mm2 150 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 230 0,013 0,019 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076

H ≤ 55 HRC 90 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 150 0,013 0,019 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076

M
≤ 750 N/mm2 120 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 180 0,014 0,020 0,027 0,041 0,055 0,068 0,082
≥ 750 N/mm2 60 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 100 0,010 0,015 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059

S
Ni-Basis 40 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 60 0,010 0,015 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059
Ti-Basis 75 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 120 0,013 0,019 0,025 0,038 0,050 0,063 0,076

K
≤ 240 HB 165 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 250 0,016 0,024 0,032 0,047 0,063 0,079 0,095
≥ 240 HB 135 0,020 0,029 0,039 0,059 0,078 0,098 0,117 210 0,014 0,020 0,027 0,041 0,055 0,068 0,082

N ≥ 7 % Si 225 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 380 0,016 0,024 0,032 0,047 0,063 0,079 0,095

Artikkelinro. 3863

  

d1 h8 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 4,00 80 8,0 12,5 0,5 2 4,000
6,00 6,00 100 12,0 19,0 1,0 2 6,000
8,00 8,00 100 16,0 24,0 1,0 2 8,000
10,00 10,00 100 20,0 30,0 1,0 2 10,000
12,00 12,00 120 24,0 37,0 1,5 2 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 240 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,021 0,032 0,042 0,063 0,084 0,105 0,126
≥ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 300 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

H ≤ 55 HRC 120 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 200 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

M
≤ 750 N/mm2 160 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 240 0,018 0,027 0,036 0,055 0,073 0,091 0,109
≥ 750 N/mm2 80 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 130 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078

S
Ni-Basis 45 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 80 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078
Ti-Basis 100 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

K
≤ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 330 0,021 0,032 0,042 0,063 0,084 0,105 0,126
≥ 240 HB 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 270 0,018 0,027 0,036 0,055 0,073 0,091 0,109

N ≥ 7 % Si 300 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 500 0,021 0,032 0,042 0,063 0,084 0,105 0,126

Artikkelinro. 3856

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
0,50 4,00 0,48 50 1,0 3,0 20,0 0,10 4,60 2 0,501
1,00 4,00 0,95 50 2,0 6,0 20,0 0,20 4,00 2 1,002
2,00 6,00 1,90 57 3,0 8,0 21,0 0,50 5,60 2 2,000
2,00 6,00 1,90 57 3,0 8,0 21,0 0,20 5,50 2 2,002
3,00 6,00 2,80 57 3,5 14,0 21,0 0,50 4,20 2 3,000
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 1,00 2,90 2 4,000
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 0,30 2,80 2 4,003
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 0,50 2,80 2 4,005
5,00 6,00 4,80 57 5,0 18,0 21,0 0,50 1,40 2 5,005
5,00 6,00 4,80 57 5,0 18,0 21,0 1,00 1,50 2 5,010
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 2,00  2 6,000
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 0,50  2 6,005
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 1,00  2 6,010
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 1,50  2 6,015
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 2,00  2 8,000
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 0,50  2 8,005
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 1,00  2 8,010

10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 3,00  2 10,000
10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 0,50  2 10,005
10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 1,50  2 10,015
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 38,0 4,00  2 12,000
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 38,0 2,00  2 12,020
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 150 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

H ≤ 55 HRC 60 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 100 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 120 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 80 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 170 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 140 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063

Artikkelinro. 3865

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
0,50 4,00 0,48 50 1,0 6,0 20,0 0,10 5,10 2 0,500
1,00 4,00 0,95 50 2,0 12,0 20,0 0,20 4,40 2 1,002
2,00 6,00 1,90 75 3,0 18,0 35,0 0,20 3,30 2 2,002
2,00 6,00 1,90 75 3,0 18,0 35,0 0,50 3,40 2 2,005
3,00 6,00 2,80 80 3,5 25,0 40,0 0,50 2,20 2 3,005
4,00 6,00 3,80 80 4,0 32,0 40,0 0,30 1,50 2 4,003
4,00 6,00 3,80 80 4,0 32,0 40,0 0,50 1,50 2 4,005
5,00 6,00 4,80 80 5,0 39,0 40,0 0,50 0,80 2 5,005
5,00 6,00 4,80 80 5,0 39,0 40,0 1,00 0,80 2 5,010
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 2,00  2 6,000
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 0,50  2 6,005
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 1,00  2 6,010
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 1,50  2 6,015
8,00 8,00 7,70 100 8,0 59,0 60,0 2,00  2 8,000
8,00 8,00 7,70 100 8,0 59,0 60,0 0,50  2 8,005
8,00 8,00 7,70 100 8,0 59,0 60,0 1,00  2 8,010

10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 3,00  2 10,000
10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 0,50  2 10,005
10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 1,00  2 10,010
10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 2,00  2 10,020
12,00 12,00 11,50 120 12,0 73,0 75,0 4,00  2 12,000
12,00 12,00 11,50 120 12,0 73,0 75,0 2,00  2 12,020
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 150 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

H ≤ 55 HRC 60 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 100 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 120 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 80 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 170 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 140 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063

Artikkelinro. 3859

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,80 80 3,0 8,0 40,0 0,50 2,90 2 2,000
3,00 6,00 2,80 80 3,5 12,0 40,0 0,50 2,20 2 3,000
4,00 6,00 3,80 80 4,0 20,0 40,0 1,00 1,50 2 4,000
6,00 8,00 5,60 100 6,0 25,0 60,0 2,00 1,00 2 6,000
8,00 10,00 7,60 120 7,0 30,0 75,0 2,00 0,80 2 8,000

10,00 12,00 9,60 120 8,0 30,0 70,0 3,00 0,90 2 10,000
12,00 16,00 11,50 150 10,0 35,0 100,0 4,00 1,20 2 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 150 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

H ≤ 55 HRC 60 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 100 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 120 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 80 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 170 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 140 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063

Artikkelinro. 3860

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,80 80 3,0 8,0 40,0 0,50 2,90 2 2,000
3,00 6,00 2,80 80 3,5 12,0 45,0 0,50 2,00 2 3,000
4,00 6,00 3,80 100 4,0 20,0 60,0 0,50 1,00 2 4,000
6,00 8,00 5,60 120 6,0 25,0 80,0 1,00 0,80 2 6,000
8,00 10,00 7,60 150 7,0 20,0 105,0 1,00 0,60 2 8,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 240 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,021 0,032 0,042 0,063 0,084 0,105 0,126
≥ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 300 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

H ≤ 55 HRC 120 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 200 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

M
≤ 750 N/mm2 160 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 240 0,018 0,027 0,036 0,055 0,073 0,091 0,109
≥ 750 N/mm2 80 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 130 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078

S
Ni-Basis 45 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 80 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078
Ti-Basis 100 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

K
≤ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 330 0,021 0,032 0,042 0,063 0,084 0,105 0,126
≥ 240 HB 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 270 0,018 0,027 0,036 0,055 0,073 0,091 0,109

N ≥ 7 % Si 300 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 500 0,021 0,032 0,042 0,063 0,084 0,105 0,126

Artikkelinro. 4268

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
3,00 6,00 2,80 57 3,5 14,0 21,0 0,30 4,20 4 3,003
3,00 6,00 2,80 57 3,5 14,0 21,0 0,50 4,20 4 3,005
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 0,30 2,80 4 4,003
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 0,50 2,80 4 4,005
5,00 6,00 4,80 57 5,0 18,0 21,0 0,30 1,40 4 5,003
5,00 6,00 4,80 57 5,0 18,0 21,0 0,50 1,40 4 5,005
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 0,30  4 6,003
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 0,50  4 6,005
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 1,00  4 6,010
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 1,50  4 6,015
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 0,50  4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 1,00  4 8,010
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 1,50  4 8,015
8,00 8,00 7,70 63 8,0 26,0 27,0 2,00  4 8,020

10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 0,50  4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 1,00  4 10,010
10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 1,50  4 10,015
10,00 10,00 9,50 72 10,0 30,0 32,0 2,00  4 10,020
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 38,0 0,50  4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 38,0 1,00  4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 12,0 36,0 38,0 1,50  4 12,015
16,00 16,00 15,50 92 16,0 42,0 44,0 2,00  4 16,020
16,00 16,00 15,50 92 16,0 42,0 44,0 3,00  4 16,030
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 150 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

H ≤ 55 HRC 60 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 100 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 120 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 80 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 170 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 140 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,011 0,016 0,021 0,032 0,042 0,053 0,063

Artikkelinro. 4269

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
3,00 6,00 2,80 80 3,5 25,0 40,0 0,30 2,20 4 3,003
3,00 6,00 2,80 80 3,5 25,0 40,0 0,50 2,20 4 3,005
4,00 6,00 3,80 80 4,0 32,0 40,0 0,30 1,50 4 4,003
4,00 6,00 3,80 80 4,0 32,0 40,0 0,50 1,50 4 4,005
5,00 6,00 4,80 80 5,0 39,0 40,0 0,30 0,80 4 5,003
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 0,30  4 6,003
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 0,50  4 6,005
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 1,00  4 6,010
6,00 6,00 5,70 80 6,0 39,0 40,0 1,50  4 6,015
8,00 8,00 7,70 100 8,0 59,0 60,0 0,50  4 8,005
8,00 8,00 7,70 100 8,0 59,0 60,0 1,00  4 8,010
8,00 8,00 7,70 100 8,0 59,0 60,0 2,00  4 8,020

10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 0,50  4 10,005
10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 1,00  4 10,010
10,00 10,00 9,50 120 10,0 73,0 75,0 2,00  4 10,020
12,00 12,00 11,50 120 12,0 73,0 75,0 0,50  4 12,005
12,00 12,00 11,50 120 12,0 73,0 75,0 1,00  4 12,010
12,00 12,00 11,50 120 12,0 73,0 75,0 1,50  4 12,015
12,00 12,00 11,50 120 12,0 73,0 75,0 2,00  4 12,020
16,00 16,00 15,50 150 16,0 98,0 100,0 2,00  4 16,020
16,00 16,00 15,50 150 16,0 98,0 100,0 3,00  4 16,030
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø
3 4 5 8 8 10 12 16 3 4 5 8 8 10 12 16

ae max = 0,60 x D ap max

P
≤ 850 N/mm2 250 0,13 0,17 0,21 0,29 0,38 0,48 0,58 0,77 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48 0,60 0,72 0,96
≥ 850 N/mm2 170 0,09 0,12 0,15 0,22 0,29 0,36 0,43 0,58 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,80

K
≤ 240 HB 220 0,11 0,14 0,18 0,25 0,34 0,42 0,50 0,67 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48 0,60 0,72 0,96
≥ 240 HB 180 0,10 0,13 0,16 0,23 0,31 0,38 0,46 0,61 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,80

H
≤ 55 HRC 120 0,07 0,10 0,12 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40 0,48 0,64

55 - 63 HRC 90 0,04 0,05 0,06 0,11 0,14 0,18 0,22 0,29 0,10 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48

M
≤ 850 N/mm2 130 0,11 0,14 0,18 0,25 0,34 0,42 0,50 0,67 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40 0,48 0,64
≥ 850 N/mm2 70 0,07 0,10 0,12 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48 0,10 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48

S Ti 60 0,07 0,10 0,12 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48 0,10 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48

Artikkelinro. 6771

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r prog. Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 57 2,0 15,0 0,5 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 3,0 18,0 0,8 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 4,0 20,0 0,8 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 5,0 20,0 1,0 4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 6,0 26,0 1,5 4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 8,0 30,0 2,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 10,0 36,0 2,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 92 12,0 42,0 2,5 4 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø
3 4 5 8 8 10 12 16 3 4 5 8 8 10 12 16

ae max = 0,40 x D ap max

P
≤ 850 N/mm2 125 0,09 0,13 0,16 0,22 0,29 0,36 0,43 0,58 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48
≥ 850 N/mm2 85 0,07 0,09 0,11 0,16 0,22 0,27 0,32 0,43 0,08 0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40

K
≤ 240 HB 110 0,08 0,11 0,14 0,19 0,25 0,32 0,38 0,50 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24 0,30 0,36 0,48
≥ 240 HB 90 0,07 0,10 0,12 0,17 0,23 0,29 0,35 0,46 0,08 0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40

H
≤ 55 HRC 60 0,05 0,07 0,09 0,14 0,18 0,23 0,27 0,36 0,06 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32

55 - 63 HRC 45 0,03 0,04 0,05 0,08 0,11 0,14 0,16 0,22 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24

M
≤ 850 N/mm2 65 0,08 0,11 0,14 0,19 0,25 0,32 0,38 0,50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32
≥ 850 N/mm2 35 0,05 0,07 0,09 0,14 0,18 0,23 0,27 0,36 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24

S Ti 30 0,05 0,07 0,09 0,14 0,18 0,23 0,27 0,36 0,05 0,06 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,24

Artikkelinro. 6772

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r prog. Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 80 2,0 30,0 0,5 4 3,000
4,00 6,00 3,80 80 3,0 32,0 0,8 4 4,000
5,00 6,00 4,80 80 4,0 40,0 0,8 4 5,000
6,00 6,00 5,70 80 5,0 43,0 1,0 4 6,000
8,00 8,00 7,70 100 6,0 63,0 1,5 4 8,000

10,00 10,00 9,50 120 8,0 78,0 2,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 120 10,0 73,0 2,0 4 12,000
16,00 16,00 15,50 150 12,0 100,0 2,5 4 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 300 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101
≥ 850 N/mm2 120 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 200 0,017 0,025 0,034 0,050 0,067 0,084 0,101

H
≤ 55 HRC 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 270 0,018 0,027 0,036 0,055 0,073 0,091 0,109

55 - 63 HRC 90 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 160 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3361

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
1,00 4,00 0,95 50 2,0 6,0 20,0 0,20 4,00 2 1,002
2,00 6,00 1,90 57 3,0 8,0 21,0 0,20 5,50 2 2,002
2,00 6,00 1,90 57 3,0 8,0 21,0 0,50 5,60 2 2,005
3,00 6,00 2,80 57 5,0 14,0 21,0 0,50 4,20 4 3,000
3,00 6,00 2,80 57 5,0 14,0 21,0 0,30 4,20 4 3,003
4,00 6,00 3,80 57 6,0 16,0 21,0 0,50 2,80 4 4,000
4,00 6,00 3,80 57 6,0 16,0 21,0 0,30 2,80 4 4,003
5,00 6,00 4,80 57 8,0 18,0 21,0 0,50 1,40 4 5,000
5,00 6,00 4,80 57 8,0 18,0 21,0 0,30 1,40 4 5,003
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 1,00  4 6,000
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 0,30  4 6,003
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 0,50  4 6,005
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 1,50  4 6,015
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 1,00  4 8,000
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 0,50  4 8,005
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 2,00  4 8,020

10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 1,50  4 10,000
10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 0,50  4 10,005
10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 1,00  4 10,010
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 1,50  4 12,000
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 0,50  4 12,005
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 1,00  4 12,010
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 2,00  4 12,020
16,00 16,00 15,50 92 24,0 42,0 44,0 2,00  4 16,000
16,00 16,00 15,50 92 24,0 42,0 44,0 3,00  4 16,030
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 150 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050
≥ 850 N/mm2 60 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 100 0,008 0,013 0,017 0,025 0,034 0,042 0,050

H
≤ 55 HRC 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 135 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,046 0,055

55 - 63 HRC 50 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 80 0,007 0,010 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3362

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
1,00 4,00 0,95 50 2,0 12,0 20,0 0,20 4,40 2 1,002
2,00 6,00 1,90 75 3,0 18,0 35,0 0,50 3,40 2 2,005
3,00 6,00 2,80 75 5,0 25,0 39,0 0,30 2,30 4 3,003
3,00 6,00 2,80 75 5,0 25,0 39,0 0,50 2,30 4 3,005
4,00 6,00 3,80 75 6,0 32,0 39,0 0,30 1,50 4 4,003
4,00 6,00 3,80 75 6,0 32,0 39,0 0,50 1,50 4 4,005
5,00 6,00 4,80 75 8,0 38,0 39,0 0,50 0,80 4 5,005
6,00 6,00 5,70 75 9,0 38,0 39,0 1,00  4 6,000
6,00 6,00 5,70 75 9,0 38,0 39,0 0,50  4 6,005
8,00 8,00 7,70 100 12,0 59,0 60,0 1,00  4 8,000
8,00 8,00 7,70 100 12,0 59,0 60,0 0,50  4 8,005

10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 1,50  4 10,000
10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 0,50  4 10,005
10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 1,00  4 10,010
10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 2,00  4 10,020
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 1,50  4 12,000
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 0,50  4 12,005
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 1,00  4 12,010
12,00 12,00 11,50 150 18,0 98,0 100,0 2,00  4 12,020
16,00 16,00 15,50 150 24,0 98,0 100,0 2,00  4 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max  
= 0,05 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P ≥ 1000 N/mm2 180 0,029 0,057 0,076 0,105 0,13 0,17 0,21 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09
K ≥ 300 HB 180 0,029 0,057 0,076 0,105 0,13 0,17 0,21 180 0,013 0,025 0,033 0,046 0,06 0,07 0,09

H
≤ 55 HRC 100 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 55 HRC 70 0,019 0,038 0,050 0,070 0,08 0,11 0,14 80 0,007 0,014 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05

Artikkelinro. 4270

  

d1 e8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 2,80 57 8,0 11,4 0,3 6 3,003
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 1,0 6 6,010
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,5 6 8,005
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 1,0 6 8,010

10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,5 6 10,005
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,0 6 10,010
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 1,5 6 10,015
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,5 6 12,005
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,0 6 12,010
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 1,5 6 12,015
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 1,0 6 16,010
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 2,0 6 16,020

Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max  
= 0,05 x D ap = l2 ae max. = 0,01 x D

P ≥ 1000 N/mm2 70 0,010 0,020 0,027 0,037 0,044 0,059 0,074 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046
K ≥ 300 HB 70 0,010 0,020 0,027 0,037 0,044 0,059 0,074 80 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

H
≤ 55 HRC 40 0,008 0,017 0,022 0,031 0,037 0,049 0,061 50 0,005 0,010 0,013 0,018 0,021 0,028 0,035
≥ 55 HRC 20 0,007 0,013 0,018 0,025 0,029 0,039 0,049 35 0,003 0,007 0,009 0,013 0,015 0,020 0,025

Artikkelinro. 3363

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 75 13,0 38,0 0,5 6 6,000
8,00 8,00 7,70 100 19,0 63,0 0,5 6 8,000

10,00 10,00 9,50 100 22,0 58,0 0,5 6 10,000
12,00 12,00 11,50 150 26,0 103,0 1,0 6 12,000
16,00 16,00 15,50 150 32,0 100,0 1,0 6 16,000

         

Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 175 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 280 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 850 N/mm2 140 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 220 0,005 0,007 0,010 0,016 0,021 0,026 0,031

M
≤ 750 N/mm2 120 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 190 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027
≥ 750 N/mm2 55 0,006 0,009 0,012 0,020 0,026 0,033 0,040 100 0,004 0,006 0,007 0,012 0,016 0,020 0,024

S
Ni-Basis 30 0,005 0,008 0,010 0,017 0,022 0,028 0,034 50 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020
Ti-Basis 55 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 100 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027

K
≤ 240 HB 140 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 230 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 240 HB 110 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 190 0,005 0,007 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029

N ≥ 7 % Si 200 0,010 0,014 0,019 0,030 0,040 0,050 0,060 400 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

Artikkelinro. 3679 3049

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
0,50 3,00 38 1,0 2,1 0,25 2 0,500
0,80 3,00 38 1,0 2,1 0,4 2 0,800
1,00 3,00 38 2,0 3,9 0,5 2 1,000
1,50 3,00 38 3,0 6,4 0,75 2 1,500
2,00 6,00 57 6,0 9,4 1,0 2 2,000
3,00 6,00 57 7,0 11,9 1,5 2 3,000
4,00 6,00 57 8,0 13,4 2,0 2 4,000
5,00 6,00 57 10,0 16,9 2,5 2 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 6,0 2 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 7,0 2 14,000
14,00 16,00 92 26,0 42,0 7,0 2 14,001
16,00 16,00 92 26,0 44,0 8,0 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 9,0 2 18,000
18,00 20,00 104 32,0 51,0 9,0 2 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 10,0 2 20,000

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

DIN
6527 L

R ±0,05

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F F

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 336

K

• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

r

K
ovam

etalliset H
S

C
-jyr-

sim
et

Kovametalliset HSC-jyrsimet



193

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 175 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 280 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 850 N/mm2 140 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 220 0,005 0,007 0,010 0,016 0,021 0,026 0,031

M
≤ 750 N/mm2 120 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 190 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027
≥ 750 N/mm2 55 0,006 0,009 0,012 0,020 0,026 0,033 0,040 100 0,004 0,006 0,007 0,012 0,016 0,020 0,024

S
Ni-Basis 30 0,005 0,008 0,010 0,017 0,022 0,028 0,034 50 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020
Ti-Basis 55 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 100 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027

K
≤ 240 HB 140 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 230 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 240 HB 110 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 190 0,005 0,007 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029

N ≥ 7 % Si 200 0,010 0,014 0,019 0,030 0,040 0,050 0,060 400 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3024

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 57 7,0 11,9 1,5 2 3,000
4,00 6,00 57 8,0 13,4 2,0 2 4,000
5,00 6,00 57 10,0 16,9 2,5 2 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 6,0 2 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 7,0 2 14,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 8,0 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 9,0 2 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 10,0 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 175 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 280 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 850 N/mm2 140 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 220 0,005 0,007 0,010 0,016 0,021 0,026 0,031

M
≤ 750 N/mm2 120 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 190 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027
≥ 750 N/mm2 55 0,006 0,009 0,012 0,020 0,026 0,033 0,040 100 0,004 0,006 0,007 0,012 0,016 0,020 0,024

S
Ni-Basis 30 0,005 0,008 0,010 0,017 0,022 0,028 0,034 50 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020
Ti-Basis 55 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 100 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027

K
≤ 240 HB 140 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 230 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 240 HB 110 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 190 0,005 0,007 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029

N ≥ 7 % Si 200 0,010 0,014 0,019 0,030 0,040 0,050 0,060 400 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3308

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
0,50 3,00 38 1,0 2,1 0,2 2 0,500
0,80 3,00 38 1,0 2,1 0,4 2 0,800
1,00 3,00 38 2,0 3,9 0,5 2 1,000
1,50 3,00 38 3,0 6,4 0,7 2 1,500
2,00 6,00 57 6,0 9,4 1,0 2 2,000
3,00 6,00 57 7,0 11,9 1,5 2 3,000
4,00 6,00 57 8,0 13,4 2,0 2 4,000
5,00 6,00 57 10,0 16,9 2,5 2 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 6,0 2 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 7,0 2 14,000
14,00 16,00 92 26,0 42,0 7,0 2 14,001
16,00 16,00 92 26,0 44,0 8,0 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 9,0 2 18,000
18,00 20,00 104 32,0 51,0 9,0 2 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 10,0 2 20,000

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 175 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 280 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 850 N/mm2 140 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 220 0,005 0,007 0,010 0,016 0,021 0,026 0,031

M
≤ 750 N/mm2 120 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 190 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027
≥ 750 N/mm2 55 0,006 0,009 0,012 0,020 0,026 0,033 0,040 100 0,004 0,006 0,007 0,012 0,016 0,020 0,024

S
Ni-Basis 30 0,005 0,008 0,010 0,017 0,022 0,028 0,034 50 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020
Ti-Basis 55 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 100 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027

K
≤ 240 HB 140 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 230 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 240 HB 110 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 190 0,005 0,007 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029

N ≥ 7 % Si 200 0,010 0,014 0,019 0,030 0,040 0,050 0,060 400 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3306 3727

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 4,00 50 11,0 22,0 2,0 4 4,000
5,00 5,00 50 13,0 22,0 2,5 4 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 3,0 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 4,0 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 5,0 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 6,0 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 7,0 4 14,000
14,00 16,00 92 32,0 36,0 7,0 4 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 8,0 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 9,0 4 18,000
18,00 20,00 104 38,0 52,0 9,0 4 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 10,0 4 20,000

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 175 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 280 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 850 N/mm2 140 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 220 0,005 0,007 0,010 0,016 0,021 0,026 0,031

M
≤ 750 N/mm2 120 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 190 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027
≥ 750 N/mm2 55 0,006 0,009 0,012 0,020 0,026 0,033 0,040 100 0,004 0,006 0,007 0,012 0,016 0,020 0,024

S
Ni-Basis 30 0,005 0,008 0,010 0,017 0,022 0,028 0,034 50 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020
Ti-Basis 55 0,007 0,011 0,014 0,023 0,030 0,038 0,046 100 0,004 0,006 0,009 0,014 0,018 0,023 0,027

K
≤ 240 HB 140 0,008 0,012 0,016 0,025 0,034 0,042 0,050 230 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030
≥ 240 HB 110 0,008 0,011 0,015 0,024 0,032 0,040 0,048 190 0,005 0,007 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029

N ≥ 7 % Si 200 0,010 0,014 0,019 0,030 0,040 0,050 0,060 400 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3026 3050

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 57 8,0 12,9 1,5 4 3,000
4,00 6,00 57 11,0 16,9 2,0 4 4,000
5,00 6,00 57 13,0 19,9 2,5 4 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 3,0 4 6,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 4,0 4 8,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 5,0 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 6,0 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 7,0 4 14,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 8,0 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 9,0 4 18,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 10,0 4 20,000

        

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 90 0,004 0,006 0,008 0,013 0,017 0,021 0,025 140 0,002 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013 0,015
≥ 850 N/mm2 70 0,004 0,006 0,008 0,012 0,016 0,020 0,024 110 0,002 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013 0,016

M
≤ 750 N/mm2 60 0,004 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,019 100 0,002 0,003 0,004 0,007 0,009 0,011 0,014
≥ 750 N/mm2 30 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020 50 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012

S
Ni-Basis 20 0,003 0,004 0,005 0,008 0,011 0,014 0,017 30 0,002 0,002 0,003 0,005 0,007 0,008 0,010
Ti-Basis 30 0,004 0,005 0,007 0,011 0,015 0,019 0,023 50 0,002 0,003 0,004 0,007 0,009 0,011 0,014

K
≤ 240 HB 70 0,004 0,006 0,008 0,013 0,017 0,021 0,025 120 0,002 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013 0,015
≥ 240 HB 55 0,004 0,006 0,008 0,012 0,016 0,020 0,024 100 0,002 0,003 0,005 0,007 0,010 0,012 0,014

N ≥ 7 % Si 100 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 200 0,003 0,004 0,006 0,009 0,012 0,015 0,018

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3014 3030

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 1,5 2 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 2,0 2 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 2,5 2 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 6,0 2 12,000

        
        
        
        
        

Pallopäiset urajyrsimet XL (2-leikkuiset)
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 90 0,004 0,006 0,008 0,013 0,017 0,021 0,025 140 0,002 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013 0,015
≥ 850 N/mm2 70 0,004 0,006 0,008 0,012 0,016 0,020 0,024 110 0,002 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013 0,016

M
≤ 750 N/mm2 60 0,004 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,019 100 0,002 0,003 0,004 0,007 0,009 0,011 0,014
≥ 750 N/mm2 30 0,003 0,005 0,006 0,010 0,013 0,017 0,020 50 0,002 0,003 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012

S
Ni-Basis 20 0,003 0,004 0,005 0,008 0,011 0,014 0,017 30 0,002 0,002 0,003 0,005 0,007 0,008 0,010
Ti-Basis 30 0,004 0,005 0,007 0,011 0,015 0,019 0,023 50 0,002 0,003 0,004 0,007 0,009 0,011 0,014

K
≤ 240 HB 70 0,004 0,006 0,008 0,013 0,017 0,021 0,025 120 0,002 0,004 0,005 0,008 0,010 0,013 0,015
≥ 240 HB 55 0,004 0,006 0,008 0,012 0,016 0,020 0,024 100 0,002 0,003 0,005 0,007 0,010 0,012 0,014

N ≥ 7 % Si 100 0,005 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 200 0,003 0,004 0,006 0,009 0,012 0,015 0,018

Leikkuuarvoja pienennettävä pinnoittamattomalla työkalulla:  vc -50% ja fc -25%

Artikkelinro. 3015 3043

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 1,5 4 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 2,0 4 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 2,5 4 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 3,0 4 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 4,0 4 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 5,0 4 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 6,0 4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 240 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 390 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 320 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

H ≤ 55 HRC 130 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 220 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

M
≤ 750 N/mm2 160 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 260 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094
≥ 750 N/mm2 80 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 140 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072

S
Ni-Basis 45 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 80 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072
Ti-Basis 100 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 170 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

K
≤ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 240 HB 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 300 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

N ≥ 7 % Si 300 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 500 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3854

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 57 12,0 24,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 29,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 72 20,0 35,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 83 24,0 42,0 6,0 2 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 300 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 850 N/mm2 150 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 240 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

H ≤ 55 HRC 100 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 170 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

M
≤ 750 N/mm2 120 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 200 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070
≥ 750 N/mm2 60 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 110 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

S
Ni-Basis 40 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 60 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
Ti-Basis 75 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 130 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

K
≤ 240 HB 165 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 270 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 240 HB 135 0,020 0,029 0,039 0,059 0,078 0,098 0,117 230 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

N ≥ 7 % Si 225 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 380 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081

Artikkelinro. 3866

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 4,00 80 8,0 18,0 2,0 2 4,000
6,00 6,00 100 12,0 24,0 3,0 2 6,000
8,00 8,00 100 16,0 29,0 4,0 2 8,000
10,00 10,00 100 20,0 35,0 5,0 2 10,000
12,00 12,00 120 24,0 42,0 6,0 2 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 240 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 390 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 320 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

H ≤ 55 HRC 130 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 220 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

M
≤ 750 N/mm2 160 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 260 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094
≥ 750 N/mm2 80 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 140 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072

S
Ni-Basis 45 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 80 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072
Ti-Basis 100 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 170 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

K
≤ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 240 HB 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 300 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

N ≥ 7 % Si 300 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 500 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3848

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,80 57 3,0 8,0 20,0 1,00 6,10 2 2,000
3,00 6,00 2,80 57 3,5 9,0 20,0 1,50 4,70 2 3,000
4,00 6,00 3,80 57 4,0 9,4 20,0 2,00 3,20 2 4,000
6,00 6,00 5,60 57 6,0 19,0 21,0 3,00  2 6,000
8,00 8,00 7,60 63 7,0 25,0 27,0 4,00  2 8,000

10,00 10,00 9,60 72 8,0 28,0 32,0 5,00  2 10,000
12,00 12,00 11,50 83 10,0 33,0 38,0 6,00  2 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 200 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

H ≤ 55 HRC 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 130 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 90 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

Artikkelinro. 3855

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,60 80 6,0 39,0 44,0 3,00 2 6,000
8,00 8,00 7,60 100 7,0 59,0 64,0 4,00 2 8,000
10,00 10,00 9,60 120 8,0 73,0 80,0 5,00 2 10,000
12,00 12,00 11,50 120 10,0 68,0 75,0 6,00 2 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 200 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

H ≤ 55 HRC 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 130 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 90 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

Artikkelinro. 3849

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,80 80 3,0 8,0 40,0 1,00 3,00 2 2,000
3,00 6,00 2,80 80 3,5 12,0 40,0 1,50 2,30 2 3,000
4,00 6,00 3,80 80 4,0 20,0 40,0 2,00 1,60 2 4,000
5,00 6,00 4,70 80 5,0 25,0 40,0 2,50 0,80 2 5,000
6,00 8,00 5,60 100 6,0 25,0 60,0 3,00 1,10 2 6,000
8,00 10,00 7,60 120 7,0 30,0 75,0 4,00 0,90 2 8,000

10,00 12,00 9,60 120 8,0 30,0 70,0 5,00 0,90 2 10,000
12,00 16,00 11,50 150 10,0 35,0 100,0 6,00 1,30 2 12,000

           
           
           
           

HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B

WN R ±0,01

55
HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HA

P  

M Leikkuuarvosivu 332

K

• kaulan kevennys
• poraava

N

S

H

   

d 1

d 3 r

d 2

l4

l2

l3

l1

K
ov

am
et

al
lis

et
 H

S
C

-j
yr

-
si

m
et

Kovametalliset HSC-jyrsimet



204

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 200 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

H ≤ 55 HRC 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 130 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 90 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

Artikkelinro. 3853

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,80 80 3,0 8,0 40,0 1,00 1,00 2 2,000
3,00 6,00 2,80 80 3,5 12,0 45,0 1,50 1,00 2 3,000
4,00 6,00 3,80 100 4,0 20,0 60,0 2,00 1,00 2 4,000
6,00 8,00 5,60 120 6,0 25,0 80,0 3,00 0,80 2 6,000
8,00 10,00 7,60 150 7,0 20,0 105,0 4,00 0,60 2 8,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 240 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 390 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 320 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

H ≤ 55 HRC 130 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 220 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

M
≤ 750 N/mm2 160 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 260 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094
≥ 750 N/mm2 80 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 140 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072

S
Ni-Basis 45 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 80 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072
Ti-Basis 100 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 170 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

K
≤ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108
≥ 240 HB 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 300 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

N ≥ 7 % Si 300 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 500 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 4248

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,90 57 3,0 10,0 21,0 1,00 5,80 4 2,000
3,00 6,00 2,80 57 3,5 14,0 21,0 1,50 4,40 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 2,00 3,10 4 4,000
5,00 6,00 4,80 57 5,0 18,0 21,0 2,50 1,60 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 3,00  4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 7,0 26,0 27,0 4,00  4 8,000

10,00 10,00 9,50 72 8,0 30,0 32,0 5,00  4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 10,0 36,0 38,0 6,00  4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 200 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

H ≤ 55 HRC 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

M
≤ 750 N/mm2 80 0,013 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,065 130 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 70 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

S
Ni-Basis 30 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 40 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036
Ti-Basis 50 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 90 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

K
≤ 240 HB 110 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 180 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
≥ 240 HB 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

N ≥ 7 % Si 150 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 250 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

Artikkelinro. 4249

  

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,90 80 3,0 10,0 40,0 1,00 3,00 4 2,000
3,00 6,00 2,80 80 3,5 14,0 40,0 1,50 2,30 4 3,000
4,00 6,00 3,80 80 4,0 16,0 40,0 2,00 1,60 4 4,000
5,00 6,00 4,80 100 5,0 18,0 50,0 2,50 0,70 4 5,000
6,00 6,00 5,70 100 6,0 49,0 50,0 3,00  4 6,000
8,00 8,00 7,70 100 7,0 49,0 50,0 4,00  4 8,000

10,00 10,00 9,50 100 8,0 48,0 50,0 5,00  4 10,000
12,00 12,00 11,50 120 10,0 68,0 70,0 6,00  4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 300 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 850 N/mm2 150 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 240 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

H ≤ 55 HRC 100 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 170 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

M
≤ 750 N/mm2 120 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 200 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070
≥ 750 N/mm2 60 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 110 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

S
Ni-Basis 40 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 60 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
Ti-Basis 75 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 130 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

K
≤ 240 HB 165 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 270 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 240 HB 135 0,020 0,029 0,039 0,059 0,078 0,098 0,117 230 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

N ≥ 7 % Si 225 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 380 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081

Artikkelinro. 3045

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 75 4,0 8,4 1,5 4 3,000
4,00 6,00 75 5,0 9,9 2,0 4 4,000
5,00 6,00 75 6,0 12,4 2,5 4 5,000
6,00 8,00 75 8,0 15,4 3,0 4 6,000
8,00 10,00 100 12,0 19,9 4,0 4 8,000
10,00 12,00 100 15,0 24,4 5,0 4 10,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 850 N/mm2 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

H
≤ 55 HRC 50 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 80 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036

55 - 63 HRC 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3044

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
3,00 6,00 75 4,0 8,9 1,5 2 3,000
4,00 6,00 75 5,0 10,4 2,0 2 4,000
5,00 6,00 75 6,0 12,9 2,5 2 5,000
6,00 8,00 75 8,0 16,4 3,0 2 6,000
8,00 10,00 100 12,0 21,4 4,0 2 8,000
10,00 12,00 100 15,0 26,4 5,0 2 10,000

Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B

WN R ±0,05
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 320 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094
≥ 850 N/mm2 130 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 220 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

H
≤ 55 HRC 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 300 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

55 - 63 HRC 90 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 160 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3359

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
0,50 3,00 0,40 38 0,7 2,6 10,0 0,25 7,40 2 0,500
0,80 3,00 0,70 38 1,2 3,5 10,0 0,40 6,60 2 0,800
1,00 3,00 0,90 38 1,5 4,0 10,0 0,50 6,10 2 1,000
1,50 3,00 1,40 38 2,2 5,5 10,0 0,75 4,70 2 1,500
2,00 6,00 1,90 57 3,0 9,4 21,0 1,00 5,80 2 2,000
3,00 6,00 2,70 57 5,0 11,6 21,0 1,50 4,40 2 3,000
4,00 6,00 3,70 57 6,0 14,5 21,0 2,00 3,10 2 4,000
5,00 6,00 4,70 57 8,0 17,3 21,0 2,50 1,60 2 5,000
6,00 6,00 5,70 57 9,0 20,0 21,0 3,00  2 6,000
8,00 8,00 7,70 63 12,0 26,0 27,0 4,00  2 8,000

10,00 10,00 9,50 72 15,0 30,0 32,0 5,00  2 10,000
12,00 12,00 11,50 83 18,0 36,0 38,0 6,00  2 12,000
16,00 16,00 15,50 92 24,0 42,0 44,0 8,00  2 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 850 N/mm2 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

H
≤ 55 HRC 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

55 - 63 HRC 50 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 80 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 3360

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
3,00 6,00 2,70 75 5,0 20,0 39,0 1,50 2,30 2 3,000
4,00 6,00 3,70 75 6,0 20,0 39,0 2,00 1,60 2 4,000
5,00 6,00 4,70 75 8,0 20,0 39,0 2,50 0,80 2 5,000
6,00 6,00 5,70 75 9,0 38,0 39,0 3,00  2 6,000
8,00 8,00 7,70 100 12,0 63,0 64,0 4,00  2 8,000

10,00 10,00 9,50 100 15,0 58,0 60,0 5,00  2 10,000
12,00 12,00 11,50 150 18,0 103,0 105,0 6,00  2 12,000
16,00 16,00 15,50 150 24,0 100,0 102,0 8,00  2 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 200 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 320 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094
≥ 850 N/mm2 130 0,024 0,036 0,048 0,072 0,096 0,120 0,144 220 0,014 0,022 0,029 0,043 0,058 0,072 0,086

H
≤ 55 HRC 180 0,026 0,039 0,052 0,078 0,104 0,130 0,156 300 0,016 0,023 0,031 0,047 0,062 0,078 0,094

55 - 63 HRC 90 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120 160 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 4246

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,90 57 3,0 10,0 21,0 1,00 5,80 4 2,000
3,00 6,00 2,80 57 3,5 14,0 21,0 1,50 4,40 4 3,000
4,00 6,00 3,80 57 4,0 16,0 21,0 2,00 3,10 4 4,000
6,00 6,00 5,70 57 6,0 20,0 21,0 3,00  4 6,000
8,00 8,00 7,70 63 7,0 26,0 27,0 4,00  4 8,000

12,00 12,00 11,50 83 10,0 36,0 38,0 6,00  4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 100 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 160 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047
≥ 850 N/mm2 70 0,012 0,018 0,024 0,036 0,048 0,060 0,072 110 0,007 0,011 0,014 0,022 0,029 0,036 0,043

H
≤ 55 HRC 90 0,013 0,020 0,026 0,039 0,052 0,065 0,078 150 0,008 0,012 0,016 0,023 0,031 0,039 0,047

55 - 63 HRC 50 0,010 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 80 0,006 0,009 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036
K ≥ 240 HB 220 0,030 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 360 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Artikkelinro. 4247

  

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm °  
2,00 6,00 1,90 80 3,0 10,0 40,0 1,00 3,00 4 2,000
3,00 6,00 2,80 80 3,5 14,0 40,0 1,50 2,30 4 3,000
4,00 6,00 3,80 80 4,0 16,0 40,0 2,00 1,60 4 4,000
5,00 6,00 4,80 100 5,0 18,0 50,0 2,50 0,70 4 5,000
6,00 6,00 5,70 100 6,0 49,0 50,0 3,00  4 6,000
8,00 8,00 7,70 100 7,0 49,0 50,0 4,00  4 8,000

10,00 10,00 9,50 100 8,0 48,0 50,0 5,00  4 10,000
12,00 12,00 11,50 120 10,0 68,0 70,0 6,00  4 12,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 300 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 850 N/mm2 150 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 240 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

H ≤ 55 HRC 100 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 170 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

M
≤ 750 N/mm2 120 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 200 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070
≥ 750 N/mm2 60 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 110 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

S
Ni-Basis 40 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 60 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
Ti-Basis 75 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 130 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

K
≤ 240 HB 165 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 270 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 240 HB 135 0,020 0,029 0,039 0,059 0,078 0,098 0,117 230 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

N ≥ 7 % Si 225 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 380 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081

Artikkelinro. 1941

  

d1 ±0,015 d2 h6 l1 l2 Torx
koodinro.

mm mm mm mm  
10,00 10,00 95 45 T8 10,000
12,00 12,00 110 50 T15 12,000
16,00 16,00 125 65 T20 16,000
20,00 20,00 140 75 T20 20,000
25,00 25,00 165 90 T30 25,000
32,00 32,00 185 105 T30 32,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 300 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 850 N/mm2 150 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 240 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

H ≤ 55 HRC 100 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 170 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

M
≤ 750 N/mm2 120 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 200 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070
≥ 750 N/mm2 60 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 110 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

S
Ni-Basis 40 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 60 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
Ti-Basis 75 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 130 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

K
≤ 240 HB 165 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 270 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 240 HB 135 0,020 0,029 0,039 0,059 0,078 0,098 0,117 230 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

N ≥ 7 % Si 225 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 380 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081

Artikkelinro. 1942

  

d1 ±0,015 d2 h6 l1 l2 Torx
koodinro.

mm mm mm mm  
10,00 12,00 150 35 T8 10,000
12,00 16,00 160 60 T15 12,000
16,00 20,00 174 70 T20 16,000
20,00 25,00 189 80 T20 20,000
25,00 32,00 210 100 T30 25,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
2 3 4 6 8 10 12 2 3 4 6 8 10 12

ap = 0,1 x D 
 

ae = 0,1 x D ap = 0,01 x D 
 

ae max = 0,01 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 300 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 850 N/mm2 150 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 240 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

H ≤ 55 HRC 100 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 170 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

M
≤ 750 N/mm2 120 0,020 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 200 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070
≥ 750 N/mm2 60 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 110 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054

S
Ni-Basis 40 0,015 0,023 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 60 0,009 0,014 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054
Ti-Basis 75 0,018 0,027 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108 130 0,011 0,016 0,022 0,032 0,043 0,054 0,065

K
≤ 240 HB 165 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 270 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081
≥ 240 HB 135 0,020 0,029 0,039 0,059 0,078 0,098 0,117 230 0,012 0,018 0,023 0,035 0,047 0,059 0,070

N ≥ 7 % Si 225 0,023 0,034 0,045 0,068 0,090 0,113 0,135 380 0,014 0,020 0,027 0,041 0,054 0,068 0,081

Artikkelinro. 1947 2520

  

d1 ±0,015 b
koodinro.

mm mm
10,00 2,5 10,000
12,00 2,5 12,000
16,00 3,2 16,000
20,00 4,0 20,000
25,00 4,6 25,000
32,00 5,0 32,000

Vaihtopalat, pyöreät

WN
GF 200

55
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Artikkelinro. 1612

  

Torx
koodinro.

 
T5 5,001
T6 6,000
T6 6,001
T7 7,001
T8 8,000
T8 8,001
T9 9,001
T10 10,001
T15 15,000
T15 15,001
T20 20,001
T25 25,001
T30 30,001

Torx-ruuviavain

WN   

     

  

   

Code X.001

Code X.000

Artikkelinro. 1691

  

G Torx l1
koodinro.

  mm
M3 T8 8,500 3,000

M4 x 0,5 T15 10,200 4,000
M5 x 0,5 T20 12,800 5,000
M5 x 0,5 T20 15,400 5,001

M 6  X0,75 T30 20,400 6,000
M8 x 0,75 T30 24,800 8,000

Kiinnitysruuvit pitimelle GF 200 WP

WN   

  

  

     

  

   

Torx
l1

G 60
o

K
ovam

etalliset H
S

C
-jyr-

sim
et

Kovametalliset HSC-jyrsimet
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Viistejyrsimet
55

HRC
HA

7°

A 4,000 - 12,000 6711 226

55
HRC HB

7°

A 4,000 - 12,000 6712 226

55
HRC

HA
7°

A 4,000 - 12,000 6713 227

55
HRC HB

7°

A 4,000 - 12,000 3396 227

63
HRC

HA
7°

4,000 - 12,000 6784 228

63
HRC HB

7°

4,000 - 12,000 6785 228

55
HRC

HA
7°

A 4,000 - 12,000 6714 229

55
HRC HB

7°

A 4,000 - 12,000 6715 229

55
HRC

HA
7°

A 6,000 - 20,000 6786 230

55
HRC HB

7°

A 6,000 - 20,000 6787 230

Molempipuoleinen jäysteenpoistotyökalu 90°
55

HRC
HA 3,000 - 12,000 495 231

Sektorijyrsimet
55

HRC
HA

7°

F 6,000 - 20,000 6788 232

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 2,000 - 20,000 3194 233

 HA F 2,000 - 20,000 3633 233

 HB 2,000 - 20,000 3294 234

 HB F 2,000 - 20,000 3634 234

 HA 1,000 - 20,000 3195 235

 HA F 1,000 - 20,000 3635 235

 HB 2,000 - 20,000 3295 236

 HB F 2,000 - 20,000 3154 236

 ~HA 2,000 - 20,000 3212 237

 ~HA F 2,000 - 20,000 3709 237

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ovam

etalliset yleisjyrsim
et

Kovametalliset yleisjyrsimet
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Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 ~HA 2,000 - 20,000 3303 238

 ~HA F 2,000 - 20,000 3676 238

Pitkät kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3011 239

 HA F 3,000 - 20,000 3021 239

Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3310 240

 HB 3,000 - 20,000 3126 240

 HA 3,000 - 20,000 3309 241

 HB 3,000 - 20,000 3059 241

Pitkät Alu-urajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 5,000 - 16,000 3358 242

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 HA 2,000 - 20,000 3555 243

 HA F 2,000 - 20,000 3558 243

 HB 2,000 - 20,000 3296 244

 HB F 2,000 - 20,000 3719 244

 HA 2,000 - 20,000 3559 245

 HA F 2,000 - 20,000 3560 245

 HB 2,000 - 20,000 3297 246

 HB F 2,000 - 20,000 3720 246

 ~HA 2,000 - 20,000 3307 247

 ~HA F 2,000 - 20,000 3677 247

 ~HA 2,000 - 20,000 3220 248

 ~HA F 2,000 - 20,000 3711 248

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu
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Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3314 249

 HA F 3,000 - 20,000 3680 249

Minijyrsimet (3-leikkuiset)

 HA/
HB F 0,300 - 20,000 3684 250

 HA/
HB F 1,000 - 10,000 3686 251

Varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 2,000 - 20,000 3198 252

 HA F 2,000 - 20,000 3637 252

 HB 2,000 - 20,000 3298 253

 HB F 2,000 - 20,000 3721 253

 HA 2,000 - 20,000 3197 254

 HA F 2,000 - 20,000 3649 254

 HB 2,000 - 20,000 3299 255

 HB F 2,000 - 20,000 3722 255

 ~HA 2,000 - 20,000 3304 256

 ~HA F 2,000 - 20,000 3678 256

 ~HA 4,500 - 20,000 3257 257

 ~HA F 4,500 - 20,000 3713 257

Pitkät varsijyrsimet (4-leikkuiset) 

 HA 3,000 - 20,000 3012 258

 HA F 3,000 - 20,000 3023 258

Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver

48
HRC

HA  6755 259

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ovam

etalliset yleisjyrsim
et

Kovametalliset yleisjyrsimet
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Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver

48
HRC HB  6754 260

Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed

 HA
48°

A  6778 261

 HB

48°

A  6780 262

 HA
48°

A  6777 263

 HB

48°

A  6781 264

Tehojyrsinsarjat RF 100 U Z3

 HB F  4372 265

Tehojyrsinsarja RF 100 U

48
HRC HB F  5634 266

 HA F  5645 267

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu
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Tehojyrsinsarja RF 100 U

48
HRC HB F  5635 268

Tehojyrsinsarjat RF 100 VA

 HB  4370 269

Tehojyrsinsarjat RF 100 VA NF

 HB  4371 270

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja

 HA F  4352 271

 HA F  4345 272

 HB F  4344 273

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

48
HRC

HA F  4353 274

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ovam

etalliset yleisjyrsim
et

Kovametalliset yleisjyrsimet
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Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

48
HRC

HA F  4348 275

48
HRC HB F  4347 276

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset), sarja

 HB F  3798 277

Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen), sarja

 HB F  5636 278

Varsijyrsimet (4-leikkuiset), sarja

 HB F  3799 279

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

K
ov

am
et
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 y

le
is

jy
rs

im
et

Kovametalliset yleisjyrsimet
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap/ae max = 0,25 x D ap/ae max = 0,05 x D

P
≤ 850 N/mm2 192 0,018 0,036 0,048 0,06 0,08 0,10 0,13 250 0,030 0,060 0,080 0,11 0,13 0,17 0,21
≥ 850 N/mm2 140 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,09 0,12 180 0,026 0,053 0,070 0,10 0,12 0,16 0,20

M
≤ 750 N/mm2 120 0,013 0,025 0,034 0,05 0,05 0,07 0,09 160 0,021 0,042 0,056 0,08 0,09 0,12 0,15
≥ 750 N/mm2 80 0,009 0,019 0,025 0,04 0,04 0,06 0,07 100 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,10 0,12

K ≤ 240 HB 170 0,017 0,033 0,044 0,06 0,07 0,09 0,12 230 0,028 0,056 0,074 0,10 0,12 0,16 0,20
N ≥ 7% Si 250 0,023 0,047 0,062 0,08 0,10 0,13 0,17 330 0,039 0,078 0,104 0,14 0,17 0,22 0,28

Artikkelinro. 6711 6712

  

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
4,000 4,000 50,000 3,500 4 4,000
6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000

      

Viistejyrsimet

WN

7°
55

HRC

Materiaali TKM

Pinta A A

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

N

S

H

   

l2
l1

d 1d 2
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap/ae max = 0,25 x D ap/ae max = 0,05 x D

P
≤ 850 N/mm2 192 0,018 0,036 0,048 0,06 0,08 0,10 0,13 250 0,030 0,060 0,080 0,11 0,13 0,17 0,21
≥ 850 N/mm2 140 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,09 0,12 180 0,026 0,053 0,070 0,10 0,12 0,16 0,20

M
≤ 750 N/mm2 120 0,013 0,025 0,034 0,05 0,05 0,07 0,09 160 0,021 0,042 0,056 0,08 0,09 0,12 0,15
≥ 750 N/mm2 80 0,009 0,019 0,025 0,04 0,04 0,06 0,07 100 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,10 0,12

K ≤ 240 HB 170 0,017 0,033 0,044 0,06 0,07 0,09 0,12 230 0,028 0,056 0,074 0,10 0,12 0,16 0,20
N ≥ 7% Si 250 0,023 0,047 0,062 0,08 0,10 0,13 0,17 330 0,039 0,078 0,104 0,14 0,17 0,22 0,28

Artikkelinro. 6713 3396

  

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000

      

Viistejyrsimet

WN

7°
55

HRC

Materiaali TKM

Pinta A A

Malli N N

Varren muoto HA HB
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap/ae max = 0,25 x D ap/ae max. = 0,05 x D

P ≥ 850 N/mm2 140 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,09 0,12 180 0,026 0,053 0,070 0,10 0,12 0,16 0,20
K ≥ 240 HB 150 0,014 0,028 0,037 0,05 0,06 0,08 0,10 190 0,023 0,047 0,062 0,08 0,10 0,13 0,17

H
≤ 55 HRC 50 0,010 0,020 0,026 0,04 0,04 0,06 0,07 70 0,017 0,033 0,044 0,06 0,07 0,10 0,12

55 - 63 HRC 40 0,013 0,025 0,034 0,05 0,05 0,07 0,09 60 0,021 0,042 0,056 0,08 0,09 0,12 0,15

Artikkelinro. 6784 6785

  

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000

      

Viistejyrsimet

WN

7°
63

HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli H H

Varren muoto HA HB
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap/ae max = 0,25 x D ap/ae max = 0,05 x D

P
≤ 850 N/mm2 192 0,018 0,036 0,048 0,06 0,08 0,10 0,13 250 0,030 0,060 0,080 0,11 0,13 0,17 0,21
≥ 850 N/mm2 140 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,09 0,12 180 0,026 0,053 0,070 0,10 0,12 0,16 0,20

M
≤ 750 N/mm2 120 0,013 0,025 0,034 0,05 0,05 0,07 0,09 160 0,021 0,042 0,056 0,08 0,09 0,12 0,15
≥ 750 N/mm2 80 0,009 0,019 0,025 0,04 0,04 0,06 0,07 100 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,10 0,12

K ≤ 240 HB 170 0,017 0,033 0,044 0,06 0,07 0,09 0,12 230 0,028 0,056 0,074 0,10 0,12 0,16 0,20
N ≥ 7% Si 250 0,023 0,047 0,062 0,08 0,10 0,13 0,17 330 0,039 0,078 0,104 0,14 0,17 0,22 0,28

Artikkelinro. 6714 6715

  

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
4,000 4,000 50,000 1,200 4 4,000
6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000

10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000

      

Viistejyrsimet

WN

7°
55

HRC

Materiaali TKM

Pinta A A

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap/ae max = 0,25 x D ap/ae max = 0,05 x D

P
≤ 850 N/mm2 192 0,018 0,036 0,048 0,06 0,08 0,10 0,13 250 0,030 0,060 0,080 0,11 0,13 0,17 0,21
≥ 850 N/mm2 140 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,09 0,12 180 0,026 0,053 0,070 0,10 0,12 0,16 0,20

M
≤ 750 N/mm2 120 0,013 0,025 0,034 0,05 0,05 0,07 0,09 160 0,021 0,042 0,056 0,08 0,09 0,12 0,15
≥ 750 N/mm2 80 0,009 0,019 0,025 0,04 0,04 0,06 0,07 100 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,10 0,12

K ≤ 240 HB 170 0,017 0,033 0,044 0,06 0,07 0,09 0,12 230 0,028 0,056 0,074 0,10 0,12 0,16 0,20
N ≥ 7% Si 250 0,023 0,047 0,062 0,08 0,10 0,13 0,17 330 0,039 0,078 0,104 0,14 0,17 0,22 0,28

Artikkelinro. 6786 6787

  

d1 js9 d2 h6 d3 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm  
6,000 6,000 1,500 57,000 2,250 6 6,000
8,000 8,000 2,000 63,000 3,000 6 8,000

10,000 10,000 3,000 72,000 3,500 6 10,000
12,000 12,000 3,000 83,000 4,500 6 12,000
16,000 16,000 4,000 92,000 6,000 6 16,000
20,000 20,000 6,000 92,000 7,000 6 20,000

Viistejyrsimet

WN

7°
55

HRC

Materiaali TKM

Pinta A A

Malli N N

Varren muoto HA HB

P  
NEW NEW
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap/ae max = 0,25 x D ap/ae max = 0,05 x D

P
≤ 850 N/mm2 192 0,018 0,036 0,048 0,06 0,08 0,10 0,13 250 0,030 0,060 0,080 0,11 0,13 0,17 0,21
≥ 850 N/mm2 140 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,09 0,12 180 0,026 0,053 0,070 0,10 0,12 0,16 0,20

M
≤ 750 N/mm2 120 0,013 0,025 0,034 0,05 0,05 0,07 0,09 160 0,021 0,042 0,056 0,08 0,09 0,12 0,15
≥ 750 N/mm2 80 0,009 0,019 0,025 0,04 0,04 0,06 0,07 100 0,016 0,032 0,042 0,06 0,07 0,10 0,12

K ≤ 240 HB 170 0,017 0,033 0,044 0,06 0,07 0,09 0,12 230 0,028 0,056 0,074 0,10 0,12 0,16 0,20
N ≥ 7% Si 250 0,023 0,047 0,062 0,08 0,10 0,13 0,17 330 0,039 0,078 0,104 0,14 0,17 0,22 0,28

Artikkelinro. 495

  

d1 d2 h6 d3 d5 l1 l2 l3 l4 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm mm mm  
3,00 4,00 2,20 0,6 75 2,1 9,3 0,5 4 3,000
4,00 4,00 2,90 0,8 75 2,7 12,3 0,5 4 4,000
5,00 5,00 3,90 1,0 75 3,0 15,0 0,5 4 5,000
6,00 6,00 3,90 1,2 100 3,9 14,3 0,5 4 6,000
8,00 6,00 6,00 1,6 100 4,7  0,5 4 8,000
10,00 6,00 6,00 2,0 100 6,5  0,5 4 10,000
12,00 6,00 6,00 2,4 100 8,3  0,5 4 12,000

          
          
          
          
          

Molempipuoleinen jäysteenpoistotyökalu 90°

WN
EW 100

VR

55
HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli EW 100 VR

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

P
≤ 850 N/mm2 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10 240 0,013 0,026 0,035 0,046 0,06 0,07 0,09
≥ 850 N/mm2 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 180 0,012 0,023 0,031 0,043 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 160 0,009 0,018 0,025 0,033 0,04 0,05 0,07
≥ 750 N/mm2 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06 100 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05

K ≤ 240 HB 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 220 0,012 0,024 0,033 0,043 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13 320 0,017 0,034 0,046 0,062 0,07 0,10 0,12

Artikkelinro. 6788

  

d1 r d2 d3 l1 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm  
6,00 0,50 6,00 5,0 50 4 6,005
6,00 1,00 6,00 4,0 50 4 6,010
8,00 1,50 8,00 5,0 58 4 8,015

10,00 2,00 10,00 6,0 66 4 10,020
10,00 2,50 10,00 5,0 66 4 10,025
12,00 3,00 12,00 6,0 73 4 12,030
14,00 3,50 14,00 7,0 75 4 14,035
14,00 4,00 14,00 6,0 75 4 14,040
16,00 4,50 16,00 7,0 76 4 16,045
16,00 5,00 16,00 6,0 76 4 16,050
20,00 5,50 20,00 9,0 92 4 20,055
20,00 6,00 20,00 8,0 92 4 20,060

Sektorijyrsimet

WN

7°
55

HRC

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3194 3633

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 50 3,0 6,4 0,02 2 2,000
2,50 6,00 50 3,0 6,4 0,05 2 2,500
3,00 6,00 50 4,0 8,9 0,05 2 3,000
4,00 6,00 54 5,0 10,4 0,05 2 4,000
5,00 6,00 54 6,0 12,9 0,05 2 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,05 2 6,000
6,50 8,00 58 8,0 17,4 0,10 2 6,500
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,10 2 8,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,10 2 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,15 2 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,15 2 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3294 3634

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 50 3,0 6,4 0,02 2 2,000
2,50 6,00 50 3,0 6,4 0,05 2 2,500
3,00 6,00 50 4,0 8,9 0,05 2 3,000
4,00 6,00 54 5,0 10,4 0,05 2 4,000
5,00 6,00 54 6,0 12,9 0,05 2 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,05 2 6,000
6,50 8,00 58 8,0 17,4 0,10 2 6,500
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,10 2 8,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,10 2 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,15 2 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,15 2 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3195 3635

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
1,00 3,00 38 2,0 3,9 0,02 2 1,000
1,50 3,00 38 3,0 6,4 0,02 2 1,500
2,00 6,00 57 6,0 9,4 0,02 2 2,000
2,50 6,00 57 7,0 10,4 0,05 2 2,500
2,80 6,00 57 7,0 11,9 0,05 2 2,800
3,00 6,00 57 7,0 11,9 0,05 2 3,000
3,50 6,00 57 7,0 12,4 0,05 2 3,500
3,80 6,00 57 8,0 13,4 0,05 2 3,800
4,00 6,00 57 8,0 13,4 0,05 2 4,000
4,50 6,00 57 8,0 14,9 0,05 2 4,500
4,80 6,00 57 10,0 16,9 0,05 2 4,800
5,00 6,00 57 10,0 16,9 0,05 2 5,000
5,50 6,00 57 10,0 17,4 0,05 2 5,500
5,75 6,00 57 10,0 18,4 0,05 2 5,750
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 2 6,000
6,75 8,00 63 13,0 22,4 0,10 2 6,750
7,00 8,00 63 13,0 22,4 0,10 2 7,000
7,50 8,00 63 16,0 25,4 0,10 2 7,500
7,75 8,00 63 16,0 25,4 0,10 2 7,750
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 2 8,000
8,70 10,00 72 16,0 27,4 0,10 2 8,700
9,00 10,00 72 16,0 27,4 0,10 2 9,000
9,70 10,00 72 19,0 30,4 0,10 2 9,700
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 2 10,000
11,70 12,00 83 22,0 35,4 0,10 2 11,700
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000
13,70 14,00 83 22,0 37,4 0,15 2 13,700
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 2 14,000
14,00 16,00 92 26,0 42,0 0,15 2 14,001
15,70 16,00 92 26,0 44,0 0,15 2 15,700
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,15 2 18,000
18,00 20,00 104 32,0 51,0 0,15 2 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3295 3154

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 57 6,0 9,4 0,02 2 2,000
2,50 6,00 57 7,0 10,4 0,05 2 2,500
2,80 6,00 57 7,0 11,9 0,05 2 2,800
3,00 6,00 57 7,0 11,9 0,05 2 3,000
3,50 6,00 57 7,0 12,4 0,05 2 3,500
3,80 6,00 57 8,0 13,4 0,05 2 3,800
4,00 6,00 57 8,0 13,4 0,05 2 4,000
4,50 6,00 57 8,0 14,9 0,05 2 4,500
4,80 6,00 57 10,0 16,9 0,05 2 4,800
5,00 6,00 57 10,0 16,9 0,05 2 5,000
5,50 6,00 57 10,0 17,4 0,05 2 5,500
5,75 6,00 57 10,0 18,4 0,05 2 5,750
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 2 6,000
6,75 8,00 63 13,0 22,4 0,10 2 6,750
7,00 8,00 63 13,0 22,4 0,10 2 7,000
7,50 8,00 63 16,0 25,4 0,10 2 7,500
7,75 8,00 63 16,0 25,4 0,10 2 7,750
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 2 8,000
8,70 10,00 72 16,0 27,4 0,10 2 8,700
9,00 10,00 72 16,0 27,4 0,10 2 9,000
9,70 10,00 72 19,0 30,4 0,10 2 9,700
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 2 10,000
11,70 12,00 83 22,0 35,4 0,10 2 11,700
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000
13,70 14,00 83 22,0 37,4 0,15 2 13,700
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 2 14,000
15,70 16,00 92 26,0 44,0 0,15 2 15,700
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,15 2 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3212 3709

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 2,00 32 8,0 10,5 0,02 2 2,000
2,50 2,50 32 8,0 10,5 0,05 2 2,500
3,00 3,00 32 12,0 16,0 0,05 2 3,000
3,50 3,50 32 12,0 16,5 0,05 2 3,500
4,00 4,00 40 12,0 16,5 0,05 2 4,000
4,50 4,50 50 14,0 19,5 0,05 2 4,500
5,00 5,00 50 14,0 19,5 0,05 2 5,000
5,50 5,50 50 16,0 22,0 0,05 2 5,500
6,00 6,00 50 16,0 23,0 0,05 2 6,000
6,50 6,50 60 16,0 24,0 0,10 2 6,500
7,00 7,00 60 20,0 28,0 0,10 2 7,000
7,50 7,50 60 20,0 28,0 0,10 2 7,500
8,00 8,00 60 20,0 28,0 0,10 2 8,000
8,50 8,50 60 20,0 30,0 0,10 2 8,500
9,00 9,00 60 20,0 30,0 0,10 2 9,000
9,50 9,50 70 22,0 32,0 0,10 2 9,500
10,00 10,00 70 22,0 32,0 0,10 2 10,000
11,00 11,00 70 22,0 34,0 0,10 2 11,000
12,00 12,00 70 22,0 35,0 0,10 2 12,000
13,00 13,00 75 25,0 39,0 0,15 2 13,000
14,00 14,00 75 25,0 39,0 0,15 2 14,000
15,00 15,00 75 25,0 41,0 0,15 2 15,000
16,00 16,00 75 25,0 41,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 100 35,0 52,0 0,15 2 18,000
20,00 20,00 100 35,0 54,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3303 3676

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 2,00 32 5,0 7,5 0,02 2 2,000
2,50 2,50 32 6,0 8,5 0,05 2 2,500
3,00 3,00 38 7,0 11,0 0,05 2 3,000
3,50 3,50 50 7,0 22,0 0,05 2 3,500
4,00 4,00 50 8,0 22,0 0,05 2 4,000
4,50 4,50 50 8,0 22,0 0,05 2 4,500
5,00 5,00 50 10,0 22,0 0,05 2 5,000
5,50 5,50 57 10,0 21,0 0,05 2 5,500
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 2 6,000
6,50 6,50 60 13,0 24,0 0,10 2 6,500
7,00 7,00 60 13,0 24,0 0,10 2 7,000
7,50 7,50 63 16,0 27,0 0,10 2 7,500
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 2 8,000
8,50 8,50 67 16,0 27,0 0,10 2 8,500
9,00 9,00 67 16,0 27,0 0,10 2 9,000
9,50 9,50 72 19,0 32,0 0,10 2 9,500
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 2 10,000
11,00 11,00 83 22,0 38,0 0,10 2 11,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000
13,00 13,00 83 22,0 38,0 0,15 2 13,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 2 14,000
15,00 15,00 92 26,0 44,0 0,15 2 15,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,15 2 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,50 x D ae = 1,0 x D ap = 2,0 x D ae max = 0,30 x D

P
≤ 850 N/mm2 40 0,004 0,007 0,010 0,013 0,015 0,020 0,025 50 0,004 0,008 0,011 0,014 0,017 0,023 0,029
≥ 850 N/mm2 30 0,003 0,006 0,008 0,012 0,014 0,019 0,023 40 0,004 0,007 0,010 0,013 0,016 0,022 0,027

M
≤ 750 N/mm2 30 0,003 0,005 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 35 0,003 0,006 0,008 0,010 0,012 0,017 0,021
≥ 750 N/mm2 20 0,002 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,014 25 0,002 0,005 0,006 0,009 0,010 0,014 0,017

K ≤ 240 HB 40 0,003 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 45 0,004 0,008 0,010 0,013 0,016 0,022 0,027
N ≥ 7% Si 55 0,005 0,009 0,012 0,017 0,020 0,027 0,034 65 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,039

Artikkelinro. 3011 3021

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 0,05 2 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 0,05 2 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,05 2 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 2 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 2 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 2 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 150 45,0 105,0 0,15 2 14,000
14,00 16,00 150 65,0 81,0 0,15 2 14,001
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 2 16,000
18,00 18,00 150 65,0 102,0 0,15 2 18,000
18,00 20,00 150 65,0 84,0 0,15 2 18,001
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 7% Si 300 0,019 0,037 0,050 0,065 0,08 0,10 0,13 350 0,021 0,043 0,057 0,075 0,09 0,12 0,15
≥ 7% Si 160 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

NE ≤ 850 N/mm2 175 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 290 0,014 0,029 0,039 0,053 0,06 0,08 0,11

Artikkelinro. 3310 3126

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 50 4,0 7,9 0,03 2 3,000
4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,03 2 4,000
5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,03 2 5,000
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,03 2 6,000
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,05 2 8,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,05 2 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,10 2 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,10 2 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,10 2 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,10 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

N
≤ 7% Si 300 0,019 0,037 0,050 0,065 0,08 0,10 0,13 350 0,021 0,043 0,057 0,075 0,09 0,12 0,15
≥ 7% Si 160 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

NE ≤ 850 N/mm2 175 0,013 0,025 0,034 0,046 0,06 0,07 0,09 290 0,014 0,029 0,039 0,053 0,06 0,08 0,11

Artikkelinro. 3309 3059

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,03 2 3,000
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,03 2 4,000
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,03 2 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,03 2 6,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,05 2 8,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,05 2 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,10 2 14,000
14,00 16,00 92 26,0 37,4 0,10 2 14,001
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,10 2 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,10 2 18,000
18,00 20,00 104 32,0 46,0 0,10 2 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,10 2 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

N
≤ 7% Si 220 0,015 0,030 0,040 0,052 0,06 0,08 0,10 270 0,009 0,019 0,025 0,033 0,039 0,052 0,065
≥ 7% Si 130 0,013 0,025 0,033 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,008 0,016 0,021 0,028 0,034 0,045 0,056

NE ≤ 850 N/mm2 70 0,010 0,020 0,027 0,037 0,04 0,06 0,07 220 0,006 0,013 0,017 0,023 0,028 0,037 0,046

Artikkelinro. 3358

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,03 2 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,03 2 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,05 2 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,05 2 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 2 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,10 2 16,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3555 3558

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 50 3,0 7,4 0,02 3 2,000
2,50 6,00 50 3,0 7,4 0,05 3 2,500
3,00 6,00 50 4,0 8,4 0,05 3 3,000
3,50 6,00 50 4,0 8,4 0,05 3 3,500
4,00 6,00 54 5,0 10,4 0,05 3 4,000
5,00 6,00 54 6,0 12,4 0,05 3 5,000
5,50 6,00 54 7,0 14,9 0,05 3 5,500
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,05 3 6,000
7,00 8,00 58 8,0 16,9 0,10 3 7,000
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,10 3 8,000
8,50 10,00 66 10,0 20,9 0,10 3 8,500
9,00 10,00 66 10,0 20,9 0,10 3 9,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,10 3 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,15 3 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,15 3 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3296 3719

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 50 3,0 7,4 0,02 3 2,000
2,50 6,00 50 3,0 7,4 0,05 3 2,500
3,00 6,00 50 4,0 8,4 0,05 3 3,000
3,50 6,00 50 4,0 8,4 0,05 3 3,500
4,00 6,00 54 5,0 10,4 0,05 3 4,000
5,00 6,00 54 6,0 12,4 0,05 3 5,000
5,50 6,00 54 7,0 14,9 0,05 3 5,500
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,05 3 6,000
7,00 8,00 58 8,0 16,9 0,10 3 7,000
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,10 3 8,000
8,50 10,00 66 10,0 20,9 0,10 3 8,500
9,00 10,00 66 10,0 20,9 0,10 3 9,000
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,10 3 12,000
14,00 14,00 75 14,0 30,0 0,15 3 14,000
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 84 18,0 36,0 0,15 3 18,000
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3559 3560

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 57 6,0 10,4 0,02 3 2,000
2,50 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 2,500
2,80 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 2,800
3,00 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 3,000
3,50 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 3,500
3,80 6,00 57 8,0 13,9 0,05 3 3,800
4,00 6,00 57 8,0 13,9 0,05 3 4,000
4,50 6,00 57 8,0 13,9 0,05 3 4,500
4,80 6,00 57 10,0 16,9 0,05 3 4,800
5,00 6,00 57 10,0 16,9 0,05 3 5,000
5,80 6,00 57 10,0 17,9 0,05 3 5,800
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 3 6,000
6,80 8,00 63 13,0 21,9 0,10 3 6,800
7,00 8,00 63 13,0 21,9 0,10 3 7,000
7,80 8,00 63 16,0 25,9 0,10 3 7,800
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 3 8,000
8,50 10,00 72 16,0 27,4 0,10 3 8,500
8,70 10,00 72 16,0 27,4 0,10 3 8,700
9,00 10,00 72 16,0 27,4 0,10 3 9,000
9,70 10,00 72 19,0 31,4 0,10 3 9,700
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 3 10,000
11,70 12,00 83 22,0 36,4 0,10 3 11,700
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 3 12,000
13,70 14,00 83 22,0 37,4 0,15 3 13,700
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 3 14,000
14,00 16,00 92 26,0 37,4 0,15 3 14,001
15,70 16,00 92 26,0 44,0 0,15 3 15,700
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,15 3 18,000
18,00 20,00 104 32,0 45,0 0,15 3 18,001
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3297 3720

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 57 6,0 10,4 0,02 3 2,000
2,50 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 2,500
3,00 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 3,000
3,50 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 3,500
4,00 6,00 57 8,0 13,9 0,05 3 4,000
4,50 6,00 57 8,0 13,9 0,05 3 4,500
5,00 6,00 57 10,0 16,9 0,05 3 5,000
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 3 6,000
7,00 8,00 63 13,0 21,9 0,10 3 7,000
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 3 8,000
8,50 10,00 72 16,0 27,4 0,10 3 8,500
9,00 10,00 72 16,0 27,4 0,10 3 9,000
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 3 12,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 3 14,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,15 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3307 3677

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 2,00 32 5,0 9,0 0,02 3 2,000
2,50 2,50 32 6,0 10,0 0,05 3 2,500
3,00 3,00 38 7,0 10,0 0,05 3 3,000
3,50 3,50 50 7,0 22,0 0,05 3 3,500
4,00 4,00 50 8,0 22,0 0,05 3 4,000
4,50 4,50 50 8,0 22,0 0,05 3 4,500
5,00 5,00 50 10,0 22,0 0,05 3 5,000
5,50 5,50 57 10,0 21,0 0,05 3 5,500
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 3 6,000
6,50 6,50 60 13,0 24,0 0,10 3 6,500
7,00 7,00 60 13,0 24,0 0,10 3 7,000
7,50 7,50 63 16,0 27,0 0,10 3 7,500
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 3 8,000
8,50 8,50 67 16,0 27,0 0,10 3 8,500
9,00 9,00 67 16,0 27,0 0,10 3 9,000
9,50 9,50 72 19,0 32,0 0,10 3 9,500
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 3 10,000
11,00 11,00 83 22,0 38,0 0,10 3 11,000
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 3 12,000
13,00 13,00 83 22,0 38,0 0,15 3 13,000
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 3 14,000
15,00 15,00 92 26,0 44,0 0,15 3 15,000
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,15 3 18,000
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3220 3711

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 2,00 32 8,0 12,0 0,02 3 2,000
2,50 2,50 32 8,0 12,0 0,05 3 2,500
3,00 3,00 32 12,0 16,0 0,05 3 3,000
3,50 3,50 32 12,0 16,0 0,05 3 3,500
4,00 4,00 40 12,0 16,0 0,05 3 4,000
4,50 4,50 50 14,0 19,0 0,05 3 4,500
5,00 5,00 50 14,0 19,0 0,05 3 5,000
5,50 5,50 50 16,0 22,0 0,05 3 5,500
6,00 6,00 50 16,0 22,0 0,05 3 6,000
6,50 6,50 60 16,0 23,0 0,10 3 6,500
7,00 7,00 60 20,0 27,0 0,10 3 7,000
7,50 7,50 60 20,0 28,0 0,10 3 7,500
8,00 8,00 60 20,0 28,0 0,10 3 8,000
8,50 8,50 60 20,0 29,0 0,10 3 8,500
9,00 9,00 60 20,0 29,0 0,10 3 9,000
9,50 9,50 70 22,0 32,0 0,10 3 9,500
10,00 10,00 70 22,0 32,0 0,10 3 10,000
11,00 11,00 70 22,0 33,0 0,10 3 11,000
12,00 12,00 70 22,0 34,0 0,10 3 12,000
13,00 13,00 75 25,0 37,0 0,15 3 13,000
14,00 14,00 75 25,0 38,0 0,15 3 14,000
15,00 15,00 75 25,0 39,0 0,15 3 15,000
16,00 16,00 75 25,0 40,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 100 35,0 51,0 0,15 3 18,000
20,00 20,00 100 35,0 54,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,50 x D ae = 1,0 x D ap = 2,0 x D ae max = 0,30 x D

P
≤ 850 N/mm2 40 0,004 0,007 0,010 0,013 0,015 0,020 0,025 50 0,004 0,008 0,011 0,014 0,017 0,023 0,029
≥ 850 N/mm2 30 0,003 0,006 0,008 0,012 0,014 0,019 0,023 40 0,004 0,007 0,010 0,013 0,016 0,022 0,027

M
≤ 750 N/mm2 30 0,003 0,005 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 35 0,003 0,006 0,008 0,010 0,012 0,017 0,021
≥ 750 N/mm2 20 0,002 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,014 25 0,002 0,005 0,006 0,009 0,010 0,014 0,017

K ≤ 240 HB 40 0,003 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 45 0,004 0,008 0,010 0,013 0,016 0,022 0,027
N ≥ 7% Si 55 0,005 0,009 0,012 0,017 0,020 0,027 0,034 65 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,039

Artikkelinro. 3314 3680

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 0,05 3 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 0,05 3 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,05 3 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 3 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 3 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 3 12,000
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 3 16,000
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3684

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
0,30 3,00 38 1,0 3,4  3 0,300
0,40 3,00 38 1,0 3,4  3 0,400
0,50 3,00 38 1,5 3,4 0,02 3 0,500
0,60 3,00 38 1,5 3,4 0,02 3 0,600
0,80 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 0,800
1,00 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,000
1,20 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,200
1,50 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,500
1,80 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,800
2,00 6,00 38 4,0 7,4 0,02 3 2,000
2,50 6,00 38 5,0 8,4 0,05 3 2,500
3,00 6,00 38 5,0 8,4 0,05 3 3,000
3,50 6,00 38 6,0 9,4 0,05 3 3,500
4,00 6,00 38 7,0 10,4 0,05 3 4,000
4,50 6,00 38 8,0 12,4 0,05 3 4,500
5,00 6,00 38 8,0 12,4 0,05 3 5,000
5,50 6,00 38 8,0 12,4 0,05 3 5,500
5,75 6,00 38 8,0 12,4 0,05 3 5,750
6,00 6,00 38 8,0 14,0 0,05 3 6,000
6,75 8,00 42 10,0 15,4 0,10 3 6,750
7,00 8,00 42 10,0 16,4 0,10 3 7,000
7,75 8,00 42 10,0 16,4 0,10 3 7,750
8,00 8,00 43 11,0 19,0 0,10 3 8,000
8,70 10,00 48 11,0 17,4 0,10 3 8,700
9,00 10,00 48 11,0 17,4 0,10 3 9,000
9,70 10,00 48 11,0 17,4 0,10 3 9,700
10,00 10,00 50 13,0 23,0 0,10 3 10,000
12,00 12,00 55 15,0 24,5 0,10 3 12,000
14,00 14,00 58 15,0 27,5 0,15 3 14,000
16,00 16,00 62 18,0 29,0 0,15 3 16,000
18,00 18,00 70 20,0 37,0 0,15 3 18,000
20,00 20,00 75 22,0 41,0 0,15 3 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3686

  

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
1,00 3,00 38 2,0 3,4 0,02 3 1,000
1,20 3,00 38 2,0 3,4 0,02 3 1,200
1,50 3,00 38 3,0 5,9 0,02 3 1,500
1,80 3,00 38 3,0 5,9 0,02 3 1,800
2,00 6,00 45 4,0 6,9 0,02 3 2,000
2,50 6,00 45 5,0 7,9 0,05 3 2,500
3,00 6,00 45 6,0 9,9 0,05 3 3,000
3,50 6,00 45 6,0 9,9 0,05 3 3,500
4,00 6,00 45 7,0 10,9 0,05 3 4,000
4,50 6,00 45 8,0 13,4 0,05 3 4,500
5,00 6,00 45 8,0 13,4 0,05 3 5,000
5,50 6,00 45 8,0 14,4 0,05 3 5,500
5,75 6,00 45 10,0 17,0 0,05 3 5,750
6,00 6,00 45 10,0 15,0 0,05 3 6,000
6,75 8,00 55 10,0 18,4 0,10 3 6,750
7,00 8,00 55 12,0 18,9 0,10 3 7,000
7,75 8,00 55 12,0 18,9 0,10 3 7,750
8,00 8,00 55 13,0 18,9 0,10 3 8,000
8,70 10,00 55 14,0 23,4 0,10 3 8,700
9,00 10,00 55 14,0 23,4 0,10 3 9,000
9,70 10,00 55 16,0 25,0 0,10 3 9,700
10,00 10,00 55 16,0 25,0 0,10 3 10,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3198 3637

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 50 4,0 8,4 0,02 4 2,000
3,00 6,00 50 5,0 9,4 0,05 4 3,000
4,00 6,00 54 8,0 13,4 0,05 4 4,000
5,00 6,00 54 9,0 15,9 0,05 4 5,000
6,00 6,00 54 10,0 18,0 0,05 4 6,000
8,00 8,00 58 12,0 22,0 0,10 4 8,000
10,00 10,00 66 14,0 26,0 0,10 4 10,000
12,00 12,00 73 16,0 28,0 0,10 4 12,000
14,00 14,00 75 18,0 30,0 0,15 4 14,000
16,00 16,00 82 22,0 34,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 84 24,0 36,0 0,15 4 18,000
20,00 20,00 92 26,0 42,0 0,15 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3298 3721

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 50 4,0 8,4 0,02 4 2,000
3,00 6,00 50 5,0 9,4 0,05 4 3,000
4,00 6,00 54 8,0 13,4 0,05 4 4,000
5,00 6,00 54 9,0 15,9 0,05 4 5,000
6,00 6,00 54 10,0 18,0 0,05 4 6,000
8,00 8,00 58 12,0 22,0 0,10 4 8,000
10,00 10,00 66 14,0 26,0 0,10 4 10,000
12,00 12,00 73 16,0 28,0 0,10 4 12,000
14,00 14,00 75 18,0 30,0 0,15 4 14,000
16,00 16,00 82 22,0 34,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 84 24,0 36,0 0,15 4 18,000
20,00 20,00 92 26,0 42,0 0,15 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3197 3649

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 57 7,0 11,4 0,02 4 2,000
3,00 6,00 57 8,0 12,9 0,05 4 3,000
3,50 6,00 57 10,0 15,9 0,05 4 3,500
4,00 6,00 57 11,0 16,9 0,05 4 4,000
4,50 6,00 57 11,0 16,9 0,05 4 4,500
5,00 6,00 57 13,0 19,9 0,05 4 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 4 6,000
7,00 8,00 63 16,0 23,9 0,10 4 7,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 4 8,000
9,00 10,00 72 19,0 28,4 0,10 4 9,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 4 14,000
14,00 16,00 92 32,0 38,4 0,15 4 14,001
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 4 18,000
18,00 20,00 104 38,0 48,0 0,15 4 18,001
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3299 3722

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 6,00 57 7,0 11,4 0,02 4 2,000
3,00 6,00 57 8,0 12,9 0,05 4 3,000
3,50 6,00 57 10,0 15,9 0,05 4 3,500
4,00 6,00 57 11,0 16,9 0,05 4 4,000
4,50 6,00 57 11,0 16,9 0,05 4 4,500
5,00 6,00 57 13,0 19,9 0,05 4 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 4 6,000
7,00 8,00 63 16,0 23,9 0,10 4 7,000
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 4 8,000
9,00 10,00 72 19,0 28,4 0,10 4 9,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 4 10,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 4 12,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 4 14,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 4 18,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 4 20,000
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3304 3678

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
2,00 2,00 32 5,0 10,0 0,02 4 2,000
2,50 2,50 32 6,0 11,0 0,05 4 2,500
3,00 3,00 38 7,0 11,0 0,05 4 3,000
3,50 3,50 50 8,0 14,0 0,05 4 3,500
4,00 4,00 50 11,0 22,0 0,05 4 4,000
4,50 4,50 50 11,0 22,0 0,05 4 4,500
5,00 5,00 50 13,0 22,0 0,05 4 5,000
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 4 6,000
7,00 7,00 60 16,0 24,0 0,10 4 7,000
7,50 7,50 63 19,0 27,0 0,10 4 7,500
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 4 8,000
9,00 9,00 67 19,0 27,0 0,10 4 9,000
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 4 10,000
11,00 11,00 83 26,0 38,0 0,10 4 11,000
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 4 12,000
13,00 13,00 83 26,0 38,0 0,15 4 13,000
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 4 14,000
15,00 15,00 92 32,0 44,0 0,15 4 15,000
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 4 18,000
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 4 20,000

        
        
        

Varsijyrsimet (4-leikkuiset)

DIN
6528

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N N

Varren muoto HA HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

c

K
ovam

etalliset yleisjyrsim
et

Kovametalliset yleisjyrsimet



257

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3257 3713

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
4,50 4,50 50 14,0 18,0 0,05 4 4,500
5,00 5,00 50 14,0 18,0 0,05 4 5,000
5,50 5,50 50 16,0 21,0 0,05 4 5,500
6,00 6,00 50 16,0 21,0 0,05 4 6,000
6,50 6,50 60 16,0 21,0 0,10 4 6,500
7,00 7,00 60 20,0 25,0 0,10 4 7,000
7,50 7,50 60 20,0 26,0 0,10 4 7,500
8,00 8,00 60 20,0 26,0 0,10 4 8,000
8,50 8,50 60 20,0 27,0 0,10 4 8,500
9,00 9,00 60 20,0 27,0 0,10 4 9,000
9,50 9,50 70 22,0 30,0 0,10 4 9,500
10,00 10,00 70 22,0 30,0 0,10 4 10,000
11,00 11,00 70 22,0 30,0 0,10 4 11,000
12,00 12,00 70 22,0 31,0 0,10 4 12,000
13,00 13,00 75 25,0 34,0 0,15 4 13,000
14,00 14,00 75 25,0 35,0 0,15 4 14,000
15,00 15,00 75 25,0 36,0 0,15 4 15,000
16,00 16,00 75 25,0 37,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 100 35,0 48,0 0,15 4 18,000
20,00 20,00 100 35,0 49,0 0,15 4 20,000

        
        
        
        

Varsijyrsimet (4-leikkuiset)

WN

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N N

Varren muoto HA HA

P  

M Leikkuuarvosivu 335

K

• poraava

N

S

H

   

l2

l1

d 1d 2

l3

c

K
ov

am
et

al
lis

et
 y

le
is

jy
rs

im
et

Kovametalliset yleisjyrsimet



258

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 0,50 x D ae = 1,0 x D ap = 2,0 x D ae max = 0,30 x D

P
≤ 850 N/mm2 40 0,004 0,007 0,010 0,013 0,015 0,020 0,025 50 0,004 0,008 0,011 0,014 0,017 0,023 0,029
≥ 850 N/mm2 30 0,003 0,006 0,008 0,012 0,014 0,019 0,023 40 0,004 0,007 0,010 0,013 0,016 0,022 0,027

M
≤ 750 N/mm2 30 0,003 0,005 0,007 0,009 0,011 0,014 0,018 35 0,003 0,006 0,008 0,010 0,012 0,017 0,021
≥ 750 N/mm2 20 0,002 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,014 25 0,002 0,005 0,006 0,009 0,010 0,014 0,017

K ≤ 240 HB 40 0,003 0,007 0,009 0,012 0,014 0,019 0,023 45 0,004 0,008 0,010 0,013 0,016 0,022 0,027
N ≥ 7% Si 55 0,005 0,009 0,012 0,017 0,020 0,027 0,034 65 0,005 0,011 0,014 0,019 0,023 0,031 0,039

Artikkelinro. 3012 3023

  

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm x 45°  
3,00 3,00 75 20,0 47,0 0,05 4 3,000
4,00 4,00 75 25,0 47,0 0,05 4 4,000
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,05 4 5,000
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 4 6,000
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 4 8,000
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 4 10,000
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 4 12,000
14,00 14,00 150 45,0 105,0 0,15 4 14,000
14,00 16,00 150 65,0 78,0 0,15 4 14,001
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 4 16,000
18,00 18,00 150 65,0 102,0 0,15 4 18,000
18,00 20,00 150 65,0 79,0 0,15 4 18,001
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 4 20,000

        
        
        
        
        

Pitkät varsijyrsimet (4-leikkuiset)

WN

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N N

Varren muoto HA HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6755

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
5,7/7,7/9,7/11,7/15,6 5 1,000

6/8/10/12/16 5 2,000
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 270 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 450 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 850 N/mm2 180 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 300 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090 200 0,022 0,034 0,045 0,072 0,09 0,12 0,14
≥ 750 N/mm2 80 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 140 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13

S Ti-Basis 60 0,013 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080 110 0,020 0,031 0,041 0,064 0,08 0,10 0,13
K ≤ 240 HB 150 0,017 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100 250 0,027 0,040 0,054 0,080 0,10 0,13 0,16
N ≥ 7% Si 340 0,018 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110 570 0,029 0,043 0,058 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 6754

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
5,7/7,7/9,7/11,7/15,6 5 1,000

6/8/10/12/16 5 2,000
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6778

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

6/8/10/12 4 2,000
6,0 5 6,000
8,0 5 8,000
10,0 3 10,000
12,0 3 12,000
16,0 3 16,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed

WN

48° Materiaali TKM

Pinta A

Malli NH

Varren muoto HA

P  
NEW

 M Leikkuuarvosivu 327
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6780

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

6/8/10/12 4 2,000
6,0 5 6,000
8,0 5 8,000
10,0 3 10,000
12,0 3 12,000
16,0 3 16,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed

WN

48° Materiaali TKM

Pinta A

Malli NH

Varren muoto HB

P  
NEW

 M Leikkuuarvosivu 327
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6777

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6,0 5 6,000
8,0 5 8,000
10,0 3 10,000
12,0 3 12,000
16,0 3 16,000

   

Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed

WN

48° Materiaali TKM

Pinta A

Malli NH

Varren muoto HA

P  
NEW

 M Leikkuuarvosivu 327

K

• lastunmurtajalla
• vahvistettu sydänosa
• poraava
• sisältää art.no. 6766
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = l2 ae max.  
= 0,10 x D ap = l2 ae max. = 0,02 x D

P
≤ 850 N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
≥ 850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

M
≤ 750 N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
≥ 750 N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08

S
Ni-Basis 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-Basis 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 6781

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6,0 5 6,000
8,0 5 8,000
10,0 3 10,000
12,0 3 12,000
16,0 3 16,000

   

Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed

WN

48° Materiaali TKM

Pinta A

Malli NH

Varren muoto HB

P  
NEW

 M Leikkuuarvosivu 327
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• lastunmurtajalla
• vahvistettu sydänosa
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 210 0,018 0,036 0,048 0,069 0,08 0,11 0,14
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 160 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 140 0,016 0,031 0,041 0,058 0,07 0,09 0,12
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 80 0,013 0,025 0,034 0,048 0,06 0,08 0,10

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 40 0,010 0,020 0,027 0,038 0,05 0,06 0,08
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 80 0,014 0,029 0,038 0,054 0,06 0,09 0,11

N
≤ 5% Si 500 0,020 0,039 0,052 0,080 0,10 0,13 0,16 600 0,022 0,045 0,060 0,092 0,11 0,15 0,18
≥ 5% Si 230 0,017 0,033 0,044 0,060 0,07 0,10 0,12 300 0,019 0,038 0,051 0,069 0,08 0,11 0,14

Artikkelinro. 4372

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12 4 1,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 U Z3

WN

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NH

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 5634

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarja RF 100 U

DIN
6527 K

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N

Varren muoto HB

P  
 

M Leikkuuarvosivu 328
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• sisältää art.no. 5534

N

S

H

    

K
ovam

etalliset yleisjyrsim
et

Kovametalliset yleisjyrsimet



267

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 5645

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12 4 1,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarja RF 100 U

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N

Varren muoto HA

P  
 

M Leikkuuarvosivu 328

K
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• poraava
• sisältää art.no. 5735
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2 ae max = 0,2 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 5635

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarja RF 100 U

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N

Varren muoto HB

P  
NEW
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = l2
 

ae max = 0,20 x D

P
≤ 850 N/mm2 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
≥ 850 N/mm2 135 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

M
≤ 750 N/mm2 120 0,014 0,027 0,036 0,050 0,06 0,08 0,10 205 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16
≥ 750 N/mm2 60 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08 100 0,017 0,034 0,045 0,064 0,08 0,10 0,13

S
Ni-Basis 30 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06 50 0,013 0,027 0,036 0,051 0,06 0,08 0,10
Ti-Basis 60 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 100 0,019 0,038 0,051 0,072 0,09 0,12 0,14

K
≤ 240 HB 160 0,017 0,033 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
≥ 240 HB 140 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,088 0,11 0,14 0,18

Artikkelinro. 4370

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 VA

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta

Malli N

Varren muoto HB

P  
 

M Leikkuuarvosivu 328

K

• kaulan kevennys
• poraava
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4371

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Tehojyrsinsarjat RF 100 VA NF

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta

Malli NF

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4352

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12 4 1,000

   
   
   
   
   

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NF

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4345

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NF

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

M
≤ 750 N/mm2 90 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 110 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069
≥ 750 N/mm2 55 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

S
Ni-Basis 25 0,006 0,012 0,016 0,022 0,026 0,035 0,044 40 0,007 0,014 0,019 0,026 0,032 0,042 0,053
Ti-Basis 50 0,007 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050 70 0,008 0,016 0,021 0,030 0,036 0,048 0,060

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4344

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NF

Varren muoto HB

P  
 

M Leikkuuarvosivu 329

K

• kaulan kevennys
• poraava
• sisältää art.no. 3888

N

S

H

    

K
ov

am
et

al
lis

et
 y

le
is

jy
rs

im
et

Kovametalliset yleisjyrsimet



274

ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4353

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12 4 1,000

   
   
   
   
   

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NF

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4348

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NF

Varren muoto HA

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,5 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 135 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 160 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 850 N/mm2 100 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 120 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

K
≤ 240 HB 120 0,009 0,018 0,024 0,032 0,038 0,051 0,064 140 0,010 0,021 0,028 0,037 0,044 0,059 0,074
≥ 240 HB 105 0,008 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060 130 0,010 0,019 0,026 0,035 0,041 0,055 0,069

Artikkelinro. 4347

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

DIN
6527 L

48
HRC

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NF

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3798

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12 4 1,000

   
   
   
   
   

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset), sarja

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 140 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

M
≤ 750 N/mm2 80 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 100 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 750 N/mm2 40 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 50 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08

S
Ni-Basis 20 0,008 0,015 0,020 0,030 0,04 0,05 0,06 30 0,009 0,018 0,024 0,036 0,04 0,06 0,07
Ti-Basis 40 0,010 0,020 0,026 0,038 0,05 0,06 0,08 50 0,012 0,024 0,032 0,046 0,05 0,07 0,09

K
≤ 240 HB 105 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09 130 0,014 0,028 0,037 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 240 HB 90 0,011 0,023 0,030 0,042 0,05 0,07 0,08 110 0,013 0,026 0,035 0,048 0,06 0,08 0,10

Artikkelinro. 5636

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12/16 5 1,000

   
   
   
   
   

Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen), sarja

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli NH

Varren muoto HB

P  
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 120 0,012 0,024 0,032 0,042 0,05 0,07 0,08 140 0,014 0,028 0,037 0,048 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,05 0,06 0,08 110 0,012 0,024 0,032 0,045 0,05 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 80 0,008 0,017 0,022 0,030 0,04 0,05 0,06 100 0,010 0,019 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07
≥ 750 N/mm2 50 0,006 0,013 0,017 0,024 0,03 0,04 0,05 70 0,008 0,015 0,020 0,029 0,03 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 110 0,011 0,022 0,030 0,039 0,05 0,06 0,08 130 0,013 0,026 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09
N ≥ 7% Si 160 0,016 0,031 0,042 0,056 0,07 0,09 0,11 190 0,018 0,036 0,048 0,064 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3799

  

Ø-alue lkm/sarja
koodinro.

mm
6/8/10/12 4 1,000

   
   
   
   
   

Varsijyrsimet (4-leikkuiset), sarja

DIN
6527 L

Materiaali TKM

Pinta F

Malli N

Varren muoto HB

P  
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SUURTEHOJYRSIMET HSS-E-PM 
JYRSINTAPIT M42 
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Tehojyrsin RF 40

 B PM 8,000 - 30,000 3429 287

 B PM F 8,000 - 30,000 3705 287

 B PM 16,000 - 30,000 3432 288

 B PM F 16,000 - 30,000 3706 288

Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen)

 B PM 6,000 - 20,000 3322 289

 B PM F 6,000 - 20,000 3668 289

 B PM 6,000 - 32,000 3340 290

 B PM F 6,000 - 32,000 3660 290

Rouhintajyrsin GS 80 (hienohampainen)

 B PM F 4,000 - 25,000 6756 292

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

S
uurtehojyrsim

et 
H

S
S

-E
-P

M

Suurtehojyrsimet HSS-E-PM
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Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 B HSCO 1,000 - 25,000 3451 293

 B HSCO F 1,000 - 25,000 3663 293

 B HSCO 3,000 - 20,000 3452 294

 B HSCO F 3,000 - 20,000 3694 294

 B HSCO 3,000 - 20,000 3453 295

 B HSCO F 3,000 - 20,000 3695 295

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

 B HSCO 2,000 - 30,000 3466 296

 B HSCO F 2,000 - 30,000 3703 296

 B HSCO 3,000 - 30,000 3467 297

 B HSCO F 3,000 - 30,000 3704 297

Minijyrsimet (3-leikkuiset)

 B HSCO 3,000 - 10,000 3142 298

 B HSCO F 3,000 - 10,000 3144 298

 B HSCO 3,000 - 10,000 3143 299

 B HSCO F 3,000 - 10,000 3145 299

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 B M42 2,800 - 30,000 3458 300

 B HSCO F 2,800 - 30,000 3651 300

 B M42 2,800 - 20,000 3459 301

 B HSCO F 2,800 - 20,000 3664 301

 B HSCO 3,000 - 20,000 3460 302

 B HSCO F 3,000 - 20,000 3836 302

Varsijyrsimet

 B HSCO 2,000 - 32,000 3428 303

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Jy
rs

in
ta

pi
t M

42

Jyrsintapit M42
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Varsijyrsimet

 B HSCO F 2,000 - 32,000 3670 303

 B HSCO 3,000 - 40,000 3431 304

 B HSCO F 3,000 - 40,000 3692 304

 B HSCO 6,000 - 20,000 3433 305

Rouhintajyrsimet

 B M42 6,000 - 40,000 3346 306

 B HSCO F 6,000 - 40,000 3690 306

 B HSCO 6,000 - 36,000 3347 307

 B HSCO F 6,000 - 36,000 3650 307

Viimeistelyrouhintajyrsimet

 B M42 6,000 - 40,000 3343 308

 B HSCO F 6,000 - 40,000 3669 308

 B HSCO 6,000 - 36,000 3342 309

 B HSCO F 6,000 - 36,000 3698 309

Morsekartiovarsijyrsimet

 MK HSCO 10,000 - 50,000 3117 310

 MK HSCO 14,000 - 45,000 3440 311

 MK HSCO 16,000 - 50,000 3121 312

 MK HSCO 16,000 - 63,000 3120 313

Kiekkojyrsin

    
15°

HSCO 50,000 - 160,000 3530 314

Otsajyrsin

   M42 40,000 - 125,000 3504 315

   HSCO 40,000 - 125,000 3654 315

   M42 40,000 - 125,000 3185 316

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Jyrsintapit M
42

Jyrsintapit M42
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Otsajyrsin

   HSCO 40,000 - 125,000 3749 316

   M42 40,000 - 125,000 3187 317

T-urajyrsimet

 B  
10°

HSCO 12,500 - 32,000 3570 318

Wooddruff-jyrsimet

 B  
8°

HSCO 4,500 - 45,500 3580 319

Kulmavarsijyrsin

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3572 320

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3576 320

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3574 321

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3577 321

Sektorijyrsimet

 B  
5°

HSCO 10,000 - 58,000 3176 322

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Jy
rs

in
ta

pi
t M

42

Jyrsintapit M42



®

35°

38°

RF 40 – PM-rouhintatehojyrsimet    
vaikeisiin sovelluksiin teräsksissä ja lujissa teräksissä

Otsaleikkuusärmät  

epätasajaolla 

sekä myös poraava malli 

soveltuen syventämiseen.

Täydellinen käynti

muuttuvilla nousukulmilla 35º/38º

Pieni tehon tarve 
johtuen optimoidusta lastu-uran modosta ja erittäin terävistä 
leikkuusärmistä. Sopii myös heikompiin koneisiin ja ei-vakaisiin 
kiinnittimiin.

Hyvä lämmänkesto ja sitkeys 
johtuen HSS-E-PM materiaalista ja FIRE-pinnoitteesta 
Erikoisesti sitkeille ja vaikeasti koneistettaville materiaaleille
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 60 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 70 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 50 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08 60 0,013 0,026 0,035 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 50 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 60 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08
≥ 750 N/mm2 30 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05 40 0,009 0,018 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 50 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 60 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
N ≥ 7% Si 80 0,016 0,032 0,042 0,055 0,07 0,09 0,11 100 0,018 0,037 0,049 0,063 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3429 3705

  

d1 js12 d2 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
8,00 10,00 7,70 69 19,0 21,5 4 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
14,00 12,00 12,00 83 26,0 38,0 4 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4 16,000
18,00 16,00 16,00 92 32,0 44,0 4 18,000
20,00 20,00 19,00 104 38,0 52,0 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 4 25,000
30,00 25,00 25,00 121 45,0 65,0 6 30,000

        
        
        

Tehojyrsin RF 40

DIN
844 K

Materiaali HSS-E-PM

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  
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Suurtehojyrsimet HSS-E-PM
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 2,0 x D ae max = 0,40 x D

P
≤ 850 N/mm2 35 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05 50 0,010 0,020 0,027 0,036 0,04 0,06 0,07
≥ 850 N/mm2 30 0,007 0,014 0,018 0,024 0,03 0,04 0,05 40 0,009 0,018 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

M
≤ 750 N/mm2 30 0,006 0,012 0,016 0,021 0,03 0,03 0,04 40 0,008 0,016 0,021 0,028 0,03 0,05 0,06
≥ 750 N/mm2 20 0,005 0,009 0,012 0,016 0,02 0,03 0,03 30 0,006 0,013 0,017 0,023 0,03 0,04 0,05

K ≤ 240 HB 30 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05 40 0,010 0,020 0,027 0,036 0,04 0,06 0,07
N ≥ 7% Si 50 0,010 0,019 0,025 0,033 0,04 0,05 0,07 70 0,013 0,026 0,034 0,044 0,05 0,07 0,09

Artikkelinro. 3432 3706

  

d1 js12 d2 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
16,00 16,00 15,50 123 63,0 73,0 4 16,000
18,00 16,00 15,70 123 63,0 75,0 4 18,000
18,00 16,00 16,00 123 63,0 75,0 4 18,000
20,00 20,00 19,00 141 75,0 89,0 4 20,000
25,00 25,00 24,00 166 90,0 108,0 4 25,000
30,00 25,00 25,00 166 90,0 110,0 6 30,000
30,00 25,00 24,70 166 90,0 110,0 6 30,000

        
        
        
        
        

Tehojyrsin RF 40

DIN
844 L

Materiaali HSS-E-PM

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 337
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 60 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 70 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 50 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08 60 0,013 0,026 0,035 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 50 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 60 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08
≥ 750 N/mm2 30 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05 40 0,009 0,018 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 50 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 60 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
N ≥ 7% Si 80 0,016 0,032 0,042 0,055 0,07 0,09 0,11 100 0,018 0,037 0,049 0,063 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3322 3668

  

d1 js12 d2 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 3 6,000
8,00 10,00 7,70 69 19,0 21,5 3 8,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 3 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 3 12,000
14,00 12,00 12,00 83 26,0 38,0 3 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 3 16,000
18,00 16,00 16,00 92 32,0 44,0 3 18,000
20,00 20,00 19,00 104 38,0 52,0 3 20,000

        
        
        
        

Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen)

DIN
844 K

Materiaali HSS-E-PM

Pinta F

Malli NRf NRf

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 337
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 60 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 70 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 50 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08 60 0,013 0,026 0,035 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 50 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 60 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08
≥ 750 N/mm2 30 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05 40 0,009 0,018 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 50 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 60 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
N ≥ 7% Si 80 0,016 0,032 0,042 0,055 0,07 0,09 0,11 100 0,018 0,037 0,049 0,063 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 3340 3660

  

d1 js12 d2 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 4 6,000
7,00 10,00 6,70 66 16,0 17,9 4 7,000
8,00 10,00 7,70 69 19,0 21,5 4 8,000
9,00 10,00 8,70 69 19,0 24,3 4 9,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
11,00 12,00 10,50 79 22,0 30,7 4 11,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
13,00 12,00 12,00 83 26,0 38,0 4 13,000
14,00 12,00 12,00 83 26,0 38,0 4 14,000
15,00 12,00 12,00 83 26,0 38,0 4 15,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 4 16,000
18,00 16,00 16,00 92 32,0 44,0 4 18,000
20,00 20,00 19,00 104 38,0 52,0 4 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 5 25,000
28,00 25,00 25,00 121 45,0 65,0 5 28,000
30,00 25,00 25,00 121 45,0 65,0 5 30,000
32,00 32,00 31,00 133 53,0 71,0 6 32,000

        

Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen)

DIN
844 K

Materiaali HSS-E-PM

Pinta F

Malli NRf NRf

Varren muoto B B
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45°

GS 80 - PM-rouhintatehojyrsimet   
vaikeisiin sovelluksiin teräsksissä ja lujissa teräksissä

Uudenlainen rouhinta geometria 

varmisttaa pienet lastut

Optimaalinen lastunpoisto 
johtuen pyöreästä, syvän lastu-uran muodosta

Pieni leikkupaine ja tehon tarve

johtuen  45º nousukulmastaja hienosta NRf rouhinta muodosta
Sopii myös heikompiin koneisiin ja ei-vakaisiin kiinnittimiin

Hyvä lämmänkesto ja sitkeys

johtuen HSS-E-PM materiaalista ja FIRE-pinnoitteesta
Erikoisesti sitkeille ja vaikeasti koneistettaville materiaaleille
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ISO Kovuus vc

fz (mm/z) / Ø

vc

fz (mm/z) / Ø
3 6 8 10 12 16 20 3 6 8 10 12 16 20

ap = 1,0 x D ae = 1,0 x D ap = 1,0 x D ae max = 0,75 x D

P
≤ 850 N/mm2 60 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 70 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
≥ 850 N/mm2 50 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08 60 0,013 0,026 0,035 0,046 0,06 0,07 0,09

M
≤ 750 N/mm2 50 0,010 0,020 0,026 0,035 0,04 0,06 0,07 60 0,011 0,023 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08
≥ 750 N/mm2 30 0,008 0,015 0,020 0,027 0,03 0,04 0,05 40 0,009 0,018 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

K ≤ 240 HB 50 0,013 0,025 0,034 0,045 0,05 0,07 0,09 60 0,014 0,029 0,039 0,052 0,06 0,08 0,10
N ≥ 7% Si 80 0,016 0,032 0,042 0,055 0,07 0,09 0,11 100 0,018 0,037 0,049 0,063 0,08 0,10 0,13

Artikkelinro. 6756

  

d1 js12 d2 d3 l1 l2 l3 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm mm  
4,00 6,00 3,70 55 11,0 15,0 3 4,000
5,00 6,00 4,70 57 13,0 18,0 4 5,000
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 4 6,000
7,00 10,00 6,70 66 16,0 22,1 4 7,000
8,00 10,00 7,70 69 19,0 26,0 4 8,000
9,00 10,00 8,70 69 19,0 26,9 4 9,000
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 4 10,000
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 4 12,000
14,00 12,00 13,50 83 26,0 38,0 5 14,000
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 5 16,000
18,00 16,00 17,50 92 32,0 44,0 6 18,000
20,00 20,00 19,00 104 38,0 52,0 6 20,000
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 6 25,000

        
        
        
        
        

Rouhintajyrsin GS 80 (hienohampainen)

DIN
844 K

Materiaali HSS-E-PM

Pinta F

Malli NRf

Varren muoto B
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Artikkelinro. 3451 3663

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
1,00 h10 6,00 47 2,0 2 1,000
1,50 h10 6,00 47 3,0 2 1,500
2,00 e8 6,00 48 4,0 2 2,000
2,50 e8 6,00 49 5,0 2 2,500
3,00 e8 6,00 49 5,0 2 3,000
3,50 h10 6,00 50 6,0 2 3,500
4,00 e8 6,00 51 7,0 2 4,000
4,50 h10 6,00 51 7,0 2 4,500
5,00 e8 6,00 52 8,0 2 5,000
5,50 h10 6,00 52 8,0 2 5,500
6,00 e8 6,00 52 8,0 2 6,000
6,50 h10 10,00 60 10,0 2 6,500
7,00 e8 10,00 60 10,0 2 7,000
7,50 h10 10,00 60 10,0 2 7,500
8,00 e8 10,00 61 11,0 2 8,000
8,50 h10 10,00 61 11,0 2 8,500
9,00 h10 10,00 61 11,0 2 9,000
9,50 h10 10,00 61 11,0 2 9,500

10,00 e8 10,00 63 13,0 2 10,000
10,50 h10 12,00 70 13,0 2 10,500
11,00 h10 12,00 70 13,0 2 11,000
11,50 h10 12,00 70 13,0 2 11,500
12,00 e8 12,00 73 16,0 2 12,000
13,00 h10 12,00 73 16,0 2 13,000
14,00 e8 12,00 73 16,0 2 14,000
15,00 h10 12,00 73 16,0 2 15,000
16,00 e8 16,00 79 19,0 2 16,000
17,00 h10 16,00 79 19,0 2 17,000
18,00 e8 16,00 79 19,0 2 18,000
19,00 h10 16,00 79 19,0 2 19,000
20,00 e8 20,00 88 22,0 2 20,000
22,00 e8 20,00 88 22,0 2 22,000
24,00 e8 25,00 102 26,0 2 24,000
25,00 e8 25,00 102 26,0 2 25,000

       
       

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

DIN
327

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  
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Jyrsintapit M42



294

Artikkelinro. 3452 3694

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
3,00 e8 6,00 52 8,0 2 3,000
3,50 h10 6,00 54 10,0 2 3,500
4,00 e8 6,00 55 11,0 2 4,000
4,50 h10 6,00 55 11,0 2 4,500
5,00 e8 6,00 57 13,0 2 5,000
5,50 h10 6,00 57 13,0 2 5,500
6,00 e8 6,00 57 13,0 2 6,000
7,00 e8 10,00 66 16,0 2 7,000
8,00 e8 10,00 69 19,0 2 8,000

10,00 e8 10,00 72 22,0 2 10,000
11,00 h10 12,00 79 22,0 2 11,000
12,00 e8 12,00 83 26,0 2 12,000
13,00 h10 12,00 83 26,0 2 13,000
14,00 e8 12,00 83 26,0 2 14,000
15,00 h10 12,00 83 26,0 2 15,000
16,00 e8 16,00 92 32,0 2 16,000
18,00 e8 16,00 92 32,0 2 18,000
20,00 e8 20,00 104 38,0 2 20,000

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

DIN
844 K

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 338

K

• poraava

N

S

H

   

l2
l1

d 1d 2

Jyrsintapit M
42

Jyrsintapit M42
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Artikkelinro. 3453 3695

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
3,00 h10 6,00 56 12,0 2 3,000
4,00 h10 6,00 63 19,0 2 4,000
5,00 h10 6,00 68 24,0 2 5,000
6,00 h10 6,00 68 24,0 2 6,000
8,00 h10 10,00 88 38,0 2 8,000

10,00 h10 10,00 95 45,0 2 10,000
12,00 h10 12,00 110 53,0 2 12,000
14,00 h10 12,00 110 53,0 2 14,000
16,00 h10 16,00 123 63,0 2 16,000
18,00 h10 16,00 123 63,0 2 18,000
20,00 h10 20,00 141 75,0 2 20,000

       

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

DIN
844 L

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  
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Artikkelinro. 3466 3703

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
2,00 e8 6,00 48 4,0 2 2,000
3,00 e8 6,00 49 5,0 2 3,000
4,00 e8 6,00 51 7,0 2 4,000
5,00 e8 6,00 52 8,0 2 5,000
6,00 e8 6,00 52 8,0 2 6,000
7,00 e8 10,00 60 10,0 2 7,000
8,00 e8 10,00 61 11,0 2 8,000
9,00 h10 10,00 61 11,0 2 9,000

10,00 e8 10,00 63 13,0 2 10,000
11,00 h10 12,00 70 13,0 2 11,000
12,00 e8 12,00 73 16,0 2 12,000
13,00 h10 12,00 73 16,0 2 13,000
14,00 e8 12,00 73 16,0 2 14,000
15,00 h10 12,00 73 16,0 2 15,000
16,00 e8 16,00 79 19,0 2 16,000
17,00 h10 16,00 79 19,0 2 17,000
18,00 e8 16,00 79 19,0 2 18,000
19,00 h10 16,00 79 19,0 2 19,000
20,00 e8 20,00 88 22,0 2 20,000
22,00 e8 20,00 88 22,0 2 22,000
24,00 e8 25,00 102 26,0 2 24,000
25,00 e8 25,00 102 26,0 2 25,000
26,00 h10 25,00 102 26,0 2 26,000
28,00 e8 25,00 102 26,0 2 28,000
30,00 h10 25,00 102 26,0 2 30,000

       
       
       
       
       

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

DIN
327 R ±0,05

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 338
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Jyrsintapit M
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Jyrsintapit M42
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Artikkelinro. 3467 3704

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
3,00 h10 6,00 56 8,0 2 3,000
4,00 h10 6,00 63 11,0 2 4,000
5,00 h10 6,00 68 13,0 2 5,000
6,00 h10 6,00 68 13,0 2 6,000
7,00 h10 10,00 80 16,0 2 7,000
8,00 h10 10,00 88 19,0 2 8,000

10,00 h10 10,00 95 22,0 2 10,000
12,00 h10 12,00 110 26,0 2 12,000
14,00 h10 12,00 110 26,0 2 14,000
15,00 h10 12,00 110 26,0 2 15,000
16,00 h10 16,00 123 32,0 2 16,000
18,00 h10 16,00 123 32,0 2 18,000
20,00 h10 20,00 141 38,0 2 20,000
24,00 h10 25,00 166 45,0 2 24,000
25,00 h10 25,00 166 45,0 2 25,000
30,00 h10 25,00 166 45,0 2 30,000

       
       

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

WN R ±0,05

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  
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Artikkelinro. 3142 3144

  

d1 e8 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
3,00 6,00 36 5,0 3 3,000
4,00 6,00 38 7,0 3 4,000
5,00 6,00 39 8,0 3 5,000
6,00 6,00 39 8,0 3 6,000
8,00 8,00 43 11,0 3 8,000

10,00 10,00 50 13,0 3 10,000

Minijyrsimet (3-leikkuiset)

WN

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 338

K

• poraava

N

S

H

   

l2
l1

d 1d 2

Jyrsintapit M
42

Jyrsintapit M42
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Artikkelinro. 3143 3145

  

d1 e8 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
3,00 6,00 39 8,0 3 3,000
4,00 6,00 42 11,0 3 4,000
5,00 6,00 44 13,0 3 5,000
6,00 6,00 44 13,0 3 6,000
8,00 8,00 51 19,0 3 8,000

10,00 10,00 59 22,0 3 10,000

Minijyrsimet (3-leikkuiset)

WN

Materiaali HSCO

Pinta F

Malli N N

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 338

K

• poraava

N

S

H
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l1

d 1d 2
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Jyrsintapit M42
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Artikkelinro. 3458 3651

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
2,80 h10 6,00 49 5,0 3 2,800
2,80 e8 6,00 49 5,0 3 2,800
3,00 e8 6,00 49 5,0 3 3,000
3,80 e8 6,00 51 7,0 3 3,800
3,80 h10 6,00 51 7,0 3 3,800
4,00 e8 6,00 51 7,0 3 4,000
4,80 e8 6,00 52 8,0 3 4,800
4,80 h10 6,00 52 8,0 3 4,800
5,00 e8 6,00 52 8,0 3 5,000
5,75 h10 6,00 52 8,0 3 5,750
5,75 e8 6,00 52 8,0 3 5,750
6,00 e8 6,00 52 8,0 3 6,000
6,75 h10 10,00 60 10,0 3 6,750
6,75 e8 10,00 60 10,0 3 6,750
7,00 e8 10,00 60 10,0 3 7,000
7,75 e8 10,00 61 11,0 3 7,750
7,75 h10 10,00 61 11,0 3 7,750
8,00 e8 10,00 61 11,0 3 8,000
9,70 e8 10,00 63 13,0 3 9,700
9,70 h10 10,00 63 13,0 3 9,700

10,00 e8 10,00 63 13,0 3 10,000
11,70 h10 12,00 70 13,0 3 11,700
11,70 e8 12,00 70 13,0 3 11,700
12,00 e8 12,00 73 16,0 3 12,000
13,70 e8 12,00 73 16,0 3 13,700
13,70 h10 12,00 73 16,0 3 13,700
14,00 e8 12,00 73 16,0 3 14,000
15,70 e8 16,00 79 19,0 3 15,700
15,70 h10 16,00 79 19,0 3 15,700
16,00 e8 16,00 79 19,0 3 16,000
18,00 e8 16,00 79 19,0 3 18,000
20,00 e8 20,00 88 22,0 3 20,000
22,00 e8 20,00 88 22,0 3 22,000
25,00 e8 25,00 102 26,0 3 25,000
30,00 h10 25,00 102 26,0 3 30,000
30,00 e8 25,00 102 26,0 3 30,000

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)
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Artikkelinro. 3459 3664

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
2,80 h10 6,00 52 8,0 3 2,800
3,00 e8 6,00 52 8,0 3 3,000
3,80 h10 6,00 55 11,0 3 3,800
4,00 e8 6,00 55 11,0 3 4,000
4,80 h10 6,00 57 13,0 3 4,800
5,00 e8 6,00 57 13,0 3 5,000
5,75 h10 6,00 57 13,0 3 5,750
6,00 e8 6,00 57 13,0 3 6,000
6,75 h10 10,00 66 16,0 3 6,750
7,00 e8 10,00 66 16,0 3 7,000
7,75 h10 10,00 69 19,0 3 7,750
8,00 e8 10,00 69 19,0 3 8,000
9,00 h10 10,00 69 19,0 3 9,000
9,70 h10 10,00 72 22,0 3 9,700

10,00 e8 10,00 72 22,0 3 10,000
11,00 h10 12,00 79 22,0 3 11,000
11,70 h10 12,00 79 22,0 3 11,700
12,00 e8 12,00 83 26,0 3 12,000
13,70 h10 12,00 83 26,0 3 13,700
14,00 e8 12,00 83 26,0 3 14,000
15,00 h10 12,00 83 26,0 3 15,000
15,70 h10 16,00 92 32,0 3 15,700
16,00 e8 16,00 92 32,0 3 16,000
18,00 e8 16,00 92 32,0 3 18,000
20,00 e8 20,00 104 38,0 3 20,000

       
       
       
       
       

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)
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Artikkelinro. 3460 3836

  

d1 Toleranssi d1 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm mm  
3,00 h10 6,00 56 12,0 3 3,000
4,00 h10 6,00 63 19,0 3 4,000
5,00 h10 6,00 68 24,0 3 5,000
6,00 h10 6,00 68 24,0 3 6,000
8,00 h10 10,00 88 38,0 3 8,000

10,00 h10 10,00 95 45,0 3 10,000
12,00 h10 12,00 110 53,0 3 12,000
14,00 h10 12,00 110 53,0 3 14,000
16,00 h10 16,00 123 63,0 3 16,000
18,00 h10 16,00 123 63,0 3 18,000
20,00 h10 20,00 141 75,0 3 20,000

       

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)
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Artikkelinro. 3428 3670

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
2,00 6,00 51 7,0 4 2,000
2,50 6,00 52 8,0 4 2,500
3,00 6,00 52 8,0 4 3,000
3,50 6,00 54 10,0 4 3,500
4,00 6,00 55 11,0 4 4,000
4,50 6,00 55 11,0 4 4,500
5,00 6,00 57 13,0 4 5,000
5,50 6,00 57 13,0 4 5,500
6,00 6,00 57 13,0 4 6,000
6,50 10,00 66 16,0 4 6,500
7,00 10,00 66 16,0 4 7,000
7,50 10,00 66 16,0 4 7,500
8,00 10,00 69 19,0 4 8,000
8,50 10,00 69 19,0 4 8,500
9,00 10,00 69 19,0 4 9,000
9,50 10,00 69 19,0 4 9,500

10,00 10,00 72 22,0 4 10,000
11,00 12,00 79 22,0 4 11,000
12,00 12,00 83 26,0 4 12,000
13,00 12,00 83 26,0 4 13,000
14,00 12,00 83 26,0 4 14,000
15,00 12,00 83 26,0 4 15,000
16,00 16,00 92 32,0 4 16,000
18,00 16,00 92 32,0 4 18,000
20,00 20,00 104 38,0 4 20,000
22,00 20,00 104 38,0 6 22,000
24,00 25,00 121 45,0 6 24,000
25,00 25,00 121 45,0 6 25,000
26,00 25,00 121 45,0 6 26,000
28,00 25,00 121 45,0 6 28,000
30,00 25,00 121 45,0 6 30,000
32,00 32,00 133 53,0 6 32,000

      
      
      
      

Varsijyrsimet
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Artikkelinro. 3431 3692

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
3,00 6,00 56 12,0 4 3,000
4,00 6,00 63 19,0 4 4,000
5,00 6,00 68 24,0 4 5,000
6,00 6,00 68 24,0 4 6,000
7,00 10,00 80 30,0 4 7,000
8,00 10,00 88 38,0 4 8,000
9,00 10,00 88 38,0 4 9,000

10,00 10,00 95 45,0 4 10,000
11,00 12,00 102 45,0 4 11,000
12,00 12,00 110 53,0 4 12,000
14,00 12,00 110 53,0 4 14,000
15,00 12,00 110 53,0 4 15,000
16,00 16,00 123 63,0 4 16,000
18,00 16,00 123 63,0 4 18,000
20,00 20,00 141 75,0 4 20,000
25,00 25,00 166 90,0 6 25,000
28,00 25,00 166 90,0 6 28,000
30,00 25,00 166 90,0 6 30,000
32,00 32,00 186 106,0 6 32,000
40,00 40,00 217 125,0 6 40,000

      
      
      
      

Varsijyrsimet
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Artikkelinro. 3433

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
6,00 6,00 79 40,0 4 6,000
8,00 10,00 105 56,0 4 8,000

10,00 10,00 112 63,0 4 10,000
12,00 12,00 125 71,0 4 12,000
14,00 12,00 125 71,0 4 14,000
16,00 16,00 141 80,0 4 16,000
18,00 16,00 141 80,0 4 18,000
20,00 20,00 163 100,0 4 20,000

      
      
      
      

Varsijyrsimet
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Artikkelinro. 3346 3690

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
6,00 6,00 57 13,0 4 6,000
7,00 10,00 66 16,0 4 7,000
8,00 10,00 69 19,0 4 8,000
9,00 10,00 69 19,0 4 9,000

10,00 10,00 72 22,0 4 10,000
11,00 12,00 79 22,0 4 11,000
12,00 12,00 83 26,0 4 12,000
14,00 12,00 83 26,0 4 14,000
15,00 12,00 83 26,0 4 15,000
16,00 16,00 92 32,0 4 16,000
18,00 16,00 92 32,0 4 18,000
20,00 20,00 104 38,0 4 20,000
22,00 20,00 104 38,0 4 22,000
24,00 25,00 121 45,0 4 24,000
25,00 25,00 121 45,0 4 25,000
26,00 25,00 121 45,0 4 26,000
28,00 25,00 121 45,0 4 28,000
30,00 25,00 121 45,0 4 30,000
32,00 32,00 133 53,0 4 32,000
36,00 32,00 133 53,0 6 36,000
40,00 40,00 155 63,0 6 40,000

      
      
      

Rouhintajyrsimet
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Artikkelinro. 3347 3650

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
6,00 6,00 68 24,0 4 6,000
7,00 10,00 80 30,0 4 7,000
8,00 10,00 88 38,0 4 8,000
9,00 10,00 88 38,0 4 9,000

10,00 10,00 95 45,0 4 10,000
12,00 12,00 110 53,0 4 12,000
14,00 12,00 110 53,0 4 14,000
16,00 16,00 123 63,0 4 16,000
18,00 16,00 123 63,0 4 18,000
20,00 20,00 141 75,0 4 20,000
22,00 20,00 141 75,0 4 22,000
25,00 25,00 166 90,0 4 25,000
28,00 25,00 166 90,0 4 28,000
32,00 32,00 186 106,0 4 32,000
36,00 32,00 186 106,0 6 36,000

      
      
      

Rouhintajyrsimet
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Artikkelinro. 3343 3669

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
6,00 6,00 57 13,0 4 6,000
7,00 10,00 66 16,0 4 7,000
8,00 10,00 69 19,0 4 8,000
9,00 10,00 69 19,0 4 9,000

10,00 10,00 72 22,0 4 10,000
11,00 12,00 79 22,0 4 11,000
12,00 12,00 83 26,0 4 12,000
14,00 12,00 83 26,0 4 14,000
15,00 12,00 83 26,0 4 15,000
16,00 16,00 92 32,0 4 16,000
18,00 16,00 92 32,0 4 18,000
20,00 20,00 104 38,0 4 20,000
22,00 20,00 104 38,0 4 22,000
24,00 25,00 121 45,0 4 24,000
25,00 25,00 121 45,0 4 25,000
26,00 25,00 121 45,0 4 26,000
28,00 25,00 121 45,0 4 28,000
30,00 25,00 121 45,0 4 30,000
32,00 32,00 133 53,0 4 32,000
36,00 32,00 133 53,0 6 36,000
40,00 40,00 155 63,0 6 40,000

      
      
      

Viimeistelyrouhintajyrsimet
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Artikkelinro. 3342 3698

  

d1 js12 d2 l1 l2 Z
koodinro.

mm mm mm mm  
6,00 6,00 68 24,0 4 6,000
8,00 10,00 88 38,0 4 8,000

10,00 10,00 95 45,0 4 10,000
12,00 12,00 110 53,0 4 12,000
14,00 12,00 110 53,0 4 14,000
16,00 16,00 123 63,0 4 16,000
18,00 16,00 123 63,0 4 18,000
20,00 20,00 141 75,0 4 20,000
22,00 20,00 141 75,0 4 22,000
25,00 25,00 166 90,0 4 25,000
28,00 25,00 166 90,0 4 28,000
32,00 32,00 186 106,0 4 32,000
36,00 32,00 186 106,0 6 36,000

      
      
      
      
      

Viimeistelyrouhintajyrsimet
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Artikkelinro. 3117

  

d1 js12 S l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm  
10,00 MK-1 92 22,0 4 10,000
14,00 MK-2 111 26,0 4 14,000
16,00 MK-2 117 32,0 4 16,000
18,00 MK-2 117 32,0 4 18,000
20,00 MK-2 123 38,0 4 20,000
25,00 MK-3 147 45,0 5 25,000
26,00 MK-3 147 45,0 5 26,000
28,00 MK-3 147 45,0 5 28,000
30,00 MK-3 147 45,0 5 30,000
32,00 MK-4 201 53,0 6 32,000
40,00 MK-4 211 63,0 6 40,000
50,00 MK-5 261 75,0 8 50,000

Morsekartiovarsijyrsimet
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Artikkelinro. 3440

  

d1 js12 S l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm  
14,00 MK-2 111 26,0 4 14,000
16,00 MK-2 117 32,0 4 16,000
18,00 MK-2 117 32,0 4 18,000
19,00 MK-2 117 32,0 4 19,000
20,00 MK-2 123 38,0 4 20,000
22,00 MK-2 123 38,0 5 22,000
25,00 MK-3 147 45,0 5 25,000
26,00 MK-3 147 45,0 5 26,000
28,00 MK-3 147 45,0 5 28,000
30,00 MK-3 147 45,0 6 30,000
32,00 MK-4 178 53,0 6 32,000
40,00 MK-4 188 63,0 6 40,000
45,00 MK-4 188 63,0 6 45,000

      
      
      
      
      

Morsekartiovarsijyrsimet
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Artikkelinro. 3121

  

d1 js12 S l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm  
16,00 MK-2 148 63,0 4 16,000
18,00 MK-2 148 63,0 4 18,000
20,00 MK-2 160 75,0 4 20,000
25,00 MK-3 192 90,0 5 25,000
28,00 MK-3 192 90,0 5 28,000
30,00 MK-3 192 90,0 5 30,000
32,00 MK-4 254 106,0 6 32,000
36,00 MK-4 254 106,0 6 36,000
40,00 MK-4 273 125,0 6 40,000
50,00 MK-5 336 150,0 8 50,000

      
      

Morsekartiovarsijyrsimet
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Artikkelinro. 3120

  

d1 js12 S l1 l2 Z
koodinro.

mm  mm mm  
16,00 MK-2 148 63,0 4 16,000
16,00 MK-3 165 63,0 4 16,001
18,00 MK-2 148 63,0 4 18,000
18,00 MK-3 165 63,0 4 18,001
20,00 MK-2 160 75,0 4 20,000
25,00 MK-3 192 90,0 5 25,000
28,00 MK-3 192 90,0 5 28,000
28,00 MK-4 265 112,0 5 28,001
32,00 MK-4 231 106,0 6 32,000
36,00 MK-4 231 106,0 6 36,000
40,00 MK-4 250 125,0 6 40,000
40,00 MK-5 317 125,0 6 40,002
50,00 MK-5 298 112,0 6 50,001
56,00 MK-5 308 150,0 8 56,000
63,00 MK-5 411 225,0 8 63,002

      
      
      

Morsekartiovarsijyrsimet
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3530

  

d1 k14 d2 b Z
koodinro.

mm mm mm  
50,00 16,00 4 12 50,000
50,00 16,00 6 12 50,002
50,00 16,00 8 12 50,003
63,00 22,00 5 12 63,000
63,00 22,00 6 12 63,001
63,00 22,00 8 12 63,002
63,00 22,00 10 12 63,003
63,00 22,00 12 12 63,004
80,00 27,00 5 14 80,000
80,00 27,00 6 14 80,001
80,00 27,00 8 14 80,002
80,00 27,00 10 14 80,003
80,00 27,00 12 14 80,004
80,00 27,00 16 14 80,006
100,00 32,00 6 14 100,000
100,00 32,00 8 14 100,001
100,00 32,00 10 14 100,002
100,00 32,00 12 14 100,003
100,00 32,00 14 14 100,004
100,00 32,00 16 14 100,005
100,00 32,00 18 14 100,006
100,00 32,00 20 14 100,007
125,00 32,00 6 16 125,000
125,00 32,00 8 16 125,001
125,00 32,00 10 16 125,002
125,00 32,00 14 16 125,004
125,00 32,00 16 16 125,005
125,00 32,00 18 16 125,006
125,00 32,00 20 16 125,007
160,00 40,00 8 18 160,000
160,00 40,00 10 18 160,001
160,00 40,00 12 18 160,002
160,00 40,00 14 18 160,003
160,00 40,00 18 18 160,005
160,00 40,00 20 18 160,006
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Artikkelinro. 3504 3654

  

d1 k12 d2 b Z
koodinro.

mm mm mm  
40,00 16,00 32 8 40,000
50,00 22,00 36 8 50,000
63,00 27,00 40 8 63,000
80,00 27,00 45 10 80,000
100,00 32,00 50 10 100,000
125,00 40,00 56 12 125,000

Otsajyrsin
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Artikkelinro. 3185 3749

  

d1 k12 d2 b Z
koodinro.

mm mm mm  
40,00 16,00 32 6 40,000
50,00 22,00 36 8 50,000
63,00 27,00 40 8 63,000
80,00 27,00 45 10 80,000
100,00 32,00 50 10 100,000
125,00 40,00 56 12 125,000

Otsajyrsin
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3187

  

d1 k12 d2 b Z
koodinro.

mm mm mm  
40,00 16,00 32 6 40,000
50,00 22,00 36 8 50,000
63,00 27,00 40 8 63,000
80,00 27,00 45 10 80,000
100,00 32,00 50 10 100,000
125,00 40,00 56 12 125,000

Otsajyrsin
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Artikkelinro. 3570

  

d1 d1 d2 l1 b Z
koodinro.

 mm mm mm mm  
d11 12,50 10,00 57 6,0 6 12,500
d11 16,00 10,00 62 8,0 6 16,000
d11 18,00 12,00 70 8,0 6 18,000
d11 19,00 12,00 71 9,0 6 19,000
d11 21,00 12,00 74 9,0 6 21,000
d11 22,00 12,00 75 10,0 6 22,000
d11 25,00 16,00 82 11,0 8 25,000
d11 28,00 16,00 85 12,0 8 28,000
d11 32,00 16,00 90 14,0 8 32,000
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Artikkelinro. 3580

  

d1 d1 d2 l1 b Z
koodinro.

 mm mm mm mm  
h12 4,50 6,00 50 1,0 6 4,500
h12 7,50 6,00 50 1,5 6 7,500
h12 7,50 6,00 50 2,0 6 7,501
h12 10,50 6,00 50 2,0 6 10,500
h12 10,50 6,00 50 2,5 6 10,501
h12 10,50 6,00 50 3,0 6 10,502
h12 13,50 10,00 56 3,0 6 13,500
h12 13,50 10,00 56 4,0 6 13,501
h12 16,50 10,00 56 3,0 6 16,500
h12 16,50 10,00 56 4,0 6 16,501
h12 16,50 10,00 56 5,0 6 16,502
h12 19,50 10,00 63 4,0 8 19,500
h12 19,50 10,00 63 5,0 8 19,501
h12 19,50 10,00 63 6,0 8 19,502
h12 22,50 10,00 63 5,0 8 22,500
h12 22,50 10,00 63 6,0 8 22,501
h12 22,50 10,00 63 8,0 8 22,502
h12 25,50 10,00 63 6,0 10 25,500
h12 28,50 10,00 63 6,0 10 28,500
h12 28,50 10,00 63 8,0 10 28,501
h12 28,50 12,00 71 10,0 10 28,502
h12 32,50 12,00 71 8,0 10 32,500
h12 32,50 12,00 71 10,0 10 32,501
h12 45,50 12,00 71 10,0 12 45,500

Wooddruff-jyrsimet
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t M

42

Jyrsintapit M42
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Artikkelinro. 3572 3576

  

d1 d2 l1 b Z
koodinro.

mm mm mm mm  
16,00 12,00 60 4,0 10 16,000
20,00 12,00 63 5,0 10 20,000
25,00 12,00 67 6,3 10 25,000
32,00 16,00 71 8,0 12 32,000

      
      

Kulmavarsijyrsin

DIN
1833

Materiaali HSCO

Pinta

Malli H H

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 338

K

• ei-poraava

N

S

H

   

b
l1

d 1d 2

45°

Jyrsintapit M
42

Jyrsintapit M42



321

Artikkelinro. 3574 3577

  

d1 d2 l1 b Z
koodinro.

mm mm mm mm  
16,00 12,00 60 6,3 10 16,000
20,00 12,00 63 8,0 10 20,000
25,00 12,00 67 10,0 10 25,000
32,00 16,00 71 12,5 12 32,000

      
      

Kulmavarsijyrsin

DIN
1833

Materiaali HSCO

Pinta

Malli H H

Varren muoto B B

P  

M Leikkuuarvosivu 338

K

• ei-poraava

N

S

H

   

b
l1

d 1d 2

60°
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ta
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42

Jyrsintapit M42
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Artikkelinro. 3176

  

r d1 d2 d3 l1 Z
koodinro.

mm mm mm mm mm  
2,00 10,00 10,00 6,00 60 4 2,000
2,50 10,00 10,00 6,00 60 4 2,500
3,00 12,00 12,00 6,00 60 4 3,000
4,00 14,00 12,00 6,00 60 4 4,000
5,00 16,00 12,00 6,00 60 4 5,000
6,00 20,00 16,00 8,00 67 4 6,000
8,00 24,00 16,00 8,00 71 4 8,000

10,00 28,00 25,00 8,00 85 4 10,000
12,00 35,00 25,00 16,00 90 4 12,000
16,00 48,00 25,00 16,00 100 4 16,000
20,00 58,00 32,00 20,00 112 6 20,000

       

Sektorijyrsimet

DIN
6518

5°
R±0,02

Materiaali HSCO

Pinta

Malli N

Varren muoto B

P  

M Leikkuuarvosivu 338

K

• ei-poraava

N

S

H

   

d 1

rl1

d 2 d 3

Jyrsintapit M
42

Jyrsintapit M42



Gühring’n POWERMILL OHJELMA tuo markkinoille

täydellisen yleisjyrsinohjelman, mikä takaa optimaalisen

tehokkuuden ja monikäyttöisyyden ensiluokkaiseen  

hintaan
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N
avigaattori-leikkuuarvot

RF 100 DIVER

Materiaali Kovuus ap  
max

ae  
max vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Rakenne- ja autom., seostam. nuorrutus, hiiliteräkset ≤ 850 N/mm² 1xD 1xD 270 0,017 0,021 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100

Automaattiteräkset, seostamatt. hiiletys- ja nitr. teräkset 850 - 1200 N/mm² 1xD 1xD 230 0,017 0,021 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset 850 - 1400 N/mm² 1xD 1xD 180 0,014 0,018 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090

M
Ruostumaton teräs - helposti työstettävä / rikitetty ≤ 750 N/mm² 1xD 1xD 120 0,014 0,018 0,021 0,028 0,045 0,054 0,072 0,090

Ruostumaton teräs - vaikeammin työstettävä 750 - 950 N/mm² 1xD 1xD 80 0,013 0,016 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080

K Valurauta, harmaa valu, adusoitu- ja pallografiittivalurauta ≥ 240 HB 1xD 1xD 150 0,017 0,021 0,025 0,034 0,050 0,060 0,080 0,100

N
Alumiini, Al-takeet, Al-seokset ≤ 7% Si 1xD 1xD 500 0,022 0,028 0,033 0,044 0,065 0,078 0,104 0,130

Alumiini valuseokset ≥ 7% Si 1xD 1xD 340 0,018 0,023 0,027 0,036 0,055 0,066 0,088 0,110

S Titan, Titaaniseokset ≤ 1300 N/mm² 1xD 1xD 60 0,013 0,016 0,019 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080

Materiaali Kovuus
Leik-

kuusyvyys*
(ap max.)

vc
fz (mm/hammas) halkaisijalla

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Rakenne- ja autom., seostam. nuorrutus, hiiliteräkset ≤ 850 N/mm² 1,5 x D 270 0,014 0,018 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080

Automaattiteräkset, seostamatt. hiiletys- ja nitr. teräkset 850 - 1200 N/mm² 1,5 x D 230 0,012 0,015 0,018 0,024 0,035 0,042 0,056 0,070

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset 850 - 1400 N/mm² 1,0 x D 180 0,008 0,010 0,012 0,016 0,025 0,030 0,040 0,050

K Valurauta, harmaa valu, adusoitu- ja pallografiittivalurauta ≥ 240 HB 1,5 x D 150 0,014 0,018 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080

N
Alumiini, Al-takeet, Al-seokset ≤ 7% Si 1,0 x D 500 0,012 0,015 0,018 0,024 0,035 0,042 0,056 0,070

Alumiini valuseokset ≥ 7% Si 1,0 x D 340 0,014 0,018 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080

URA

PORAUS

HPC-ROUHINTA

HPC-VIIMEISTELY

SYVENTÄMISEEN, NOUSUKULMA, PISTO

Materiaali Kovuus ap  
max

ae  
max vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Rakenne- ja autom., seostam. nuorrutus, hiiliteräkset ≤ 850 N/mm² 2xD 0,02xD 540 0,018 0,023 0,028 0,037 0,055 0,066 0,088 0,110

Automaattiteräkset, seostamatt. hiiletys- ja nitr. teräkset 850 - 1200 N/mm² 2xD 0,02xD 460 0,018 0,023 0,028 0,037 0,055 0,066 0,088 0,110

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset 850 - 1400 N/mm² 2xD 0,02xD 350 0,015 0,019 0,023 0,031 0,050 0,059 0,079 0,099

M
Ruostumaton teräs - helposti työstettävä / rikitetty ≤ 750 N/mm² 2xD 0,02xD 220 0,015 0,019 0,023 0,031 0,050 0,059 0,079 0,099

Ruostumaton teräs - vaikeammin työstettävä 750 - 950 N/mm² 2xD 0,02xD 160 0,014 0,018 0,021 0,028 0,044 0,053 0,070 0,088

K Valurauta, harmaa valu, adusoitu- ja pallografiittivalurauta ≥ 240 HB 2xD 0,02xD 300 0,018 0,023 0,028 0,037 0,055 0,066 0,088 0,110

N
Alumiini, Al-takeet, Al-seokset ≤ 7% Si 2xD 0,02xD 1000 0,024 0,030 0,036 0,048 0,072 0,086 0,114 0,143

Alumiini valuseokset ≥ 7% Si 2xD 0,02xD 680 0,020 0,025 0,030 0,040 0,061 0,073 0,097 0,121

S Titan, Titaaniseokset ≤ 1300 N/mm² 2xD 0,02xD 130 0,014 0,018 0,021 0,028 0,044 0,053 0,070 0,088

Materiaali Kovuus ap 
Viistou-
tus max. 

kulma
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Rakenne- ja autom., seostam. nuorrutus, hiiliteräkset ≤ 850 N/mm² 1 x D 45° 270 0,015 0,019 0,023 0,030 0,045 0,054 0,072 0,090

Automaattiteräkset, seostamatt. hiiletys- ja nitr. teräkset 850 - 1200 N/mm² 1 x D 45° 230 0,013 0,017 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset 850 - 1400 N/mm² 1 x D 30° 180 0,011 0,014 0,017 0,022 0,030 0,036 0,048 0,060

M
Ruostumaton teräs - helposti työstettävä / rikitetty ≤ 750 N/mm² 1 x D 10° 120 0,009 0,012 0,014 0,018 0,030 0,036 0,048 0,060

Ruostumaton teräs - vaikeammin työstettävä 750 - 950 N/mm² 1 x D 5° 80 0,007 0,009 0,011 0,014 0,025 0,030 0,040 0,050

K Valurauta, harmaa valu, adusoitu- ja pallografiittivalurauta ≥ 240 HB 1 x D 45° 150 0,015 0,019 0,023 0,030 0,045 0,054 0,072 0,090

N
Alumiini, Al-takeet, Al-seokset ≤ 7% Si 1 x D 30° 500 0,013 0,017 0,020 0,026 0,040 0,048 0,064 0,080

Alumiini valuseokset ≥ 7% Si 1 x D 45° 340 0,015 0,019 0,023 0,030 0,045 0,054 0,072 0,090

S Titan, Titaaniseokset ≤ 1300 N/mm² 1 x D 10° 60 0,007 0,009 0,011 0,014 0,025 0,030 0,040 0,050

Materiaali Kovuus ap  
max

ae  
max vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

4 5 6 8 10 12 16 20

P

Rakenne- ja autom., seostam. nuorrutus, hiiliteräkset ≤ 850 N/mm² 1,5xD 0,40xD 350 0,021 0,026 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125

Automaattiteräkset, seostamatt. hiiletys- ja nitr. teräkset 850 - 1200 N/mm² 1,5xD 0,40xD 290 0,021 0,026 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset 850 - 1400 N/mm² 1,5xD 0,33xD 260 0,018 0,023 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117

M
Ruostumaton teräs - helposti työstettävä / rikitetty ≤ 750 N/mm² 1,5xD 0,33xD 160 0,018 0,023 0,027 0,036 0,059 0,070 0,094 0,117

Ruostumaton teräs - vaikeammin työstettävä 750 - 950 N/mm² 1,5xD 0,25xD 120 0,019 0,024 0,029 0,038 0,060 0,072 0,096 0,120

K Valurauta, harmaa valu, adusoitu- ja pallografiittivalurauta ≥ 240 HB 1,5xD 0,40xD 190 0,021 0,026 0,032 0,042 0,063 0,075 0,100 0,125

N
Alumiini, Al-takeet, Al-seokset ≤ 7% Si 1,5xD 0,40xD 600 0,028 0,034 0,041 0,055 0,081 0,098 0,130 0,163

Alumiini valuseokset ≥ 7% Si 1,5xD 0,40xD 440 0,023 0,028 0,034 0,045 0,069 0,083 0,110 0,138

S Titan, Titaaniseokset ≤ 1300 N/mm² 1,5xD 0,33xD 110 0,017 0,021 0,025 0,033 0,052 0,062 0,083 0,104
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Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski 0,80 x D 1,00 x D 180° 160 0,014 0,018 0,023 0,027 0,044 0,055 0,066 0,088 0,110

vaikea 0,80 x D 1,00 x D 180° 125 0,014 0,018 0,023 0,027 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100

M
kevyt / keski 0,80 x D 1,00 x D 180° 85 0,011 0,014 0,018 0,021 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070

vaikea 0,80 x D 1,00 x D 180° 55 0,011 0,014 0,018 0,021 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070

S
keski / vaikea 0,80 x D 1,00 x D 180° 45 0,011 0,014 0,018 0,021 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070

erittäin vaikea 0,80 x D 1,00 x D 180° 30 0,009 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060

Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski L2 0,15 x D 46° 280 0,026 0,034 0,043 0,051 0,084 0,105 0,125 0,167 0,209

vaikea L2 0,15 x D 46° 220 0,026 0,034 0,043 0,051 0,076 0,095 0,114 0,152 0,190

M
kevyt / keski L2 0,10 x D 37° 160 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,081 0,097 0,129 0,161

vaikea L2 0,10 x D 37° 100 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,081 0,097 0,129 0,161

S
keski / vaikea L2 0,08 x D 31° 90 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

erittäin vaikea L2 0,08 x D 31° 60 0,023 0,030 0,038 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150

Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski L2 0,20 x D 53° 270 0,022 0,029 0,036 0,043 0,070 0,088 0,106 0,141 0,176

vaikea L2 0,20 x D 53° 210 0,022 0,029 0,036 0,043 0,064 0,080 0,096 0,128 0,160

M
kevyt / keski L2 0,15 x D 46° 150 0,020 0,027 0,033 0,040 0,053 0,067 0,080 0,106 0,133

vaikea L2 0,10 x D 37° 100 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,081 0,097 0,129 0,161

S
keski / vaikea L2 0,08 x D 31° 90 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

erittäin vaikea L2 0,08 x D 31° 60 0,023 0,030 0,038 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150

Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski L2 0,10 x D 37° 310 0,031 0,041 0,052 0,062 0,101 0,127 0,152 0,202 0,253

vaikea L2 0,10 x D 37° 240 0,031 0,041 0,052 0,062 0,092 0,115 0,138 0,184 0,230

M
kevyt / keski L2 0,08 x D 31° 170 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

vaikea L2 0,08 x D 31° 110 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

S
keski / vaikea L2 0,05 x D 26° 100 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

erittäin vaikea L2 0,05 x D 26° 70 0,023 0,030 0,038 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150

Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski L2 0,15 x D 46° 290 0,026 0,034 0,043 0,051 0,084 0,105 0,125 0,167 0,209

vaikea L2 0,15 x D 46° 230 0,026 0,034 0,043 0,051 0,076 0,095 0,114 0,152 0,190

M
kevyt / keski L2 0,10 x D 37° 170 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,081 0,097 0,129 0,161

vaikea L2 0,08 x D 31° 110 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

S
keski / vaikea L2 0,05 x D 26° 100 0,026 0,035 0,044 0,053 0,070 0,088 0,105 0,140 0,175

erittäin vaikea L2 0,05 x D 26° 70 0,023 0,030 0,038 0,045 0,060 0,075 0,090 0,120 0,150

Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski L2 0,01 x D 11° 340 0,024 0,032 0,041 0,049 0,079 0,099 0,119 0,158 0,198

vaikea L2 0,01 x D 11° 270 0,024 0,032 0,041 0,049 0,072 0,090 0,108 0,144 0,180

M
kevyt / keski L2 0,01 x D 11° 180 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

vaikea L2 0,01 x D 11° 120 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

S
keski / vaikea L2 0,01 x D 11° 100 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

erittäin vaikea L2 0,01 x D 11° 70 0,016 0,022 0,027 0,032 0,043 0,054 0,065 0,086 0,108

Jyrsintä  
olosuhteet Materiaali Lastuttavuus max. ap max. ae

max. 
Painekulma vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 5 6 8 10 12 16 20

P
kevyt / keski L2 0,02 x D 18° 320 0,019 0,025 0,032 0,038 0,062 0,077 0,092 0,123 0,154

vaikea L2 0,02 x D 18° 250 0,019 0,025 0,032 0,038 0,056 0,070 0,084 0,112 0,140

M
kevyt / keski L2 0,02 x D 18° 170 0,015 0,020 0,025 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098

vaikea L2 0,01 x D 11° 120 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

S
keski / vaikea L2 0,01 x D 11° 100 0,019 0,025 0,032 0,038 0,050 0,063 0,076 0,101 0,126

erittäin vaikea L2 0,01 x D 11° 70 0,016 0,022 0,027 0,032 0,043 0,054 0,065 0,086 0,108
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6765 / 6760 - RF 100 Lyhyt nopea

6766 / 6761 - RF 100 Pitkä nopea

RF 100 SPEED
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N
avigaattori-leikkuuarvot

RF 100 U, F, VA, A, Ti, H hyviin olosuhteisiin

Materiaali Kovuus
RF 100  

malli

Käyttö 

tarkoitus

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

U Z3 Ura 1 x D 180 0,016 0,021 0,031 0,042 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

F Rouhinta 0,75 x D 210 0,018 0,024 0,036 0,048 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

SF Viimeistely 0,02 x D 360 0,017 0,023 0,034 0,046 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

U Z4 Ura 1 x D 160 0,014 0,019 0,029 0,038 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

U Z4 Rouhinta 0,75 x D 190 0,017 0,022 0,033 0,044 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

SF Viimeistely 0,02 x D 320 0,016 0,021 0,032 0,042 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

U Z4 Ura 1 x D 135 0,014 0,018 0,027 0,036 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

U Z4 Rouhinta 0,75 x D 160 0,016 0,021 0,031 0,041 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

SF Viimeistely 0,02 x D 270 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
54 HRC

H Ura 1 x D 70 0,011 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

H Rouhinta 0,33 x D 100 0,014 0,018 0,027 0,036 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

H Viimeistely 0,01 x D 140 0,011 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

55 - 63 
HRC H Rouhinta 0,03 x D 80 0,021 0,028 0,042 0,056 0,075 0,090 0,12 0,15 0,19

H Viimeistely 0,005 x D 100 0,008 0,010 0,015 0,020 0,027 0,032 0,04 0,05 0,07

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

VA Ura 1 x D 120 0,014 0,018 0,027 0,036 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

VA Rouhinta 0,75 x D 140 0,016 0,021 0,031 0,041 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

SF Viimeistely 0,02 x D 240 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

VA / F Ura 1 x D 80 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

VA / F Rouhinta 0,75 x D 100 0,014 0,018 0,028 0,037 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

SF Viimeistely 0,02 x D 160 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

VA / F Ura 1 x D 60 0,011 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

VA / F Rouhinta 0,60 x D 80 0,013 0,017 0,025 0,034 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

SF Viimeistely 0,01 x D 120 0,011 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

VA / F Ura 1 x D 30 0,008 0,011 0,017 0,022 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

VA / F Rouhinta 0,60 x D 40 0,010 0,013 0,020 0,027 0,038 0,046 0,06 0,08 0,10

SF Viimeistely 0,01 x D 60 0,008 0,011 0,017 0,022 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

Ti / VA Ura 1 x D 60 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Ti /VA Rouhinta 0,60 x D 80 0,014 0,019 0,029 0,038 0,054 0,065 0,09 0,11 0,14

SF Viimeistely 0,02 x D 120 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

U Z4 Ura 1 x D 160 0,017 0,022 0,033 0,044 0,065 0,078 0,10 0,13 0,16

U Z4 Rouhinta 0,75 x D 190 0,019 0,025 0,038 0,051 0,075 0,090 0,12 0,15 0,19

SF Viimeistely 0,02 x D 320 0,018 0,024 0,036 0,048 0,072 0,086 0,11 0,14 0,18

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

U Z4 Ura 1 x D 140 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

U Z4 Rouhinta 0,75 x D 170 0,017 0,023 0,035 0,046 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

SF Viimeistely 0,02 x D 280 0,017 0,022 0,033 0,044 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

A Ura 1 x D 500 0,020 0,026 0,039 0,052 0,080 0,096 0,13 0,16 0,20

A Rouhinta 0,75 x D 600 0,022 0,030 0,045 0,060 0,092 0,110 0,15 0,18 0,23

A / SF Viimeistely 0,02 x D 1000 0,021 0,029 0,043 0,057 0,088 0,106 0,14 0,18 0,22

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

A Ura 1 x D 230 0,017 0,022 0,033 0,044 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

A Rouhinta 0,75 x D 300 0,019 0,025 0,038 0,051 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

A / SF Viimeistely 0,02 x D 460 0,018 0,024 0,036 0,048 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

A Ura 1 x D 180 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

A Rouhinta 0,75 x D 210 0,017 0,023 0,035 0,046 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

A / SF Viimeistely 0,02 x D 360 0,017 0,022 0,033 0,044 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

A Ura 1 x D 250 0,017 0,022 0,033 0,044 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

A Rouhinta 0,75 x D 290 0,019 0,025 0,038 0,051 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

A / SF Viimeistely 0,02 x D 500 0,018 0,024 0,036 0,048 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
korkea käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

lyhyet työkalut keskipitkät työkalut vc -30% fz -30%

pitkät työkalut erikoispitkä työkalu vc -50% fz -30%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%
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RF 100 U/HF, VA/NF, A/WF epävakaisiin olosuhteisiin

Materiaali Kovuus Malli
Käyttö 

tarkoitus

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

VA / U Ura 1 x D 135 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

VA / U Rouhinta 0,75 x D 160 0,010 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

VA / U Ura 1 x D 120 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

VA / U Rouhinta 0,75 x D 140 0,010 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

U / F Ura 1 x D 100 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

U / F Rouhinta 0,75 x D 120 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
54 HRC

U / F Ura 1 x D 55 0,006 0,008 0,012 0,016 0,022 0,026 0,04 0,04 0,06

U / F Rouhinta 0,33 x D 80 0,008 0,010 0,016 0,021 0,029 0,034 0,05 0,06 0,07

55 - 63 
HRC

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

VA / U Ura 1 x D 90 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

VA / U Rouhinta 0,75 x D 110 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

VA / U Ura 1 x D 65 0,008 0,010 0,015 0,020 0,028 0,034 0,04 0,06 0,07

VA / U Rouhinta 0,75 x D 80 0,009 0,012 0,017 0,023 0,032 0,039 0,05 0,06 0,08

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

VA / U Ura 1 x D 55 0,007 0,009 0,013 0,018 0,025 0,030 0,04 0,05 0,06

VA / U Rouhinta 0,60 x D 70 0,008 0,011 0,016 0,021 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

VA / U Ura 1 x D 25 0,006 0,008 0,012 0,016 0,022 0,026 0,04 0,04 0,06

VA / U Rouhinta 0,60 x D 40 0,007 0,010 0,014 0,019 0,026 0,032 0,04 0,05 0,07

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

VA / U Ura 1 x D 50 0,007 0,009 0,013 0,018 0,025 0,030 0,04 0,05 0,06

VA / U Rouhinta 0,60 x D 70 0,008 0,011 0,016 0,021 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

U / F Ura 1 x D 120 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

U / F Rouhinta 0,75 x D 140 0,010 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

U / F Ura 1 x D 105 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

U / F Rouhinta 0,75 x D 130 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

A / WF Ura 1 x D 375 0,011 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09

A / WF Rouhinta 0,75 x D 500 0,012 0,016 0,024 0,032 0,043 0,051 0,07 0,09 0,11

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

A / WF Ura 1 x D 180 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

A / WF Rouhinta 0,75 x D 300 0,011 0,015 0,022 0,029 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

VA / A Ura 1 x D 140 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

VA / A Rouhinta 0,75 x D 170 0,011 0,015 0,022 0,029 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

VA / A Ura 1 x D 200 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

VA / A Rouhinta 0,75 x D 230 0,011 0,015 0,022 0,029 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

epävakaat käyttöolosuhteet
matala käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

pitkät työkalut keskipitkät työkalut vc -40% fz -40%

erittäin pitkät työkalut vc -60% fz -55%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%
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GH 100 U, GH 100 H ja GA 200 A

Materiaali Kovuus
GH 100  

malli

Käyttö 

tarkoitus

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 120 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 140 0,014 0,018 0,028 0,037 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 240 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 105 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 130 0,014 0,018 0,028 0,037 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 210 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 90 0,011 0,015 0,023 0,030 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 110 0,013 0,017 0,026 0,035 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 180 0,013 0,017 0,025 0,033 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
54 HRC

H Ura 1 x D 52 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

GH H Z6 Rouhinta 0,03 x D 100 0,024 0,032 0,048 0,064 0,088 0,105 0,14 0,18 0,22

GH H Z6 Viimeistely 0,01 x D 110 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

55 - 63 
HRC GH H Z6 Rouhinta 0,03 x D 70 0,019 0,025 0,038 0,050 0,070 0,084 0,11 0,14 0,18

GH H Z6 Viimeistely 0,005 x D 80 0,007 0,009 0,014 0,018 0,025 0,030 0,04 0,05 0,06

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 80 0,011 0,015 0,023 0,030 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 100 0,013 0,017 0,026 0,035 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 160 0,013 0,017 0,025 0,033 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 55 0,011 0,014 0,021 0,028 0,038 0,046 0,06 0,08 0,10

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 70 0,012 0,016 0,024 0,032 0,044 0,052 0,07 0,09 0,11

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 110 0,012 0,015 0,023 0,031 0,042 0,050 0,07 0,08 0,10

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 40 0,010 0,013 0,020 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

GH Z3 Rouhinta 0,60 x D 50 0,012 0,016 0,024 0,032 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

GH Z6/8 Viimeistely 0,01 x D 80 0,010 0,013 0,020 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 20 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

GH Z3 Rouhinta 0,60 x D 30 0,009 0,012 0,018 0,024 0,036 0,043 0,06 0,07 0,09

GH Z6/8 Viimeistely 0,01 x D 40 0,008 0,010 0,015 0,020 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 40 0,010 0,013 0,020 0,026 0,038 0,046 0,06 0,08 0,10

GH Z3 Rouhinta 0,60 x D 50 0,012 0,016 0,024 0,032 0,046 0,055 0,07 0,09 0,11

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 80 0,011 0,015 0,022 0,029 0,042 0,050 0,07 0,08 0,10

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

GH Z3 Ura 1 x D 105 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 130 0,014 0,018 0,028 0,037 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 210 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

GH Z3 Ura 1 x D 90 0,011 0,015 0,023 0,030 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 110 0,013 0,017 0,026 0,035 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 180 0,013 0,017 0,025 0,033 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 5% Si

GH Z3 Ura 1 x D 300 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 400 0,017 0,023 0,035 0,046 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 600 0,017 0,022 0,033 0,044 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 5% Si

GH Z3 Ura 1 x D 180 0,014 0,018 0,027 0,036 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 300 0,016 0,021 0,031 0,041 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 360 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

GH Z3 Ura 1 x D 150 0,013 0,017 0,025 0,034 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 180 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,00 0,00 0,00

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 300 0,014 0,018 0,028 0,037 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

GH Z3 Ura 1 x D 200 0,014 0,018 0,027 0,036 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

GH Z3 Rouhinta 0,75 x D 230 0,016 0,021 0,031 0,041 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

GH Z6/8 Viimeistely 0,02 x D 400 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
korkea käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

lyhyet työkalut keskipitkät työkalut vc -40% fz -40%

pitkät työkalut erikoispitkä työkalu vc -60% fz -55%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%
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GS 100 U, H ja A

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

epävakaat käyttöolosuhteet
matala käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

pitkät työkalut

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%

Materiaali Kovuus Malli
Käyttö 

tarkoitus

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

U Ura 1 x D 120 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

U Rouhinta 0,75 x D 140 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

U Ura 1 x D 100 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

U Rouhinta 0,75 x D 120 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

H Ura 1 x D 90 0,008 0,010 0,015 0,020 0,028 0,034 0,04 0,06 0,07

H Rouhinta 0,75 x D 110 0,009 0,012 0,017 0,023 0,032 0,039 0,05 0,06 0,08

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
54 HRC

H Ura 1 x D 50 0,005 0,007 0,011 0,014 0,020 0,024 0,03 0,04 0,05

H Rouhinta 0,33 x D 70 0,007 0,009 0,014 0,019 0,026 0,031 0,04 0,05 0,07

55 - 63 
HRC

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

U Ura 1 x D 80 0,008 0,010 0,015 0,020 0,028 0,034 0,04 0,06 0,07

U Rouhinta 0,75 x D 100 0,009 0,012 0,017 0,023 0,032 0,039 0,05 0,06 0,08

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

U Ura 1 x D 55 0,007 0,009 0,013 0,018 0,025 0,030 0,04 0,05 0,06

U Rouhinta 0,75 x D 70 0,008 0,010 0,015 0,020 0,029 0,035 0,05 0,06 0,07

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

U Ura 1 x D 50 0,006 0,008 0,012 0,016 0,022 0,026 0,04 0,04 0,06

U Rouhinta 0,60 x D 70 0,007 0,010 0,014 0,019 0,026 0,032 0,04 0,05 0,07

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

U Ura 1 x D 20 0,005 0,007 0,011 0,014 0,020 0,024 0,03 0,04 0,05

U Rouhinta 0,60 x D 30 0,006 0,009 0,013 0,017 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

U Ura 1 x D 45 0,006 0,008 0,012 0,016 0,022 0,026 0,04 0,04 0,06

U Rouhinta 0,60 x D 60 0,007 0,010 0,014 0,019 0,026 0,032 0,04 0,05 0,07

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

U Ura 1 x D 100 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

U Rouhinta 0,75 x D 120 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

H Ura 1 x D 90 0,008 0,010 0,015 0,020 0,028 0,034 0,04 0,06 0,07

H Rouhinta 0,75 x D 110 0,009 0,012 0,017 0,023 0,032 0,039 0,05 0,06 0,08

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

A Ura 1 x D 350 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

A Rouhinta 0,75 x D 410 0,011 0,015 0,022 0,029 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

A Ura 1 x D 180 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

A Rouhinta 0,75 x D 210 0,010 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

A Ura 1 x D 120 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

A Rouhinta 0,75 x D 140 0,010 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

A Ura 1 x D 180 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

A Rouhinta 0,75 x D 210 0,010 0,014 0,021 0,028 0,037 0,044 0,06 0,07 0,09
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GF 500 B ja GF 300 B (pallopäiset)

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
korkea käyttövoima

lyhyet työkalut keskipitkät työkalut vc -25% fz -25%

pitkät työkalut erikoispitkä työkalu vc -50% fz -50%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%

Materiaali Kovuus malli
Käyttö 

tarkoitus

ap /ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

1 2 4 5 6 8 10 12 16

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 240 0,015 0,030 0,060 0,075 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)
viimeistelyyn 0,03xD 340 0,011 0,021 0,042 0,053 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 390 0,009 0,018 0,036 0,045 0,054 0,072 0,09 0,11 0,14

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 220 0,015 0,030 0,060 0,075 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)
viimeistelyyn 0,03xD 310 0,011 0,021 0,042 0,053 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,02xD 350 0,010 0,020 0,039 0,049 0,059 0,078 0,10 0,12 0,16

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 200 0,012 0,024 0,048 0,060 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (Vor)
viimeistelyyn 0,02xD 310 0,008 0,017 0,034 0,042 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,02xD 320 0,008 0,016 0,031 0,039 0,047 0,062 0,08 0,09 0,12

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.: 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC

GF500 Rouhinta 0,10xD 130 0,012 0,024 0,048 0,060 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,02xD 200 0,008 0,017 0,034 0,042 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 220 0,007 0,014 0,029 0,036 0,043 0,058 0,07 0,09 0,12

55 - 63 
HRC

Rouhinta 0,10xD 90 0,010 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16

GF300 (Vor)viimeistelyyn 0,02xD 150 0,007 0,014 0,028 0,035 0,042 0,056 0,07 0,08 0,11

GF300 Hienoviimeistely 0,01xD 160 0,006 0,012 0,024 0,030 0,036 0,048 0,06 0,07 0,10

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 160 0,013 0,026 0,052 0,065 0,078 0,104 0,13 0,16 0,21

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 230 0,009 0,018 0,036 0,046 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 260 0,008 0,016 0,031 0,039 0,047 0,062 0,08 0,09 0,12

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 120 0,012 0,024 0,048 0,060 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 170 0,008 0,017 0,034 0,042 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 190 0,007 0,014 0,029 0,036 0,043 0,058 0,07 0,09 0,12

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 80 0,010 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,02xD 120 0,007 0,014 0,028 0,035 0,042 0,056 0,07 0,08 0,11

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 140 0,006 0,012 0,024 0,030 0,036 0,048 0,06 0,07 0,10

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 45 0,010 0,020 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,02xD 60 0,007 0,014 0,028 0,035 0,042 0,056 0,07 0,08 0,11

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 80 0,006 0,012 0,024 0,030 0,036 0,048 0,06 0,07 0,10

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 100 0,012 0,024 0,048 0,060 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,02xD 150 0,008 0,017 0,034 0,042 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 170 0,007 0,014 0,029 0,036 0,043 0,058 0,07 0,09 0,12

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

GF500 Rouhinta 0,10xD 220 0,015 0,030 0,060 0,075 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 310 0,011 0,021 0,042 0,053 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 360 0,009 0,018 0,036 0,045 0,054 0,072 0,09 0,11 0,14

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

GF300 Rouhinta 0,10xD 180 0,013 0,026 0,052 0,065 0,078 0,104 0,13 0,16 0,21

GF300 (Vor)viimeistelyyn 0,02xD 270 0,009 0,018 0,036 0,046 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

GF300 Hienoviimeistely 0,01xD 300 0,008 0,016 0,031 0,039 0,047 0,062 0,08 0,09 0,12

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

GF500 Rouhinta 0,10xD 600 0,016 0,032 0,064 0,080 0,096 0,128 0,16 0,19 0,26

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 800 0,011 0,022 0,045 0,056 0,067 0,090 0,11 0,13 0,18

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 900 0,010 0,019 0,038 0,048 0,058 0,077 0,10 0,12 0,15

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

GF500 Rouhinta 0,10xD 300 0,015 0,030 0,060 0,075 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 400 0,011 0,021 0,042 0,053 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 500 0,009 0,018 0,036 0,045 0,054 0,072 0,09 0,11 0,14

Magnesiumseokset

MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

GF500 Rouhinta 0,10xD 180 0,013 0,026 0,052 0,065 0,078 0,104 0,13 0,16 0,21

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 260 0,009 0,018 0,036 0,046 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 290 0,008 0,016 0,031 0,039 0,047 0,062 0,08 0,09 0,12

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,10xD 250 0,015 0,030 0,060 0,075 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)viimeistelyyn 0,03xD 350 0,011 0,021 0,042 0,053 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 400 0,009 0,018 0,036 0,045 0,054 0,072 0,09 0,11 0,14
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GF 500 T ja GF 300 T („Torus“ / nurkanpyöristys)

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
korkea käyttövoima

lyhyet työkalut keskipitkät työkalut vc -25% fz -25%

pitkät työkalut erikoispitkä työkalu vc -50% fz -50%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%

Materiaali Kovuus malli
Käyttö 

tarkoitus

ap

max

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

1 2 4 6 8 10 12 16

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 240 0,015 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)
viimeistelyyn 0,03xD 0,25xD 340 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 360 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 220 0,015 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (Vor)
viimeistelyyn 0,03xD 0,25xD 310 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 330 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 200 0,012 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (Vor)
viimeistelyyn 0,03xD 0,25xD 280 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 300 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.: 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC

GF500 Rouhinta 0,04xD 0,30xD 120 0,012 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,20xD 190 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 200 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

55 - 63 
HRC

Rouhinta 0,03xD 0,25xD 90 0,010 0,020 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16

GF300 (esi-)Viimeistely 0,02xD 0,20xD 150 0,007 0,014 0,028 0,042 0,056 0,07 0,08 0,11

GF300 Hienoviimeistely 0,01xD 0,10xD 160 0,007 0,013 0,026 0,039 0,052 0,07 0,08 0,10

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 160 0,013 0,026 0,052 0,078 0,104 0,13 0,16 0,21

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 230 0,009 0,018 0,036 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 240 0,009 0,018 0,036 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,04xD 0,30xD 120 0,012 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 170 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,10xD 190 0,008 0,016 0,031 0,047 0,062 0,08 0,09 0,12

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,04xD 0,25xD 80 0,010 0,020 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,20xD 120 0,007 0,014 0,028 0,042 0,056 0,07 0,08 0,11

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,10xD 130 0,007 0,013 0,026 0,039 0,052 0,07 0,08 0,10

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,04xD 0,25xD 45 0,010 0,020 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,20xD 60 0,007 0,014 0,028 0,042 0,056 0,07 0,08 0,11

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,10xD 80 0,007 0,013 0,026 0,039 0,052 0,07 0,08 0,10

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,30xD 100 0,012 0,024 0,048 0,072 0,096 0,12 0,14 0,19

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,20xD 150 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 150 0,008 0,017 0,034 0,050 0,067 0,08 0,10 0,13

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 220 0,015 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 310 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 330 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

GF300 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 180 0,013 0,026 0,052 0,078 0,104 0,13 0,16 0,21

GF300 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 250 0,009 0,018 0,036 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

GF300 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 270 0,009 0,018 0,036 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 600 0,016 0,032 0,064 0,096 0,128 0,16 0,19 0,26

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 800 0,011 0,022 0,045 0,067 0,090 0,11 0,13 0,18

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 900 0,011 0,022 0,045 0,067 0,090 0,11 0,13 0,18

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 300 0,015 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 400 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 500 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

Magnesiumseokset

MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 180 0,013 0,026 0,052 0,078 0,104 0,13 0,16 0,21

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 260 0,009 0,018 0,036 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 270 0,009 0,018 0,036 0,055 0,073 0,09 0,11 0,15

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

GF500 Rouhinta 0,05xD 0,40xD 250 0,015 0,030 0,060 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

GF500 (esi-)Viimeistely 0,03xD 0,25xD 350 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17

GF500 Hienoviimeistely 0,01xD 0,15xD 300 0,011 0,021 0,042 0,063 0,084 0,11 0,13 0,17
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Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
matala käyttövoima

pitkät työkalut

erittäin pitkät työkalut vc -50% fz -50%

Materiaali Kovuus
Käyttö 

tarkoitus

ap

max

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

4 5 6 8 10 12 16

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

Ura 0,04 x D 1,00 x D 200 0,140 0,175 0,240 0,320 0,40 0,48 0,64

Rouhinta 0,06 x D 0,60 x D 250 0,168 0,210 0,288 0,384 0,48 0,58 0,77

(esi-) Viimeistely 0,03 x D 0,40 x D 300 0,126 0,158 0,216 0,288 0,36 0,43 0,58

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

Ura 0,04 x D 1,00 x D 170 0,120 0,150 0,210 0,280 0,35 0,42 0,56

Rouhinta 0,06 x D 0,60 x D 220 0,144 0,180 0,252 0,336 0,42 0,50 0,67

(esi-) Viimeistely 0,03 x D 0,40 x D 250 0,108 0,135 0,189 0,252 0,32 0,38 0,50

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

Ura 0,04 x D 1,00 x D 130 0,100 0,125 0,180 0,240 0,30 0,36 0,48

Rouhinta 0,05 x D 0,60 x D 170 0,120 0,150 0,216 0,288 0,36 0,43 0,58

(esi-) Viimeistely 0,03 x D 0,40 x D 190 0,090 0,113 0,162 0,216 0,27 0,32 0,43

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.: 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC

Ura 0,03 x D 1,00 x D 100 0,080 0,100 0,150 0,200 0,25 0,30 0,40

Rouhinta 0,04 x D 0,40 x D 120 0,096 0,120 0,180 0,240 0,30 0,36 0,48

(esi-) Viimeistely 0,02 x D 0,30 x D 150 0,072 0,090 0,135 0,180 0,23 0,27 0,36

55 - 63 
HRC Rouhinta 0,03 x D 0,30 x D 90 0,048 0,060 0,108 0,144 0,18 0,22 0,29

(esi-) Viimeistely 0,01 x D 0,20 x D 100 0,036 0,045 0,081 0,108 0,14 0,16 0,22

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

Ura 0,03 x D 1,00 x D 100 0,120 0,150 0,210 0,280 0,35 0,42 0,56

Rouhinta 0,04 x D 0,40 x D 130 0,144 0,180 0,252 0,336 0,42 0,50 0,67

(esi-) Viimeistely 0,02 x D 0,30 x D 150 0,108 0,135 0,189 0,252 0,32 0,38 0,50

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

Ura 0,03 x D 1,00 x D 80 0,108 0,135 0,192 0,256 0,32 0,38 0,51

Rouhinta 0,04 x D 0,40 x D 100 0,130 0,162 0,230 0,307 0,38 0,46 0,61

(esi-) Viimeistely 0,02 x D 0,30 x D 120 0,097 0,122 0,173 0,230 0,29 0,35 0,46

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

Ura 0,02 x D 1,00 x D 60 0,080 0,100 0,150 0,200 0,25 0,30 0,40

Rouhinta 0,03 x D 0,40 x D 70 0,096 0,120 0,180 0,240 0,30 0,36 0,48

(esi-) Viimeistely 0,02 x D 0,30 x D 90 0,072 0,090 0,135 0,180 0,23 0,27 0,36

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

Ura 0,01 x D 1,00 x D 30 0,040 0,050 0,090 0,120 0,15 0,18 0,24

Rouhinta 0,02 x D 0,30 x D 35 0,048 0,060 0,108 0,144 0,18 0,22 0,29

(esi-) Viimeistely 0,01 x D 0,20 x D 40 0,036 0,045 0,081 0,108 0,14 0,16 0,22

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

Ura 0,02 x D 1,00 x D 45 0,080 0,100 0,150 0,200 0,25 0,30 0,40

Rouhinta 0,03 x D 0,40 x D 60 0,096 0,120 0,180 0,240 0,30 0,36 0,48

(esi-) Viimeistely 0,02 x D 0,30 x D 70 0,072 0,090 0,135 0,180 0,23 0,27 0,36

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

Ura 0,04 x D 1,00 x D 170 0,120 0,150 0,210 0,280 0,35 0,42 0,56

Rouhinta 0,06 x D 0,60 x D 220 0,144 0,180 0,252 0,336 0,42 0,50 0,67

(esi-) Viimeistely 0,03 x D 0,40 x D 250 0,108 0,135 0,189 0,252 0,32 0,38 0,50

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

Ura 0,04 x D 1,00 x D 140 0,108 0,135 0,192 0,256 0,32 0,38 0,51

Rouhinta 0,05 x D 0,60 x D 180 0,130 0,162 0,230 0,307 0,38 0,46 0,61

(esi-) Viimeistely 0,03 x D 0,40 x D 210 0,097 0,122 0,173 0,230 0,29 0,35 0,46

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

Magnesiumseokset

MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2
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Yleisjyrsimet 2-/3-/4-leikkuiset malli N

Materiaali Kovuus Malli
Käyttö 

tarkoitus

ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 120 0,012 0,016 0,024 0,032 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 140 0,014 0,018 0,028 0,037 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

Z4 Viimeistely 0,02 x D 240 0,013 0,018 0,026 0,035 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 110 0,012 0,016 0,024 0,032 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 130 0,014 0,018 0,028 0,037 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

Z4 Viimeistely 0,02 x D 220 0,013 0,018 0,026 0,035 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 90 0,011 0,014 0,021 0,028 0,039 0,047 0,06 0,08 0,10

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 110 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Z4 Viimeistely 0,02 x D 180 0,012 0,015 0,023 0,031 0,043 0,051 0,07 0,09 0,11

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC

Z2 / Z3 Ura 1 x D 35 0,007 0,009 0,013 0,018 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

Z3 / Z4 Rouhinta 0,33 x D 50 0,009 0,011 0,017 0,023 0,031 0,037 0,05 0,06 0,08

Z4 Viimeistely 0,01 x D 70 0,007 0,009 0,013 0,018 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

55 - 63 
HRC

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 80 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 100 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Z4 Viimeistely 0,02 x D 160 0,009 0,012 0,018 0,025 0,033 0,040 0,05 0,07 0,08

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 55 0,007 0,010 0,014 0,019 0,027 0,032 0,04 0,05 0,07

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 70 0,008 0,011 0,017 0,022 0,031 0,037 0,05 0,06 0,08

Z4 Viimeistely 0,02 x D 110 0,008 0,011 0,016 0,021 0,030 0,036 0,05 0,06 0,07

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 50 0,006 0,008 0,013 0,017 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

Z3 / Z4 Rouhinta 0,60 x D 70 0,008 0,010 0,015 0,020 0,029 0,035 0,05 0,06 0,07

Z4 Viimeistely 0,01 x D 100 0,006 0,008 0,013 0,017 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 25 0,005 0,006 0,009 0,012 0,018 0,022 0,03 0,04 0,05

Z3 / Z4 Rouhinta 0,60 x D 40 0,005 0,007 0,011 0,014 0,022 0,026 0,03 0,04 0,05

Z4 Viimeistely 0,01 x D 50 0,005 0,006 0,009 0,012 0,018 0,022 0,03 0,04 0,05

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 40 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

Z3 / Z4 Rouhinta 0,60 x D 50 0,010 0,013 0,020 0,027 0,036 0,043 0,06 0,07 0,09

Z4 Viimeistely 0,02 x D 80 0,009 0,012 0,018 0,025 0,033 0,040 0,05 0,07 0,08

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

Z2 / Z3 Ura 1 x D 110 0,011 0,015 0,022 0,030 0,039 0,047 0,06 0,08 0,10

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 130 0,013 0,017 0,026 0,034 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Z4 Viimeistely 0,02 x D 220 0,012 0,016 0,024 0,033 0,043 0,051 0,07 0,09 0,11

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

Z2 / Z3 Ura 1 x D 95 0,009 0,012 0,019 0,025 0,033 0,040 0,05 0,07 0,08

Z3 / Z4 Rouhinta 0,75 x D 110 0,011 0,014 0,021 0,029 0,038 0,046 0,06 0,08 0,09

Z4 Viimeistely 0,02 x D 190 0,010 0,014 0,020 0,027 0,036 0,044 0,06 0,07 0,09

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

Z2 / Z3 Ura 1 x D 300 0,019 0,025 0,037 0,050 0,065 0,078 0,10 0,13 0,16

Z2 / Z3 Rouhinta 0,75 x D 350 0,021 0,029 0,043 0,057 0,075 0,090 0,12 0,15 0,19

Z3 / Z4 Viimeistely 0,02 x D 600 0,020 0,027 0,041 0,055 0,072 0,086 0,11 0,14 0,18

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

Z2 / Z3 Ura 1 x D 160 0,016 0,021 0,031 0,042 0,056 0,067 0,09 0,11 0,14

Z2 / Z3 Rouhinta 0,75 x D 190 0,018 0,024 0,036 0,048 0,064 0,077 0,10 0,13 0,16

Z3 / Z4 Viimeistely 0,02 x D 320 0,017 0,023 0,034 0,046 0,062 0,074 0,10 0,12 0,15

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

Z2 / Z3 Ura 1 x D 125 0,016 0,021 0,031 0,042 0,056 0,067 0,09 0,11 0,14

Z2 / Z3 Rouhinta 0,75 x D 210 0,018 0,024 0,036 0,048 0,064 0,077 0,10 0,13 0,16

Z3 / Z4 Viimeistely 0,02 x D 360 0,017 0,023 0,034 0,046 0,062 0,074 0,10 0,12 0,15

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

Z2 / Z3 Ura 1 x D 175 0,013 0,017 0,025 0,034 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Z2 / Z3 Rouhinta 0,75 x D 290 0,014 0,019 0,029 0,039 0,053 0,063 0,08 0,11 0,13

Z3 / Z4 Viimeistely 0,02 x D 500 0,014 0,018 0,028 0,037 0,051 0,061 0,08 0,10 0,13

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
korkea käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

lyhyet työkalut

pitkät työkalut erittäin pitkät työkalut vc -60% fz -55%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%
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Yleis-ja pallopäiset varsijyrsimet

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
pieni leikkuusyvyys, suuret leikkuunopeudet

pitkät työkalut

erittäin pitkät työkalut vc -50% fz -50%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%

Materiaali Kovuus malli
Käyttö 

tarkoitus

ap /ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

1 2 4 5 6 8 10 12 16

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 175 0,004 0,008 0,016 0,020 0,025 0,034 0,04 0,05 0,07

Z2 / Z4 (esi-) 
Viimeistely 0,03 x D 250 0,003 0,006 0,011 0,014 0,018 0,024 0,03 0,04 0,05

Z2 / Z4 Hienoviimei-
stely 0,01 x D 280 0,002 0,005 0,010 0,012 0,015 0,020 0,03 0,03 0,04

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0 x D 175 0,004 0,008 0,016 0,020 0,025 0,034 0,04 0,05 0,07

Z2 / Z4 (esi-) 
Viimeistely 0,03 x D 250 0,003 0,006 0,011 0,014 0,018 0,024 0,03 0,04 0,05

Z2 / Z4 Hienoviimei-
stely 0,02 x D 280 0,003 0,005 0,010 0,013 0,016 0,022 0,03 0,03 0,04

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0 x D 140 0,004 0,008 0,015 0,019 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

Z2 / Z4 (esi-) 
Viimeistely 0,02 x D 220 0,003 0,005 0,011 0,013 0,017 0,022 0,03 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimei-
stely 0,02 x D 220 0,002 0,005 0,010 0,012 0,016 0,021 0,03 0,03 0,04

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.: 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC

55 - 63 
HRC

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 120 0,004 0,007 0,014 0,018 0,023 0,030 0,04 0,05 0,06

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,03 x D 170 0,003 0,005 0,010 0,013 0,016 0,021 0,03 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 190 0,002 0,004 0,009 0,011 0,014 0,018 0,02 0,03 0,04

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 90 0,003 0,007 0,013 0,017 0,021 0,028 0,04 0,04 0,06

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,03 x D 130 0,002 0,005 0,009 0,012 0,015 0,020 0,02 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 140 0,002 0,004 0,008 0,010 0,013 0,017 0,02 0,03 0,03

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 55 0,003 0,006 0,012 0,016 0,020 0,026 0,03 0,04 0,05

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,02 x D 80 0,002 0,004 0,009 0,011 0,014 0,018 0,02 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 100 0,002 0,004 0,007 0,009 0,012 0,016 0,02 0,02 0,03

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 30 0,003 0,005 0,010 0,013 0,017 0,022 0,03 0,03 0,04

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,02 x D 40 0,002 0,004 0,007 0,009 0,012 0,016 0,02 0,02 0,03

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 50 0,002 0,003 0,006 0,008 0,010 0,013 0,02 0,02 0,03

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 55 0,004 0,007 0,014 0,018 0,023 0,030 0,04 0,05 0,06

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,02 x D 80 0,003 0,005 0,010 0,013 0,016 0,021 0,03 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 100 0,002 0,004 0,009 0,011 0,014 0,018 0,02 0,03 0,04

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 140 0,004 0,008 0,016 0,020 0,025 0,034 0,04 0,05 0,07

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,03 x D 200 0,003 0,006 0,011 0,014 0,018 0,024 0,03 0,04 0,05

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 230 0,002 0,005 0,010 0,012 0,015 0,020 0,03 0,03 0,04

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 110 0,004 0,008 0,015 0,019 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,02 x D 170 0,003 0,005 0,011 0,013 0,017 0,022 0,03 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 190 0,002 0,005 0,009 0,011 0,014 0,019 0,02 0,03 0,04

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 200 0,005 0,010 0,019 0,024 0,030 0,040 0,05 0,06 0,08

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,03 x D 280 0,003 0,007 0,013 0,017 0,021 0,028 0,04 0,04 0,06

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 400 0,003 0,006 0,012 0,014 0,018 0,024 0,03 0,04 0,05

Magnesiumseokset

MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

Z2 / Z4 Rouhinta 0,10 x D 175 0,004 0,008 0,015 0,019 0,024 0,032 0,04 0,05 0,06

Z2 / Z4 (esi-)Viimeistely 0,03 x D 250 0,003 0,005 0,011 0,013 0,017 0,022 0,03 0,03 0,04

Z2 / Z4 Hienoviimeistely 0,01 x D 200 0,002 0,005 0,009 0,011 0,014 0,019 0,02 0,03 0,04
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Tehojyrsimet HSS-E-PM

Materiaali Kovuus Käyttö tarkoitus
ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

Ura 1 x D 60 0,013 0,017 0,025 0,034 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Rouhinta 0,75 x D 70 0,014 0,019 0,029 0,039 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

Viimeistely 0,02 x D 120 0,014 0,018 0,028 0,037 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

Ura 1 x D 55 0,013 0,017 0,025 0,034 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Rouhinta 0,75 x D 65 0,014 0,019 0,029 0,039 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

Viimeistely 0,02 x D 100 0,014 0,018 0,028 0,037 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

Ura 1 x D 50 0,011 0,015 0,023 0,030 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Rouhinta 0,75 x D 60 0,013 0,017 0,026 0,035 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Viimeistely 0,02 x D 90 0,013 0,017 0,025 0,033 0,044 0,053 0,07 0,09 0,11

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC Rouhinta 0,33 x D 20 0,011 0,015 0,022 0,029 0,039 0,047 0,06 0,08 0,10

Viimeistely 0,01 x D 30 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

55 - 63  
HRC

Viimeistely 0,005 x D 100 0,008 0,010 0,015 0,020 0,027 0,032 0,04 0,05 0,07

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

Ura 1 x D 50 0,010 0,013 0,020 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

Rouhinta 0,75 x D 60 0,011 0,015 0,023 0,030 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Viimeistely 0,02 x D 90 0,011 0,015 0,022 0,029 0,039 0,046 0,06 0,08 0,10

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

Ura 1 x D 40 0,008 0,011 0,017 0,022 0,030 0,036 0,05 0,06 0,08

Rouhinta 0,75 x D 50 0,010 0,013 0,019 0,026 0,035 0,041 0,06 0,07 0,09

Viimeistely 0,02 x D 70 0,009 0,012 0,018 0,025 0,033 0,040 0,05 0,07 0,08

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

Ura 1 x D 30 0,008 0,010 0,015 0,020 0,027 0,032 0,04 0,05 0,07

Rouhinta 0,60 x D 40 0,009 0,012 0,018 0,024 0,032 0,039 0,05 0,06 0,08

Viimeistely 0,01 x D 50 0,008 0,010 0,015 0,020 0,027 0,032 0,04 0,05 0,07

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

Ura 1 x D 10 0,007 0,009 0,013 0,018 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

Rouhinta 0,60 x D 15 0,008 0,011 0,016 0,021 0,029 0,035 0,05 0,06 0,07

Viimeistely 0,01 x D 20 0,007 0,009 0,013 0,018 0,024 0,029 0,04 0,05 0,06

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

Ura 1 x D 25 0,010 0,013 0,020 0,026 0,035 0,042 0,06 0,07 0,09

Rouhinta 0,60 x D 40 0,012 0,016 0,024 0,032 0,042 0,050 0,07 0,08 0,11

Viimeistely 0,02 x D 50 0,011 0,015 0,022 0,029 0,039 0,046 0,06 0,08 0,10

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

Ura 1 x D 50 0,013 0,017 0,025 0,034 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Rouhinta 0,75 x D 60 0,014 0,019 0,029 0,039 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

Viimeistely 0,02 x D 90 0,014 0,018 0,028 0,037 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

Ura 1 x D 40 0,011 0,015 0,023 0,030 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Rouhinta 0,75 x D 50 0,013 0,017 0,026 0,035 0,046 0,055 0,07 0,09 0,12

Viimeistely 0,02 x D 70 0,013 0,017 0,025 0,033 0,044 0,053 0,07 0,09 0,11

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

Ura 1 x D 120 0,017 0,023 0,035 0,046 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

Rouhinta 0,75 x D 140 0,020 0,027 0,040 0,053 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

Viimeistely 0,02 x D 240 0,019 0,026 0,038 0,051 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

Ura 1 x D 80 0,016 0,021 0,032 0,042 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Rouhinta 0,75 x D 100 0,018 0,024 0,037 0,049 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

Viimeistely 0,02 x D 160 0,017 0,023 0,035 0,047 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

Ura 1 x D 75 0,016 0,021 0,032 0,042 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Rouhinta 0,75 x D 90 0,018 0,024 0,037 0,049 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

Viimeistely 0,02 x D 150 0,017 0,023 0,035 0,047 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

Ura 1 x D 80 0,014 0,019 0,029 0,038 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

Rouhinta 0,75 x D 100 0,017 0,022 0,033 0,044 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

Viimeistely 0,02 x D 160 0,016 0,021 0,032 0,042 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

vakaat koneistusolosuhteet
korkea käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

pitkät työkalut keskipitkät työkalut vc -40% fz -40%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%
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N
avigaattori-leikkuuarvot

Yleisjyrsimet M42/HSCO

Materiaali Kovuus Käyttö tarkoitus
ae

max
vc

fz (mm/hammas) halkaisijalla

3 4 6 8 10 12 16 20 25

Rakenne- ja automaattiteräkset, seostamattomat nuor-

rutus- ja hiiliteräkset
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050....
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E
1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E
1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

≤ 850 
N/mm2

Ura 1 x D 40 0,016 0,021 0,031 0,042 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

Rouhinta 0,75 x D 50 0,018 0,024 0,036 0,048 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

Viimeistely 0,02 x D 80 0,017 0,023 0,034 0,046 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

Automaattiteräkset, seostamattomat hiiletys- ja 

nitratut teräkset
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E
1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6; 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

Ura 1 x D 35 0,014 0,019 0,029 0,038 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Rouhinta 0,75 x D 50 0,017 0,022 0,033 0,044 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

Viimeistely 0,02 x D 70 0,016 0,021 0,032 0,042 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Seostetut nuorrutus-, työkalu- ja pikateräkset
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1 
1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
Spring steel = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

Ura 1 x D 25 0,014 0,018 0,027 0,036 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

Rouhinta 0,75 x D 30 0,016 0,021 0,031 0,041 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

Viimeistely 0,02 x D 50 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Karkaistu teräs

Työkaluteräs, nuorrutusteräs, jousiteräs, pikateräs, 
hiiliteräs, jne.:  
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1; 1.2080 X210Cr12;  
1.3343 S 6-5-2

≤
55 HRC

Ura

Rouhinta

Viimeistely

55 - 63  
HRC

Ura

Rouhinta

Viimeistely

Ruostumaton teräs

1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 
X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

≤ 750 
N/mm2

Ura 1 x D 30 0,014 0,018 0,027 0,036 0,050 0,060 0,08 0,10 0,13

Rouhinta 0,75 x D 40 0,016 0,021 0,031 0,041 0,058 0,069 0,09 0,12 0,14

Viimeistely 0,02 x D 60 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Ruostumaton teräs

1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 
XCrNi18-8
USA  = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

Ura 1 x D 25 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Rouhinta 0,75 x D 30 0,014 0,018 0,028 0,037 0,052 0,062 0,08 0,10 0,13

Viimeistely 0,02 x D 50 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Ruostumaton teräs

1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 
1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

≥ 850 
N/mm2

Ura 1 x D 15 0,011 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Rouhinta 0,60 x D 20 0,013 0,017 0,025 0,034 0,048 0,058 0,08 0,10 0,12

Viimeistely 0,01 x D 30 0,011 0,014 0,021 0,028 0,040 0,048 0,06 0,08 0,10

Erikoisseokset (Nikkelipohjaiset ”Ni”)

Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy
≤ 1.300 
N/mm2

Ura 1 x D 8 0,008 0,011 0,017 0,022 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

Rouhinta 0,60 x D 10 0,010 0,013 0,020 0,027 0,038 0,046 0,06 0,08 0,10

Viimeistely 0,01 x D 15 0,008 0,011 0,017 0,022 0,032 0,038 0,05 0,06 0,08

Titaaniseokset (”Ti”)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

≤ 1.300 
N/mm2

Ura 1 x D 15 0,012 0,016 0,024 0,032 0,045 0,054 0,07 0,09 0,11

Rouhinta 0,60 x D 20 0,014 0,019 0,029 0,038 0,054 0,065 0,09 0,11 0,14

Viimeistely 0,02 x D 30 0,013 0,018 0,026 0,035 0,050 0,059 0,08 0,10 0,12

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-
GJMW-350-4 (GTW35)

≤ 240 HB

Ura 1 x D 40 0,017 0,022 0,033 0,044 0,065 0,078 0,10 0,13 0,16

Rouhinta 0,75 x D 50 0,019 0,025 0,038 0,051 0,075 0,090 0,12 0,15 0,19

Viimeistely 0,02 x D 80 0,018 0,024 0,036 0,048 0,072 0,086 0,11 0,14 0,18

Valurauta, harmaa valu, adusoitu-/pallografiittivalurauta

0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 
(GTS70)

≥ 240 HB

Ura 1 x D 30 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Rouhinta 0,75 x D 40 0,017 0,023 0,035 0,046 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

Viimeistely 0,02 x D 60 0,017 0,022 0,033 0,044 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Alumiini, Al-takeet, Al-seokset

3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 
3.4365 AlZnMgCu1,5

≤ 7% Si

Ura 1 x D 100 0,020 0,026 0,039 0,052 0,080 0,096 0,13 0,16 0,20

Rouhinta 0,75 x D 120 0,022 0,030 0,045 0,060 0,092 0,110 0,15 0,18 0,23

Viimeistely 0,02 x D 200 0,021 0,029 0,043 0,057 0,088 0,106 0,14 0,18 0,22

Alumiini valuseokset

3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

≥ 7% Si

Ura 1 x D 70 0,017 0,022 0,033 0,044 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

Rouhinta 0,75 x D 100 0,019 0,025 0,038 0,051 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

Viimeistely 0,02 x D 140 0,018 0,024 0,036 0,048 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

MagnesiumseoksetMgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3 -

Ura 1 x D 65 0,015 0,020 0,030 0,040 0,055 0,066 0,09 0,11 0,14

Rouhinta 0,75 x D 80 0,017 0,023 0,035 0,046 0,063 0,076 0,10 0,13 0,16

Viimeistely 0,02 x D 130 0,017 0,022 0,033 0,044 0,061 0,073 0,10 0,12 0,15

Ei-rautamet. (kupari, messinki lyhyt-/pitkälastuisena)

2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 ...
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 ...
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

≤ 850 
N/mm2

Ura 1 x D 60 0,017 0,022 0,033 0,044 0,060 0,072 0,10 0,12 0,15

Rouhinta 0,75 x D 70 0,019 0,025 0,038 0,051 0,069 0,083 0,11 0,14 0,17

Viimeistely 0,02 x D 120 0,018 0,024 0,036 0,048 0,066 0,079 0,11 0,13 0,17

Jyrsintä olosuhteet: Korjauskertoimet:

epävakaat käyttöolosuhteet
matala käyttövoima ap rouhinta > 1,5 x D vc -25% fz -25%

lyhyet työkalut keskipitkät työkalut vc -40% fz -40%

pitkät työkalut erikoispitkä työkalu vc -60% fz -55%

pinnoittamattomat työkalut vc -50% fz -25%
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MTC N  41/43/45° 3

• • • • • • 15

HPC N 35/38° 4

• • • • • 33

HPC N 35/38° 4

• • • • • • 42

MTC HF 30/32° 4

• • • • 44

HPC N 36/38/37° 4

• • • • • • • • 24

HPC NH 40/42° 4

• • • • • • 27

HPC NH 48° 4

• • • • • • 31

HPC N 36/38° 4

• • • • • • 79

HPC/ 
HSC N 36/38° 4

• • • • • • • • 83

MTC NF 36/38° 4

• • • • • 84

HPC W 40/42° 4

• • • • 123

HPC W 39/40/41° 3

• • • • 117

MTC WF 29/30/31° 3

• • • 125

HPC/
HSC NH 40/42° 4

• • • • • • 61

HPC N 35/38° 4

• • • • • • • 100

HPC/
HSC NH 45° 5

• • • • • • • 52

HPC/
HSC NH 44/45/46° 6

• • • • • • • 53

HPC NH 35°-46° 3-6

• • • • • • • 107
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• = paras soveltuvuus • = rajallinen soveltuvuus

HPC = maksimaalinen lastunpoisto; HSC = suurin nopeus; MTC = epävakaat olosuhteet

Käyttökohde Materiaaliesimerkkejä Kohde

P Teräs, runsaasti seostetut teräkset Teräs

M Ruostumaton teräs Ruostumaton

K Harmaa-, pallografiitti- ja adusoituvalurauta Teräs

N Al ja muut ei-rautametallit Alumiini ja timantti

S Erikois-, super- ja Ti-seokset Ruostumaton

H Karkaistu teräs ja kovavalu Teräs

Luettelointi eri materiaaliluokkiin

Hinta- ja ohjelmasivuilta löytyvät sopivat suositukset kaikille työkaluille, mitkä kuuluvat seuraaviin käyttöryhmiin:
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RF 100 U
<1400 
N/mm²

> 200 
HB30 Ti & Ni

RF 100 U
> 200 
HB30

< 48 
HRC

RF 100 U
(nurkanpyöristyksellä)

> 200 
HB30

< 48 
HRC

RF 100 U/HF
> 200 
HB30

RF 100 Diver Ti & Ni

RF 100 F
<1000 
N/mm²

<900 
N/mm² Ti & Ni

RF 100 Speed Ti & Ni

RF 100 VA
<850 

N/mm² < 7% Si Ti & Ni

RF 100 VA
(Säteellinen)

<850 
N/mm² Ti & Ni

RF 100 VA/NF
<850 

N/mm² < 7% Si Ti & Ni

RF 100 A Ti & Ni

RF 100 A

RF 100 A/WF

RF 100 H
<1000 
N/mm²

> 200 
HB30

< 63 
HRC

RF 100 Ti  
(nurkanpyöristyksellä) Ti & Ni

RF 100 S/F Ti & Ni
< 48 
HRC

RF 100 S/F Ti & Ni
< 48 
HRC

RF 100 Raptor Ti & Ni

Käyttösuosituksia RF 100
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MTC NH 45° 3

• • • • • • 17

HPC W 45° 3

• • • • • 127

MTC NF 30° 4-5

• • • • • • 47

MTC/ 
HPC NF 45° 5-6

• • • • 48

MTC WR 30° 3

• • • 132

MTC NRf 30° 4-5

• • • • • 49

MTC HR 20° 4

• • • • 64

HPC/
HSC NH 45° 6-10

• • • • • • 56

HPC/
HSC NH 45° 6-8

• • • • • • • 178

HPC/
HSC H 55° 6-8

• • • • • 67

HPC/
HSC H 55° 6

• • • • 66

MTC/ 
HPC N 0° 4-8 • • • 149

HPC N 0° 6-14 • • • 152

MTC N 30° 4

• •
22

HSC H 30° 2/4

• • • • • • 209

HSC H 30° 4

• • • • • • • 188

HSC H 30° 4

• • • • • • • • 186

HSC N 30° 2/4

• • • • • • • 199

HSC N 30° 2/4

• • • • • • • • 179

HSC - 2°-4° 2-3

• • • • 157

K
äyttösuosituksia

• = paras soveltuvuus • = rajallinen soveltuvuus

Käyttösuosituksia yleis- ja pallopäisille jyrsimille

HPC = maksimaalinen lastunpoisto; HSC = suurin nopeus; MTC = epävakaat olosuhteet
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GH 100 U
<1400 
N/mm² Ti & Ni

GA 200 A

RS 100 U
<1000 
N/mm² < 7% Si Ti & Ni

RS 100 F
> 200 
HB30

< 48 
HRC

GS 100 A

GS 100 U
<900 

N/mm²
< 240 
HB30 < 7% Si Ti & Ni

GS 100 H
>1000 
N/mm²

< 300 
HB30

< 55 
HRC

GH 100 U Ti & Ni
< 48 
HRC

GH 100 U 
(nurkanpyöristyksellä) Ti & Ni

< 48 
HRC

GH 100 H
>1000 
N/mm²

< 300 
HB30

< 63 
HRC

GH 100 H
(nurkanpyöristyksellä)

>1000 
N/mm²

< 300 
HB30

< 63 
HRC

FR 100 CFK

CR 100 CFK

Pilottujyrsin < 7% Si Ti & Ni Pilo-
tieren

GF 300 B
<1000 
N/mm²

< 300 
HB30

< 63 
HRC

GF 300 T
<1000 
N/mm²

< 300 
HB30

< 63 
HRC

HF 300 Ti & Ni
< 55 
HRC

GF 500 B
< 240 
HB30 < 7% Si Ti & Ni

< 55 
HRC

GF 500 T
< 240 
HB30 < 7% Si Ti & Ni

< 55 
HRC

PCD-jyrsin CFK Graphit
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Uni W  45° 2

• • • • 129

Uni N  30° 2

• • • • • • 233

Uni N  30° 2

• • • • • • • 176

Uni N  30° 2

• • • • • • 192

Uni N  30° 3

• • • • • • • 243

Uni N  30° 3

• • • • • • 250

Uni NH 45° 3

• • • • • • 251

Uni N  30° 4

• • • • • 252

Uni N  30° 4

• • • • • • • 177

Uni N  30° 4

• • • • • 195

Uni N 7° 4

• • • • • • 226

Uni N 7° 4

• • • • • • 227

Uni N 7° 4

• • • • • • 229

Uni H 7° 4

• • • • • • 228

Uni N 7° 6

• • • • • • 230

Uni N 0° 4

• • • • • 231
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Käyttösuosuosituksia TKM-yleisjyrsimille

• = paras soveltuvuus • = rajallinen soveltuvuus

Käyttökohde Materiaaliesimerkkejä Kohde

P Teräs, runsaasti seostetut teräkset Teräs

M Ruostumaton teräs Ruostumaton

K Harmaa-, pallografiitti- ja adusoituvalurauta Teräs

N Al ja muut ei-rautametallit Alumiini ja timantti

S Erikois-, super- ja Ti-seokset Ruostumaton

H Karkaistu teräs ja kovavalu Teräs

FK / Graphit Kuitu muovimateriaalit ja graphit Timantti

Luettelointi eri materiaaliluokkiin

Hinta- ja ohjelmasivuilta löytyvät sopivat suositukset kaikille työkaluille, mitkä kuuluvat seuraaviin käyttöryhmiin:
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Kiilaurajyrsimet
(Alumiiini)

Kiilaurajyrsimet
< 1000 
N/mm²

< 240 
HB30

Kiilaurajyrsimet 
nurkanpyöristyksellä

<900 
N/mm²

< 240 
HB30

< 48 
HRC

Pallopäiset jyrsimet
<900 

N/mm²
< 240 
HB30 Ti & Ni

< 48 
HRC

Kiilaurajyrsimet
< 1000 
N/mm²

< 240 
HB30

Kiilaurajyrsimet
(Minijyrsimet)

<850 
N/mm²

<900 
N/mm²

< 240 
HB30

< 1000 
N/mm²

Kiilaurajyrsimet
(Minijyrsimet)

< 850  
N/mm²

< 240 
HB30

< 1000 
N/mm²

Varsijyrsimet
< 1000 
N/mm²

< 240 
HB30

Varsijyrsimet 
nurkanpyöristyksellä

< 240 
HB30 < 7% Si Ti & Ni

< 48 
HRC

Pallopäiset varsijyrsimet < 7% Si Ti & Ni
< 48 
HRC

Viisteytys jyrsimet 60° Ti & Ni
< 55 
HRC

Viisteytys jyrsimet 90° Ti & Ni
< 55 
HRC

Viisteytys jyrsimet 120° Ti & Ni
< 55 
HRC

Viisteytys jyrsimet 90°
(Signum) Ti & Ni

< 63 
HRC

Viisteytys jyrsimet 90°
(Z6) Ti & Ni

Molempipuoleinen 
jäysteenpoistotyökalu Ti & Ni

< 55 
HRC
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HPC & HSC – jyrsintätavat

HPC & HSC Frässtrategien

Diese Frässtrategien gehören zu den modernsten und effektivsten 
Einsatzmethoden für die heutigen VHM-Fräswerkzeuge. Im Einsatz 
sorgen enorm hohe Zeitspanvolumen für eine deutliche Steigerung 
der Produktivität. Selbst bei schwächeren Maschinen oder instabilen 
Bearbeitungsbedingungen lassen sich sehr hohe Schnittparameter 
erreichen. Bei schwer zu zerspanenden Werkstoffen oder ungünstigen 
Durchmesser-Längen-Verhältnissen der Werkzeuge lässt sich eine 
massive Steigerung der Prozesssicherheit erzielen.

Grundlagen & Ziele

Maximale Werkzeugnutzung

• Nutzung der gesamten Schneidenlänge
• volle Leistungsentfaltung 
• erhöhte Werkzeugstandzeiten
• gleichmäßiger Verschleiß

Veränderung der Schnittaufteilung

• geringe Schnittbreiten ae

• hohe Schnitttiefen ap

Hohe Prozesssicherheit 
• geringe Werkzeugumschlingung
• verbesserte Thermik an der Werkzeugschneide
• geringere mechanische Belastung

Maximale Zeitspanvolumen

• Einsparung von Zeit/Maschinenkosten

HIGH PERFORMANCE CUTTING

max. Zerspanvolumen/Zeit  stabile Verhältnisse; kurze Ausspannung; hohe Leistung; gute Kühlung 

HIGH SPEED CUTTING

bei hoher Drehzahl/hohem Vorschub  hohe Dynamik; geringe Leistung; geringe Zustellung 

Richtig Fräsen mit den effizientesten Strategien
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Zeitspanvolumen

Das Zeitspanvolumen gibt an, wie hoch der tatsächliche Spanabtrag pro Minute ist. 
Er eignet sich besonders gut um unterschiedliche Bearbeitungsstrategien miteinander zu vergleichen.

ap (mm) x ae (mm) x vf (m/min) = Q (cm3/min)

HPC & HSC – jyrsintätavat

Einsatzparameter

Geringe Schnittbreite ae bis 0,33 x D

• geringe Umschlingungswinkel <70°
• geringe Kontaktzeit von Schneide zu Bauteil

Sehr hohe Zahnvorschübe fz

• reduzierte Spandicke lässt einen deutlich höheren fz zu 

Sehr hohe Schnittgeschwindigkeit vc 
• reduziertes Aufheizen und verlängertes Abkühlen 

lassen sehr hohe vc-Werte zu

Hohe Schnitttiefe ap

• verbesserte Hebelwirkung
• hohes Zeitspanvolumen
• Erhöhung der Kontaktpunkte von Werkzeug zu Bauteil

Anforderung an die Peripherie

In jeder Materialgruppe einsetzbar

• 
• leicht zerspanbare Werkstoffe = Erhöhung der Produktivität
• schwer zerspanbare Werkstoffe = Erhöhung der Prozesssicherheit 

Hochdynamische Bearbeitungszentren

• kurze Beschleunigungswege
• hohes Drehzahlfeld
• kleine bis mittlere Werkzeugdurchmesser

Schwere Maschinen

• stabile Vorschubachsen
• hohes Spindeldrehmoment
• mittlere bis große Werkzeugdurchmesser

Labile bis stabile Werkstückspannung

• stabil = vibrationsfreie Bearbeitung = maximales Zerspanvolumen 
• labil = Reduzierung der Radialkräfte = erhöhte Prozesssicherheit 

Werkzeugumschlingungswinkel
&

Werkzeugkontaktzeit

Grundlagen für wirtschaftliches Fräsen
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Umschlingungswinkel

Als Umschlingungswinkel wird der Schnittbereich des Werkzeugs von 
Beginn der Spanbildung bis Austritt aus dem Material bezeichnet. 
Anhand dieses Parameters lässt sich die Belastung, die auf das Werk-
zeug wirkt, beurteilen. Der Winkel ist bei geraden Fräsbahnen konstant, 
bei konkaven Fräsbahnen nimmt er zu und bei konvexen Fräsbahnen 
nimmt er ab.

Gerade Fräsbahn 

• konstanter Umschlingungswinkel
• konstante Werkzeugbelastung 

Beispiel: ae 0,20 x D = 53° Umschlingung
  Umschlingung bleibt bei 53° konstant

Umschlingungswinkel bei konvexen Konturradien

Konvexe Fräsbahn 

• abnehmender Umschlingungswinkel
• sinkende Werkzeugbelastung

Beispiel: ae 0,20 x D = 53° Umschlingung
  Umschlingung sinkt auf bis zu 45°
Maßnahmen:  ae darf höher sein
  fz kann erhöht werden

Umschlingungswinkel bei konkaven Konturradien

Konkave Fräsbahn 

• zunehmender Umschlingungswinkel
• steigende Werkzeugbelastung

Beispiel: ae 0,20 x D = 53° Umschlingung
  Umschlingung steigt auf bis zu 74°
Maßnahmen:  ae muss reduziert werden
  fz muss im Radius reduziert werden

ae 0,20 x D

ae 0,20 x D

ae 0,20 x D

HPC & HSC – jyrsintätavat

Prozesseinfluss durch Werkzeugeingriff 
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Verhältnis Nutbreite zu Werkzeugdurchmesser 

beim Trochoidalfräsen 

Nutbreite 1,7 – 2,0 x D

• Schnitt im C-Bogen
• ae max. 0,10 x D (theor. 37°)
• Anstieg der Umschlingungswinkel um bis zu 50%

Nutbreite 2,1 – 3,0 x D

• Schnitt im C-Bogen
• ae max. 0,15 x D (theor. 46°)
• Anstieg der Umschlingungswinkel um bis zu 30%

Nutbreite ab 3,1 x D 
• Schnitt im D-Bogen
• ae max. 0,20 x D (theor. 53°)
• Anstieg der Umschlingungswinkel um bis zu 40%

Umschlingungswinkel bei 90° Eckradien

Werkzeugradius = Eckenradius

• sehr ungünstig für die Maschinendynamik
• Änderung der Belastungsrichtung
• abrupter Anstieg der Werkzeugbelastung

Beispiel: Erhöhung des Umschlingungswinkel  
 von 53° auf 143° (270%)
Maßnahme: vc und fz müssen stark reduziert werden 

Werkzeugradius < Eckenradius

• Maschine kann die Bahn interpolieren
• kein „Schlag“ auf das Werkzeug
• geringerer Anstieg der Werkzeugbelastung

Beispiel: Erhöhung des Umschlingungswinkel 
 von 53° auf 92° (174%)
Maßnahmen: ae muss reduziert werden 
 fz muss im Radius stark reduziert werden

ae 0,20 x D

ae 0,20 x D

HPC & HSC – jyrsintätavat

Prozesseinfluss durch Werkzeugeingriff 
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Richtwerte zur Erhöhung der Schnittwerte bei Schneidenlängen bis 3 x D

             Schruppen und        Schlichten

Materiaali Käyttö
säteittäinen syöttö 

%:na Ø:sta
 vc kerroin * fz kerroin * kohtauskulma

Ura 100% 1 1 180°

N

HPC rouhinta 33% 1,5 1,3 70°

P

HPC rouhinta 25% 1,6 1,5 60°

K

HPC rouhinta 20% 1,7 1,6 53°

M

HPC rouhinta 15% 1,8 1,9 46°

S

HSC rouhinta 10% 1,9 2,3 37°
HSC rouhinta 8% 2,0 2,5 31°
HSC rouhinta 5% 2,1 2,5 26°

N P K

HSC viimeistely 3% 2,0 1,2 20°

M S

HSC viimeistely 2% 2,0 1,1 18°
HSC viimeistely 1% 2,0 1,0 11°
hienoviimeistely 0,5 2,2 0,9 8°

* Lähtöarvot vc ja fz kertoimien laskemiseksi löytyvät Gühring- Navigaattorista kohdasta ”ura” kyseiselle materiaaliryhmälle.

Zeitspanvolumen           ap (mm) x ae (mm) x vf (m/min) = Q (cm3/min)

Basisschnittwerte Nuten – RF 100-Werkzeuge – glattschneidig

Materiaali Kovuus Käyttö Vc
fz (mm/z)

3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
P1 ≤ 850 N/mm2 Ura 180 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,060 0,072 0,096 0,120 0,150

P2 850-1200 N/mm2 Ura 160 0,014 0,019 0,024 0,029 0,038 0,055 0,066 0,088 0,110 0,138

P3 850-1400 N/mm2 Ura 135 0,014 0,018 0,023 0,027 0,036 0,050 0,060 0,080 0,100 0,125

M1 < 750 N/mm2 Ura 120 0,014 0,018 0,023 0,027 0,036 0,050 0,060 0,080 0,100 0,125

M2 750-850 N/mm2 Ura 80 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,045 0,054 0,072 0,090 0,113

M3 > 850 N/mm2 Ura 70 0,011 0,014 0,018 0,021 0,028 0,040 0,048 0,064 0,080 0,100

S-Ni ≤ 1300 N/mm2 Ura 30 0,008 0,011 0,014 0,017 0,022 0,032 0,038 0,051 0,064 0,080

S-Ti ≤ 1300 N/mm2 Ura 60 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,045 0,054 0,072 0,090 0,113

K1 ≤ 240 HB Ura 160 0,017 0,022 0,028 0,033 0,044 0,065 0,078 0,104 0,130 0,163

K2 > 240 HB Ura 140 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,055 0,066 0,088 0,110 0,138

Alu-Knetleg. ≤ 5% Si Ura 500 0,020 0,026 0,033 0,039 0,052 0,075 0,090 0,120 0,150 0,188

Alu-Gussleg. > 5% Si Ura 230 0,017 0,022 0,028 0,033 0,044 0,060 0,072 0,096 0,120 0,150

NE-Metalle ≤ 850 N/mm2 Ura 250 0,017 0,022 0,028 0,033 0,044 0,060 0,072 0,096 0,120 0,150

HPC & HSC – jyrsintätavat

Beispiel: HPC-Schruppen:  15% ae ; 2 x D ap ; C45

Werkzeug: RF 100 U  Ø 12mm - 4 Schneiden

Zustellung: radiale Zustellung  ae 1,8 mm = 15% von D

Basiswert Nuten vc Nuten = 180 m/min, fz Nuten = 0,072 mm

Umrechnung:
vc Faktor = 1,8  vc: 180 m/min x 1,8 = vc 324 m/min
fz Faktor  = 1,9  fz: 0,072 mm x 1,9 = fz 0,137

Erhöhte Werte:
vc: 324 m/min / fz: 0,137 mm
n: 8594 U/min / vf: 4710 mm/min

Zeitspanvolumen: Q = 203 cm3/min
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HPC & HSC Fräsen – maximal optimierte Anwendungsbeispiele   

HPC & HSC Fräsen – Strategievergleich

Anwendungsbeispiel – Werkstoff 16MnCr5

RF 100 Speed, #6761, Ø 16 mm, 
HPC-Spannfutter + PINLock-Sicherung
vc 410 m/min fz 0,450 mm hm 0,123 mm
ae 1,2 mm ap 45 mm vf 14690 mm/min
Q = 793 cm3/min

Anwendungsbeispiel – Werkstoff Hardox 400®

RF 100 U, #3871, Ø 20 mm, 
Weldonspannfutter
vc 200 m/min fz 0,180 mm hm 0,049 mm
ae 1,5 mm ap 55 mm vf 2290 mm/min
Q = 189 cm3/min

HPC & HSC – jyrsintätavat

Anwendungsvergleich – Werkstoff 42CrMo4

Gühring 
RF 100 Diver, #6736, Ø 12 – Z4,
Weldonspannfutter
vc 300 m/min  fz 0,120 mm
n 7960 U/min  vf 3820 mm/min
ae 1,5 mm  ap 24 mm
Q = 138 cm3/min

5 Zustellungen radial je 1200 mm Weg
Bearbeitungszeit = 1,34 min

Anwendungsvergleich – Werkstoff 1.4301

Gühring 

RF 100 SF, #3632, Ø 16 – Z6,
Weldonspannfutter
vc 160 m/min  fz 0,100 mm
n 3185 U/min  vf 1910 mm/min
ae 1,2 mm  ap 30 mm
Q = 69 cm3/min

10 Zustellungen radial je 900 mm Weg
Bearbeitungszeit = 4,43 min

Anwendungsvergleich – Werkstoff 42CrMo4

Wettbewerb

HPC Fräser, Ø 16 – Z4
Weldonspannfutter
vc 140 m/min  fz 0,070 mm
n 2790 U/min  vf 780 mm/min
ae 7,5 mm  ap 12 mm
Q = 70 cm3/min

2 Zustellungen axial je 1200 mm Weg
Bearbeitungszeit = 3,05 min

Anwendungsvergleich – Werkstoff 1.4301

Wettbewerb

Wendeplattenfräser Ø 25 – Z3
vc 200 m/min  fz 0,120 mm
n 2550 U/min  vf 920 mm/min
ae 12 mm  ap 2 mm
Q = 22 cm3/min

15 Zustellungen axial je 900 mm Weg
Bearbeitungszeit = 14,40 min
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Eintauchen allgemein mit Standard-Stirngeometrien

 Rampen

• Rampenwinkel = 2° - 5° bis max. ap 1 x D 
• gleichmäßiger Lastanstieg

 Pendeln

• Rampenwinkel = 1°- 4° bis max. ap 1 x D
• es kommt zu Lastspitzen 

 Helix

• Zustellung = 0,05 -0,15 x D pro Umdrehung
• kleinster zu erzeugender Durchmesser = 1,7 x D

 Stechen

• Alternative bei Problemen durch zu hohe Radialkräfte
• ae 0,25 x D - ap Schneidenlänge / Freischlifflänge

 Bohren / Pilotieren

• max. Tiefenzustellung 0,5 x D dann entspanen

RF 100 Diver - #6736 / #6737

• h10 Schneidentoleranz 
• 36°/37°/38° Drall
• Unter- & Glattmaßdurchmesser
• gute Bohreigenschaften
• sehr gute Fräseigenschaften

Erste Wahl: Fräsen und Tauchen

 Rampen

• Rampenwinkel = 15° - 45° bis max. ap 1 x D

 Pendeln

• Rampenwinkel = 10°-20° bis max. ap 1 x D

 Helix

• Zustellung = 0,10 -0,30 x D pro Umdrehung
• kleinster zu erzeugender Durchmesser = 1,7 x D

 Stechen

• Alternative bei Problemen durch zu hohe Radialkräfte
• ae 0,25 x D - ap Schneidenlänge / Freischlifflänge

 Bohren / Pilotieren

• max. Tiefenzustellung 1,0 x D dann entspanen

Pilotfräser RF 100 P - #6716

• m8 Schneidentoleranz 
• 30° Drall
• sehr viele Einzelabmessungen
• sehr gute Bohreigenschaften
• ausreichende Fräseigenschaften

Erste Wahl: Bohren und Pilotieren

Schnittwerte „Eintauchen Spezial“ 

nach Schnittwerttabellen RF 100 Diver & RF 100 P 

Eintauchen Spezial – Werkzeuge mit spezieller Tauchgeometrie

fz 75%

Basis fz = fz Nuten

fz 75%

fz 100%

fz 100%

fz 50%

Eintauchen

Eintauchstrategien und Richtwerte
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GÜHROJET

Werkzeugkühlung

Ausnahmen für die Materialbereiche

Kann verfahrensbedingt nicht auf den Einsatz von KSS verzichtet werden, sollte die Schnittgeschwindigkeit vc 

und/oder die radiale Zustellung ae reduziert werden. Aufgrund der dadurch veränderten Temperatur, sinkt die 
Gefahr eines Thermoschocks.

Kommt es zu Problemen mit der Spanabfuhr sollte der Einsatz von Kühlmittel in Erwägung gezogen werden, 
da das Bearbeiten innerhalb von Spänenestern zu massivem Werkzeugverschleiß bis hin zum Werkzeugbruch 
führen kann.

Im Falle eine Bauteilerhitzung durch Spänenester sollte geprüft werden, ob sich das Bauteil durch einen 
gezielt ausgerichteten „Spülstrahl“ entspanen lässt, ohne den Schnittbereich zu treffen. Alternativ empfiehlt sich 
der Kühlmitteleinsatz für die gesamte Bearbeitung.

Sonstige Hinweise

Schlichten

Der Einsatz von Kühlmittel ist grundsätzlich von Vorteil, da sich bessere Oberflächenergebnisse erzielen lassen.

Sehr lange Werkzeuge

Kühlmittel kann zu einer verbesserten Laufruhe führen, da der Schmierfilm schwingungsdämpfend wirkt.

Ausrichtung des Kühlmittels

- möglichst exakt in den Schnittbereich aus mindestens drei Richtungen 
- kleine Späne nicht zurück in den Schnittbereich spülen

VHM-Fräser mit Innenkühlung

- beste Spanabfuhr, sehr gute Schneidkantenkühlung, sehr effektiv gegen Aufbauschneiden
- besonders bei größeren Werkzeugdurchmessern und zähen Werkstoffen zu empfehlen

Peripheriekühlung/Gührojet 
Beste externe Variante: optimale Werkzeugkühlung und beste Spanabfuhr 
durch den direkten Weg vom Kühlmittelaustritt zum Schnittbereich

Stahl
• Thermoschock vermeiden

• Zerspanungstemperatur über den Span abführen

• Spanabfuhr unterstützen

Guss Trockenbearbeitung, Druckluft, MMS:

Gehärtet

Rostfrei

Emulsion, Öl:

• Kühlung der Werkzeugschneide

• Verhinderung von Aufbauschneiden

• Spanabfuhr unterstützenSonderlegierung

NE-Metalle Emulsion, MMS:
• Verhinderung von Aufbauschneiden

• Spanabfuhr unterstützen

Generelle Empfehlung für Werkzeugkühlung
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Troubleshooting
 

Käyttöohjeita/vianetsintä 

Yleisiä ohjeita 

Kaikki tässä luettelossa annetut leikkuuarvosuositukset ovat 
tarkoitettu työkaluille tai Gühring’in ohjeiden mukaisesti 
huolletuille työkaluille. Oletuksena on vakaa työstökone, hyvä 
jäähdytys, hyvä työkalun kiinnitys sekä työkalun ja koneen 
karan hyvä keskisyys.

Suosittelemiamme leikkuuarvoja pitää pienentää jos olosuh-
teet ovat epävakaat. Arvoja voi muuttaa myös pinnanlaatu 
vaatimuksien, lastuvirran määrän ja halutun työkalun kestoiän 
mukaan.

1. Työkappaleen kiinitys

2. Työkalun kinnitys

3. Pinnanlaatu

4. Värinä

 Kestoiän pieneneminen tai työkalu-
rikko johtuen huonosta kiinnityksestä

• paranna työkappaleen kiinitystä

Vaihtoehto:

• pienennä syöttöä
• pienennä leikkuuleveyttä tai -syvyyttä

Kestoiän pieneneminen tai työkalurikko johtuen epävakaasta, kulunee-
sta tai liian pienestä/pitkästä/heiveröisestä työkalupitimestä

• hanki uusi tai isompi työkalupidin tai pidin suuremmalla kiinnitysvo-
imalla ja paremmalla tarkkuudella

Vaihtoehto: 

• pienennä leikkuuarvoja
•  pienennä kiinnityspituutta
•  pienennä työkalun halkaisijaa
• tarkasta kiinnitysruuvien kuluneisuus     

Liian suuri korkeusero Ra/Rz työkappaleen pinnalla johtuen 
liian suuresta syötöstä eli syöttönopeudesta tai värinöistä

• paranna työkappaleen ja -kalun 
kiinnitystä (kts. kohdat 1 ja 2)

Vaihtoehto: 

• pienennä syöttöä
• lisää leikkunopeutta

Voimakas työkalun kuluminen, työkappaleen huono pinnanlaatu ja 
huono mittatarkkuus värinöistä johtuen

• paranna työkappaleen ja –kalun kiinnitystä (kts. kohdat 1 ja 2)
• suurenna hammassyöttöä koska lastun keskipaksuus on liian 
pieni 
• muuta leikkunopeutta
• muuta jyrsintätapaa ts. valitse eri menetelmä 
• vaihda työkalua ts. valitse eri leikkuinen työkalu
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Käyttöohjeita/vianetsintä 

5. Lastutukos/jäähdytys

6. Nosto porattaessa

Huomattava kestoiän pieneneminen, leikkuusärmien mur-
tumia, irtosärmän muodostus tai lastu-urien tukkeutuminen 
huonon lastunpoiston takia.

• valitse läpijäähdytetty jyrsin

Vaihtoehto:

• ulkoinen jäähdytys Gührojet GM 300 - istukalla
• lisää lastuvirtaa
• lisää jäähdytysnestettä
• käytä paineilma jäähdytystä ( työkalusta ja –kappaleesta 

riippuen)
• pienennä syöttöä
• muuta leikkuutapaa

Huomattava kestoiän pieneneminen, leikkuusärmien murtu-
mia johtuen huonosta lastunpoistosta ja lämpöshokista.

• valitse läpijäähdytetty jyrsin
• poraussyvyys > 0,5xD nosto portaittain

 

Vaihtoehto:

• ulkoinen jäähdytys Gührojet GM 300 - istukalla
• lisää lastuvirtaa
•  lisää jäähdytysnestettä
•  pienennä syöttöä

7.  Lämmön vaikutus työkappaleeseen

Hitsaussauman tai polttoleikkauksen kohdalla työkappaleen 
materiaaliominaisuudet eivät vastaa sille kuuluvaa materiaali-
luokitusta

• pienennä leikkuuarvoja
• valitse työkalu suuremmalle vetomurtolujuudelle

8. Karkaistun työkappaleen työstö

Työstettäessä materiaalia yli 1400 N/mm² (44HRC)
vähennä syöttöä vf (mm/min) viereisen esityksen
mukaisesti

 urajyrsintä viimeistelyrouhinta
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ap = 1 x D
fz = 100 %

ap = 2 x D
fz = 50 %

ap = 3 x D 
fz = 25 %

90°
fz = 50 %

5°
fz = 75 % fz = 100 %

ae = 1 x D 
fz = 100 %

ae = 0,66 x D 
fz = 115 %

ae = 0,25 x D 
fz = 150 %
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Troubleshooting
 

Käyttöohjeita/vianetsintä 

10. Syötön säätö leikkuuleveyden mukaan

11. Syötön säätö leikkuusyvyyden mukaan

9. Kestoiän pieneneminen hakkaavassa työstössä

12. Syventäminen

Huomattava kestoiän pieneneminen hakkaavassa työstössä
( varsinkin jyrsintäkulman ollessa 90° )

• muuta jyrsintätapaa
• pienennä syöttöä alussa ja lopussa
• pienennä lähestymiskulmaa

• leikkuuleveyttä ae muutettaessa täytyy syöttöä korjata
  viereisen esityksen mukaisesti 
• leikkuunopeus tai kierrokset eivät muutu 
• muuttaessa myös leikkuusyvyyttä ap pitää vähennys tuplata!

• leikkuusyvyyttä ap muutettaessa täytyy syöttöä korjata
  viereisen esityksen mukaisesti
• leikkuunopeus tai kierrokset eivät muutu 

leikkuusyvyyteen 3 x D asti, sen yli mentäessä niitä 
täytyy säätää

• muuttaessa myös leikkuuleveyttä ae pitää vähennys 
tuplata!

poraus: 
• pienennä syöttöä vf (mm/min)
• nosto kun poraussyvyys > 0,5 x D tai siirtyminen  

säteittäiseen työstöön
    Huomio: Rikkoutumisvaara johtuen äkillisestä kuorman 

lisäyksestä!
vino syventäminen 5° asti:

• pienennä syöttöä vf (mm/min.) viereisen grafiikan
 mukaisesti

interpolaatio: 

• interpolaatiossa suosittelemme syötöksi 0,1 – 0,2 per 
kierto

• syöttöä on vähennettävä viereisen esityksen 
  esityksen mukaisesti
• valitse suositeltu reiän halkaisija 1,7 x D

poraus vino 
syventäminen 

interpolaatio 
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D(eff) = 2 .   D . ap - ap2

Rth
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ae
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Käyttöohjeita/vianetsintä 

13. HSC jyrsintä pallopäisillä kopiojyrsimillä

Leikkuusyvyyksillä ap < 0,2 x D todellista tehokasta halkaisijaa Deff on käytettävä nopeuden laskentaan. 
Se on esitetty alla olevassa kuvassa ilman karaa. Työkalun kestoiän lisäämiseksi suosittelemme kallistettua karaa.

todellinen muoto

Leikkuusyvyys ap

nimellis-
mitta

ylimitta

Esimerkki: Pallopäisellä jyrsimellä Ø 10mm ja leikkyysyvyys ap 0,3mm saa-
daan tehokkaaksi leikkuuhalkaisijaksi D(eff) 3,4mm. Tätä d(eff) pitää käyttää
laskettaessa leikkunopeutta Vc.

Leikkuuleveyden ae pienentäminen johtaa parempaan työkappaleen
pinnanlaatuun (pienempi huippu – notko ero).

Jyrsintätapa missä poistetaan vähän materiaalia, mutta
huomattavan tehokkaasti halkaisijaan suhteutettuna.
3D – koneistus pallopäisillä- tai Torus jyrsimillä.

• pieni leikkuulevyes (ae)

• pieni leikkuusyvyys (ap)

• suuri hammassyöttö (fz)

• erittäin suuri leikkuunopeus (vc)

Tehokkaan työkaluhalkaisijan laskenta

• nopeuden säätö tehokkaalle 
   työkaluhalkaisijalle
• syöttönopeuden kasvu
• pinnanlaadun paraneminen

Kohtauskulman huomiointi/leveys

• hammassyötön säätö jotta saavutetaan vaadittu        
   pinnanlaatu

HSC = High Speed Cutting: Toimintatapa ja edut

Pallopäinen jyrsin on kohtisuorassa koneistettavaan pintaan.
Leikkuunopeus työkalun kärjessä = 0.
Kestoikä ja pinnanlaatu eivät ole optimaalisia.

Pallopäinen jyrsin on viistosti koneistettavaan pintaan.
Työkalun kärki ei ole kosketuksessa.
Kestoikä ja pinnanlaatu ovat parempia.

14. HSC-jyrsintä nurkanpyöristys-kopiojyrsimillä/ Torusjyrsintä

HSC-jyrsintä – Torusjyrsin

3D – koneistus Torusjyrsimellä. Lähinnä nurkanpyöristys 
on kosketuksessa. Parantaa pinnanlaatua ja työkalun
kestoikää. Tästä on etua silloin, kun 3D-koneistetaan
tasaisia muotoja 3 – akselisella koneella.

Tehokas jyrsinhalkaisija
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d1

h8

l1
+2
0

 3 28

 4 28

 5 28

 6 36

 8 36

d1

h6

l1
+2
0

 2 28

 3 28

 4 28

 5 28

 6 36

d1

h8

l1
+2
0

10 40

12 45

16 48

20 50

25 56

d1

h6

l1
+2
0

 8 36

10 40

12 45

14 45

16 48

d1

h8

l1
+2
0

32 60

40 70

50 60

63 90

d1

h6

l1
+2
0

18 48

20 50

25 56

32 60

Tekninen osa
 

d1

h6

b1
+0,05
0

e1
0
-1

h1

h13

l1
+2
0

l2
+1
0

keskiöreikä  
muoto R  

DIN 332 osa 1

6 4,2 18 4,8 36 - 1,6x2,5

8 5,5 18 6,6 36 - 1,6x3,35

10 7 20 8,4 40 - 1,6x3,35

12 8 22,5 10,4 45 - 1,6x3,35

16 10 24 14,2 48 - 2,0x4,25

20 11 25 18,2 50 - 2,5x5,3

25 12 32 23 56 17 2,5x5,3

32 14 36 30 60 19 3,15x6,7

40 14 40 38 70 19 3,15x6,7

50 18 45 47,8 80 23 3,15x6,7

63 18 50 60,8 90 23 3,15x6,7

d1

h6

b1

+0,05
0

e1

0
-1

h1

h11

l1
+2
0

l2
+1
0

6 4,2 18 5,1 36 –
8 5,5 18 6,9 36 –
10 7 20 8,5 40 –
12 8 22,5 10,4 45 –
14 8 22,5 12,7 45 –
16 10 24 14,2 48 –
18 10 24 16,2 48 –
20 11 25 18,2 50 –

25 12 32 23 56 17

32 14 36 30 60 19

keskiöreikä  

ilman  
keskiöreikä  

viiste

viiste

Mitat (mm)

Muoto A, lieriö

Muoto A, lieriö

Muoto B, tasohionnalla

Mitat (mm)

Mitat (mm)

viiste

viiste

kaksi tasohiontaa jos:  
d1 = 25 ... 63 mm

yksi tasohionta jos:  
d1 = 6 ... 20 mm

keskiöreikä  

keskiö- 
reikä  

Mitat (mm)

viiste

Muoto B, tasohionnalla

viiste

yksi tasohionta jos:  
d1 = 6 ja 20 mm

ilman  
keskiöreikä   

kaksi tasohiontaa jos:  
d1 = 25 ja 32 mm

ilman  
keskiöreikä   

Pikateräslieriövarret, DIN 1825-1 (ote)

Kovametalliset lieriövarret DIN 6535 kierukkaporille ja jyrsimille
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Deff

Deff
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Kaavat

Merkki Kuvaus metrinen Kaava

z Hampaiden lkm.

D Jyrsimen halkaisija mm

ap Leikkuusyvyys mm

ae Leikkuun leveys mm

lf Jyrsintäpituus mm

n Kierrosta minuutissa U/min n =  vc . 1000 
        . D

vc Leikkuunopeus m/min vc =    . D . n 
       1000

vf Syöttö per min mm vf = n . z . fz

fz Syöttö per hammas mm fz =    vf   
         n . z

f/U Syöttö per kierros mm f/U =  vf   
          n

f/U Syöttö per kierros mm f/U = fz . z

Q Lastuvirta cm3/min Q =  ap . ae . vf 
       1000

T Jyrsintäaika min T =   lf  
        vf

hm Keskimääräinen lastunpaksuus mm hm = fz .      ae   
                    D  

D(eff) Todellinen halkaisija
 
 
  

Todellinen halkaisija  
lähestymiskulmalla 

 
 

mm 
 
 
 
 
 

mm

 
 

D(eff) = 2 .   D . ap - ap2

D(eff) = D . sin   + arc cos  D - 2ap 
                                             D

Rth Huippu-notko -korkeus mm Rth =  D  =    D
2 - ae2  

        2             4 

Zb Paras porras torusjyrsinnällä mm Zb =   D - 2 x R 
        2
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55° 

20° 

30° 

30° 

45° 

30° 

30° 

45° 

30° Tekninen osa
 

Jyrsinmallit ja niiden pääasialliset käyttökohteet

Nousukulma 30°, sopii viimeistelyyn rakenne-, hiili- ja 
nuorrutusteräksille kuten myös ei-rautametalleille noin  
• ·1200 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti pikateräsjyrsimillä 
• ·1600 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti kovametallijyrsimillä

Normaali rouhintajyrsin, lyhyt lastunmuodostus hyvällä 
lastunpoisto-ominaisuudella. Sopii vakiomateriaaleille noin 
• ·1000 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti pikateräsjyrsimillä 
• ·1200 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti kovametallijyrsimillä

Tasaharjainen rouhintajyrsin, jyrkkänousuinen, lyhyt lastun 
muodostus ja parempi pinnanlaatu kuin malleille NR tai NRf. Sopii 
vakiomateriaaleille noin. 
 • ·1200 ·N/ mm² ·vetomutolujuuteen asti pikateräsjyrsimillä 
 • ·1600 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuten asti kovametallijyrsimillä

Hienohampainen rouhintajyrsin, lyhyt lastunmuodostus hyvällä 
lastunpoisto-ominaisuudella.  Suuremmat syöttöarvot kuin mallilla NR. 
Sopii jyrsintään lujille teräksille, noin 
1400 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuten asti pikateräsjyrsimillä   
1600 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti kovametallisilla jyrsimillä

Jyrkkänousuinen, nousukulma 45°, sopii hienoviimeistelyyn 
runsasseosteisille teräksille ja harmaalle valuraudalle noin  1600 ·N/
mm2  vetomurtolujuuteen asti.

Jyrkkänousuinen, nousukulma 45°, sopii viimeistelyyn pehmeille 
materiaaleille kuten alumiinille, Al-seoksille ja ei-rautametalleille 
noin 600 ·N/mm2  vetomurtolujuuteen asti.

Malli N

Malli NR

Malli NF

Malli NRf

Malli NH

Malli W

Jyrkkänousuinen, nousukulma 55º, sopii hienoviimeistelyyn kuten 
myös suurnopeustyöstöön kaikille karkaistuille materiaaleille ja 
kokillivalulle noin 62 HRC asti.

Malli H

Karkeahampainen rouhintajyrsin, hyhyt lastunmuodostus hyvällä 
lastunpoisto-ominaisuudella. Sopii alumiinille, ei-rautametalleille 
kuten myös pehmeän teräksen jyrsintään  noin  600 ·N/ mm² · 
vetomurtolujuuteen asti.

Malli WR

Hienohampainen rouhintajyrsin, lyhyt lastunmuodostus hyvällä 
lastunpoisto-ominaisuudella. Sopii karkaistuille materiaaleille kuten 
myös harmaa- ja kokillivalun rouhintaan noin 56 HRC asti.

Malli HR

Lastunmurtaja
geometria
tasoitettu
karkea

Lastunmurtaja
geometria

hieno

Lastunmurtaja
geometria

erittäin karkea

Lastunmurtaja
geometria

hieno

Lastunmurtaja
geometria

karkea

* Suurnopeustyöstö
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29° 30° 31°

40° 42°

40° 42°

44° 45° 46°

30° 32°

38°35°

41° 43° 45°

36° 38°

36° 38°

38°35°

39° 40° 41°
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sa

Jyrsinmallit ja niiden pääasialliset käyttökohteet

35°/38° nousukulma. Sopii ura-, rouhinta- ja viimeistelyjyrsintään 
teräksille, runsasseosteisille- ja karkaistuille teräksille
• ·1600 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti·( 48 ·HRC ) 

41°/43°/45° nousukulma. Sopii ura-, rouhinta- ja viimeistelyjyrsintään 
teräksille, runsasseosteisille- ja karkaistuille teräsksille
• ·1400 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti·( 44 ·HRC ) 
3-leikkuinen sopii erityisesti syviin leikkauksiin

30°/32° nousukulma ja rouhintageometria. Sopii ura- ja 
rouhintajyrsintään avaran lastutilan ja pituuden ansiosta teräksille, 
runsasseosteisille- ja karkaistuille teräksille
• ·1600 ·N/ mm² ·vetomurtolujuuteen asti·( 48 ·HRC ) 

40°/42° nousukulma. Sopii ura-, rouhinta- ja viimeistely jyrsintään 
pehmeille ja sitkeille teräksille kuten myös muille pitkälastuisille
materiaaleille
• ·850 ·N/ mm² ·vetomutolujuuteen asti·( 25 ·HRC ) 

36°/38° nousukulma. Sopii urajyrsintään,
rouhinttaan ja viimeistelyyn seostetuille materiaaleille
ja ruostumattomille teräksille

36°/38° nousukulma  ja rouhintageometria. Sopii
ura- ja rouhintajyrsintään seostetuille-
ja ruostumattomille teräksille

40°/42° nousukulma. Sopiva ura-, rouhinta - ja viimeistelyjyrsintään 
alumiinille ja Al-seoksille 
 kuten myös pitkälastuisille 
 
materiaaleille ja ei-rautametalleille

29°/30°/31° nousukulma ja rouhintageometria. Sopiva
ura- ja rouhintajyrsintään alumiinille.
ja Al-seoksille

40°/42° nousukulma ja muuttuva sydänosan paksuus. Sopii 
rouhintaan 1xD saakka materiaaleille < 54HRC ja viimeistelyyn koko 
leikkuumatkalla materiaaleihin 60HRC asti. Suurnopeustyöstöss 
sopiva rouhinnassa yli 60HRC materiaaleille.

35°/38° nousukulmalla, kulmapyöristyksellä. Sopii
ura- ja rouhintajyrsintään Ti-seoksille

44°/45°/46° nousukulma. Sopii hyvin suurnopeustyöstöviimeistelyyn.
alkurouhinta leveydellä korkeintaan 0.3xD ja suurnopeusrouhinnassa 
koko leikkuunpituudella vakioteräksiin, valurautoihin, ei-
rautametalleihin ja runsasseostetuille teräräksille

RF 100 U 

( malli N) 

RF 100 U 

( malli N) 

3-leikkuinen

RF 100 U/HF 

( malli HF) 

RF 100 F 

(malli NH)

RF 100 VA 

(malli N)

RF 100 VA/NF 

(malli NF)

RF 100 A 

(malli W)

RF 100 A/WF 

(malli WF)

RF 100 H 

(malli H)

RF 100 Ti 

(malli N)

RF 100 SF 

(malli NH)
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Tekninen osa

 

Pitimien ominaisuuksien vertailu

Kiinnitysistukat   

lieriövarsille

TSG 3000 /  

kuristeistukat/

kuristusjatkeet

Hydrauli-istukat /  

HMC 3000 /  

vähennysholkit

Ominaisuuksia

maksimaalinen samankeskisyys; 
oikein siro eikä häiriöaltis; 

hyvä jäykkyys; 
hyvä kiinitysvoima; 

jatkettavissa;  
patentoitu vaimennusruuvi

varmistaa samankeskisyyden

hyvä vaimennus
maksimaalisella samankeskisyydellä; 

helppo käsiteltävyys;
vähennysholkkien ansiosta useita
sovelletuksia myös GÜHROJet’llä

Pääasiallinen käyttö

poraus, viisteytys,  
jyrsintä, kalvinta,  

yleis- ja suur-
nopeus sovellukset

kalvinta, poraus,  
viisteytys,  

suurnopeustyöstö, 
kevyt jyrsintä

Erityistä

tarkka ja
yleiskäyttöinen; siro; 

hyvä kiinnitys-
voima

helppo  
käyttöinen

Samankes-

kisyys
< 3μm < 3μm

5xD:llä < 5μm < 5μm

Kiinnitys-                

voima
hyvin 

korkea
hyvin 

korkea

Jäykkyys
hyvin 

korkea korkea

Vaimennus heikko hyvin 
korkea

Liitännän                

eläminen
pieni

minimaalinen keskiverto

Käsiteltä-

vyys
hyvä

hyvin  
korkea /
oikein  

joustava

Käyttö
kuumennus-

laitteisto
esim. GSS 2000 art.no. 4742

6-kulma-avain
esim. art.no. 4912
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Pitimien ominaisuuksien vertailu

Tarkkuus-

voimaistukat /  

kiinnitysholkit

“ Weldon “ /  

“ Whistle-Notch “ istukat

Holkki-istukat  

ER

mekaanisen kiinnitysjärjes-
telmän ansiosta maksimaalinen  

kiinnitysvoima ja jäykkyys;  
hyvä tarkkuus ja tasapainoitus;  
kiinnitysholkkien ansiosta useita

sovelletuksia myös GÜHROJet’llä

vankka, edullinen kiinnitysistukka kovaan  
työstöön alhaisilla kierroksilla eikä kovin tarkka

monikäyttöinen kiinnitysistukka eri varren  
halkaisijoille ja toleransseille; 

vaatimattomampaan työstöön

raskas työstö ja tarkka
suurnopeustyöstö, 
poraus, yleiskäyttö

rouhinta, jyrsintä, 
poraus helppo  

käyttöinen; varma kiinnitys

paras  
kiinnitysvoima ja jäykkyys

kevyt työstö,  
keskiöinti, viisteytys, 

poraus, kierteytys; varren välikoot
oikein joustava

< 3μm < 10μm < 10μm

< 8μm < 25μm < 20μm

erittäin  
hyvä

oikein  
hyvä keskiverto

erittäin  
hyvä

hyvin 
korkea heikko

 hyvä heikko  korkea

keskiverto laaja laaja
(mini = pieni)

hyvin  
korkea /
joustava

hyvä hyvä

6-kulma-avain /
momenttiavain

esim. art.no. 4915 + 4916 malli D

6-kulma-avain
Vääntömomentti: lisätietoa kiinnitysruuvilla  

art.no. 4903

kiintoavain
vääntömomentti: lisätietoa kiinnitysmutterilla  

art.no. 4903
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Tekninen osa

 

Materiaalit

Uudet materiaalilyhennykset (otos)

mat.
nro:t

lyhennys
vanha

lyhennys
uusi

0.6010 GG10 EN-GJL-100
0.6020 GG20 EN-GJL-200
0.6025 GG25 EN-GJL-250
0.6035 GG35 EN-GJL-350
0.7050 GGG50 EN-GJS-500-7
0.7070 GGG70 EN-GJS-700-2
0.8035 GTW35 EN-GJMW-350-4
0.8155 GTS55 EN-GJMB-550-4
0.8170 GTS70 EN-GJMB-700-2
1.0022 St 01Z –
1.0035 St 33 S185
1.0039 St 37 -2 S235JRH
1.0044 St 44 -2 S275JR
1.0050 St 50 -2 E295
1.0060 St 60 -2 E335
1.0070 St 70 –2 E360
1.0114 St 37 –3U S235J0
1.0226 St 02Z DX51D
1.0242 StE 250 -2Z S250GD
1.0244 StE 280 -2Z S280GD
1.0250 StE 320 -3Z S320GD
1.0301 C 10 –
1.0302 C 10 Pb –
1.0306 St 06 Z DX54D
1.0312 St 15 DC05 [Fe P05]
1.0319 RRStE 210.7 L210GA
1.0322 – DX56D
1.0330 St 12 [St 2] DC01 [Fe P01]
1.0333 USt 13 –
1.0338 St 14 [St 4] DC04 [Fe P04]
1.0345 H l P235GH
1.0347 RRSt 13 [RRSt 3] DC03 [Fe P03]
1.0348 UH l P195GH
1.0350 St 03Z DX52D
1.0355 St 05Z DX53D
1.0356 TTSt 35 N P215NL
1.0358 St 05 Z –
1.0401 C 15 –
1.0402 C 22 C22
1.0403 C 15 Pb –
1.0406 C 25 C25
1.0419 St 52.0 L355
1.0424 St 45.8 (ersetzt) P265
1.0424 St 42.8 (ersetzt) P265
1.0425 H2 P265GH
1.0429 StE 290.7 TM L290MB
1.0457 StE 240.7 L245NB
1.0459 RRStE 240.7 L245GA
1.0461 StE 255 S255N
1.0473 19 Mn 6 P355GH
1.0481 17 Mn 4 P295GH
1.0484 StE 290.7 L290NB
1.0486 StE 285 P275N
1.0501 C 35 C35
1.0503 C 45 C45
1.0505 StE 315 P315N
1.0511 C 40 C40
1.0528 C 30 C30
1.0529 StE 350 -3Z S350GD
1.0535 C 55 C55
1.0539 StE 355N S355NH
1.0540 C 50 C50
1.0547 St 52 –3U S355J0H
1.0582 StE 360.7 L360NB
1.0601 C 60 C60
1.0710 15 S 10 –
1.0715 9 SMn 28 11SMn30
1.0718 9 SMnPb 28 11SMnPb30
1.0721 10 S 20 10S20
1.0722 10 S Pb 20 10SPb20
1.0726 35 S 20 35S20
1.0727 45 S 20 46S20

mat.
nro:t

lyhennys
vanha

lyhennys
uusi

1.0728 60 S 20 –
1.0736 9 SMn 36 11SMn37
1.0737 9 SMnPb 36 11SMnPb37
1.0756 35 SPb 20 35SPb20
1.0757 45 SPb 20 46SPb20
1.0760 – 38SMn26
1.0761 – 38SMnPb26
1.0762 – 44SMn28
1.0763 – 44SMnPb28
1.0873 – DC06 [Fe P06]
1.1103 EStE 255 S255NL1
1.1105 EStE 315 S315NL1
1.1121 Ck 10 C10E
1.1141 Ck15 C15E
1.1151 Ck 22 C22E
1.1158 Ck 25 C25E
1.1170 28 Mn 6 28Mn6
1.1178 Ck 30 C30E
1.1181 Ck 35 C35E
1.1186 Ck 40 C40E
1.1191 Ck 45 C45E
1.1203 Ck 55 C55E
1.1206 Ck 50 C50E
1.1221 Ck 60 C60E
1.1241 Cm 50 C50R
1.1750 C 75 W C75W
1.2067 102 Cr 6 102Cr6
1.2080 – X210Cr12
1.2083 – X42Cr13
1.2419 – 105WCr6
1.2767 – X45NiCrMo4
1.3243 S6-5-2-5 S 6-5-2-5
1.3343 S6-5-2 S 6-5-2
1.3344 S6-5-3 S 6-5-3
1.4000 X6Cr 13 X6Cr13
1.4002 X6CrAl 13 X6CrAl13
1.4003 X2Cr 11 X2CrNi12
1.4005 – X12CrS13
1.4006 X10Cr 13 X12Cr13
1.4016 X6Cr 17 X6Cr17
1.4021 X20Cr 13 X20Cr13
1.4028 X30Cr 13 X30Cr13
1.4031 X38Cr 13 X38Cr13
1.4034 X46Cr 13 X46Cr13
1.4037 X65Cr13 X65Cr13
1.4057 X20CrNi 17 2 X17CrNi16-2
1.4104 X12CrMoS 17 X14CrMoS17
1.4105 X4CrMoS 18 X6CrMoS17
1.4109 X65CrMo 14 X70CrMo15
1.4110 X55CrMo 14 X55CrMo14
1.4112 X90CrMoV 18 X90CrMoV18
1.4113 X6CrMo 17 1 X6CrMo17-1
1.4116 X45CrMoV 15 X50CrMoV15
1.4120 X20CrMo 13 X20CrMo13
1.4122 X35CrMo 17 X39CrMo17-1
1.4125 X105CrMo 17 X105CrMo17

1.4301 X5CrNi 18 10 X5CrNi18-10
1.4303 X5CrNi 18 12 X4CrNi18-12
1.4305 X10CrNiS 18 9 X8CrNiS18-9
1.4306 X2CrNi 19 11 X2CrNi19-11
1.4310 X12CrNi 17 7 X10CrNi18-8
1.4311 X2CrNiN 18 10 X2CrNiN18-10
1.4313 X4CrNi 13 4 X3CrNiMo13-4
1.4318 X2CrNiN 18 7 X2CrNiN18-7
1.4335 X1CrNi 25 21 X1CrNi25-21
1.4361 X1CrNiSi 18 15 X1CrNiSi18-15-4
1.4362 X2CrNiN 23 4 X2CrNiN23-4
1.4401 X5CrNiMo 17 12 2 X5CrNiMo17-12-2

1.4404 X2CrNiMo 17 13 2 X2CrNiMo17-12-2

1.4410 X10CrNiMo 18 9 X2CrNiMoN25-7-4

1.4418 X4CrNiMo 16 5 X4CrNiMo16-5-1
1.4435 X2CrNiMo 18 14 3 X2CrNiMo18-14-3

mat.
nro:t

lyhennys
vanha

lyhennys
uusi

1.4436 X5CrNiMo 17 13 3 X3CrNiMo17-13-3

1.4438 X2CrNiMo 18 16 4 X2CrNiMo18-15-4

1.4460 X4CrNiMo 27 5 2 X3CrNiMoN27-5-2

1.4462 X2CrNiMoN 22 5 3 X2CrNiMoN22-5-3

1.4509 X6CrTiNb 18 X2CrTiNb18
1.4510 X6CrTi 17 X3CrTi17
1.4511 X6CrNb 17 X3CrNb17
1.4512 X6CrTi 12 X2CrTi12
1.4520 X1CrTi 15 X2CrTi17
1.4521 X2CrMoTi 18 2 X2CrMoTi18-2
1.4522 X2CrMoNb 18 2 X2CrMoNb18-2
1.4532 X7CrNiMoAl 15 7 X8CrNiMoAl15-7-2

1.4541 X6CrNiTi18 10 X6CrNiTi18-10
1.4542 X5CrNiCuNb 17 4 X5CrNiCuNb16-4
1.4550 X6CrNiNb 18 10 X6CrNiNb18-10
1.4558 X2NiCrAlTi 32 20 X2NiCrAlTi32-20
1.4567 X3CrNiCu 18 9 X X3CrNiCu18-9-4
1.4568 X7CrNiAl 17 7 X7CrNiAl17-7 
1.4571 – X6CrNiMoTi 17-12-2

1.4577 X3CrNiMoTi 25 25 X3CrNiMoTi25-25

1.4592 X1CrMoTi 29 4 X2CrMoTi29-4
1.4713 X10CrAl 7 X10CrAlSi7
1.4724 X10CrAl 13 X10CrAlSi13
1.4742 X10CrAl 18 X10CrAlSi18
1.4762 X10CrAl 24 X10CrAlSi25
1.4821 X20CrNiSi 25 4 X20CrNiSi25-4
1.4828 X15CrNiSi 20 12 X15CrNiSi20-12
1.4833 X7CrNi 23 14 X7CrNi23-12
1.4841 X15CrNiSi 25 20 X15CrNiSi25-21
1.4845 X12CrNi 25 21 X12CrNi25-21
1.4864 X12NiCrSi 36 16 X12NiCrSi35-16
1.4878 X12CrNiTi18 9 X10CrNiTi18-10
1.4903 – X10CrMoVNb9-1
1.5026 55 Si 7 55Si7
1.5131 50 MnSi 4 50MnSi4
1.5415 15 Mo 3 16Mo3
1.5530 21 MnB 5 20MnB5
1.5531 30 MnB 5 30MnB5
1.5532 38 MnB 5 38MnB5
1.5637 10 Ni 14 12Ni14
1.5662 – X11CrMo5+I
1.5680 – X12Ni5
1.5710 36 NiCr 6 36NiCr6
1.5715 – 16NiCrS4
1.5752 14 NiCr 14 15NiCr13
1.6210 15 MnNi 6 3 15MnNi6-3
1.6211 16 MnNi 6 3 16MnNi6-3
1.6310 20 MnMoNi 5 5 20MnMoNi5-5
1.6311 20 MnMoNi 4 5 20MnMoNi4-5
1.6341 11 NiMoV 5 3 11NiMoV5-3
1.6368 15 NiCuMoNb 5 15NiCuMoNb5
1.6511 36 CrNiMo 4 36CrNiMo4
1.6523 21 NiCrMo 2 21NiCrMo2-2
1.6526 21 NiCrMoS 2 21NiCrMoS2-2
1.6580 30 CrNiMo 8 30CrNiMo8
1.6582 34 CrNiMo 6 34CrNiMo6
1.6587 17 CrNiMo 6 18CrNiMo7-6
1.7003 38 Cr 2 38Cr2
1.7006 46 Cr 2 46Cr2
1.7016 17 Cr 3 17Cr3
1.7023 38 CrS 2 38CrS2
1.7025 46 CrS 2 46CrS2
1.7030 28 Cr 4 28Cr4
1.7033 34 Cr 4 34Cr4
1.7034 37 Cr 4 37Cr4
1.7035 41 Cr 4 41Cr4
1.7036 28 CrS 4 28CrS4
1.7037 34 CrS 4 34CrS4
1.7038 37 CrS 4 37CrS4
1.7039 41 CrS 4 41CrS4
1.7131 16 MnCr 5 16MnCr5
1.7139 16 MnCrS 5 16MnCrS5

mat.
nro:t

lyhennys
vanha

lyhennys
uusi

1.7043 – 38Cr4
1.7147 20 MnCr 5 20MnCr5
1.7149 20 MnCrS 5 20MnCrS5
1.7176 55 Cr 3 55Cr3
1.7182 27 MnCrB 5 2 27MnCrB5-2
1.7185 33 MnCrB 5 2 33MnCrB5-2
1.7189 39 MnCrB 6 2 39MnCrB6-2
1.7213 25 CrMoS 4 25CrMoS4
1.7218 25 CrMo 4 25CrMo4
1.7219 – 26CrMo4-2
1.7220 34 CrMo 4 34CrMo4
1.7225 42 CrMo 4 42CrMo4
1.7226 34 CrMoS 4 34CrMoS4
1.7227 42 CrMoS 4 42CrMoS4
1.7228 50 CrMo 4 50CrMo4
1.7264 20 CrMo 5 20CrMo5
1.7321 20 MoCr 4 20MoCr4
1.7323 20 MoCrS 4 20MoCrS4
1.7333 22 CrMoS 3 5 22CrMoS3-5
1.7335 13 CrMo 4 4 13CrMo4-5
1.7362 12 CrMo 19 5 12CrMo19-5

1.7380 10 CrMo 9 10 10CrMo9-10
1.7383 – 11CrMo9-10
1.7779 – 20CrMoV13-5-5
1.8159 50 CrV 4 51CrV4
1.8504 34 CrAl 6 34CrAl6
1.8519 31 CrMoV 9 31CrMoV9
1.8550 34 CrAlNi 7 34CrAlNi7
1.8807 13 MnNiMoV 5 4 13MnNiMoV5-4
1.8812 18 MnMoV 5 2 18MnMoV5-2
1.8815 18 MnMoV 6 3 18MnMoV6-3
1.8821 StE 355 TM P355M
1.8824 StE 420 TM P420M
1.8826 StE 460 TM P460M
1.8828 EStE 420 TM P420ML2
1.8831 EStE 460 TM P460ML2
1.8832 TStE 355 TM P355ML1
1.8835 TStE 420 TM P420ML1
1.8837 TStE 460 TM P460ML1
1.8879 StE ... P690Q
1.8880 WStE ... P690QH
1.8881 TStE ... P690QL1
1.8882 10 MnTi 3 10MnTi3
1.8888 EStE ... P690QL2
1.8900 StE 380 S380N
1.8901 StE 460 S460N
1.8902 StE 420 S420N
1.8903 TStE 460 S460NL
1.8905 StE 460 P460N
1.8907 StE 500 S500N
1.8910 TStE 380 S380NL
1.8911 EStE 380 S380NL1
1.8912 TStE 420 S420NL
1.8913 EStE 420 S420NL1
1.8915 TStE 460 P460NL1
1.8917 WStE 500 S500NL
1.8918 EStE 460 P460NL2
1.8919 EStE 500 S500NL1
1.8930 WStE 380 P380NH
1.8932 WStE 420 P420NH
1.8935 WStE 460 P460NH
1.8937 TStE 500 P500NH
1.8972 StE 415.7 L415NB
1.8973 StE 415.7 TM L415MB
1.8975 StE 445.7 TM L450MB
1.8977 StE 480.7 TM L485MB
1.8978 StE 550.7 TM L555MB
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240 71 75

255 76 80
270 81 85

285 86 90
305 90 95
320 95 100

335 100 105
350 105 110
370 109 115

385 114 120
400 119 125
415 124 130

430 128 135
450 133 140
465 138 145

480 143 150
495 147 155
510 152 160

530 157 165
545 162 170
560 166 175

575 171 180
595 176 185
610 181 190

625 185 195
640 190 200
660 195 205

675 199 210
690 204 215
705 209 220

720 214 225
740 219 230
755 223 235

770 228 240
785 233 245
800 22 238 250

820 23 242 255
835 24 247 260
860 25 255 268

870 26 258 272
900 27 266 280
920 28 273 287

940 29 278 293
970 30 287 302
995 31 295 310

1020 32 301 317
1050 33 311 327
1080 34 319 336

1110 35 328 345
1140 36 337 355

1170 37 346 364

1200 38 354 373

1230 39 363 382
1260 40 372 392

1300 41 383 403
1330 42 393 413
1360 43 402 423

1400 44 413 434
1440 45 424 446
1480 46 435 458

1530 47 449 473
1570 48 460 484
1620 49 472 497

1680 50 488 514
1730 51 501 527
1790 52 517 544

1845 53 532 560
1910 54 549 578
1980 55 567 596

2050 56 584 615
2140 57 607 639
2180 58 622 655

59 675
60 698
61 720

62 745
63 773
64 800

65 829
66 864
67 900

68 940

 
HRC

 
HB30

 
HV10

 
HRC

 
HB30

 
HV10

Te
kn

in
en
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sa

Kovuustarkastelu

Vetomurtolujuus  
(N/mm2)

Vetomurtolujuus  
(N/mm2)
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1

2

3

4

5

7 8

6

Tekninen osa
 

sisäisellä jäähdytys * ainoastaan porrasjyrsimillä

vastaava työkalu/ vakio työkalu (art.nro.)

Lieriövarsi Tasohionnalla Viistetasolla

Nirkon säde Pallopää

Malli N, W, H Malli NF Malli Nrf, HR Malli WR

Leikkusärmien lkm.

Geometria

Materiaali  
Pinnoite

Käyttökohde

Viiste/ 
säde

Kiilauranjyrsintä Rouhinta Viimeistely Kopiojyrsintä

Toiminta

Varren muoto

 Kysely   Faksitilaus

Lastu-uran pituus

Varren pituus

Kokonaispituus

Varren Ø Kaula Ø Nim. Ø

Viiste/säde  
kts. 3Varren muoto  

kts. 2

Mitat

Leikkuusärmän 
pituus ja kulma*

Upotus Ø*

Koko

Leikkuusyvyys:
 
Leikkuun leveys

Asiakasnumero Uusi asiak. Ref/Kys./Til. numero

Yritys  Yhteystiedot

Katu  Postinumero

Puhelin  Fax

Pvm   Allekirjoitus

Yhteyshenkilö

(Olkaa hyvä ja täyttäkää laatikoihin vaaditut parametrit)

Viiste

Alue

Kyselykaavake erikoisjyrsimille

Vaadittava  
määrä:

Työkappaleen  
materiaali:

Kovuus:

 Kirkas  TiCN  MolyGlide  FIRE-pinnoite

 HSS M42 Kovametalli  HSS-E-PM  muuta:
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Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)

 HA F 3,000 - 16,000 3893 15

 HB F 3,000 - 16,000 3894 15

 HA F 3,000 - 20,000 3891 16

 HB F 3,000 - 20,000 3892 16

Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen)

 ~HA 2,000 - 20,000 3203 17

 ~HA F 2,000 - 20,000 3741 17

 HA 3,000 - 20,000 3193 18

 HA F 3,000 - 20,000 3540 18

 HB F 3,000 - 20,000 3729 19

 HA 1,000 - 20,000 3196 20

 HA F 1,000 - 20,000 3636 20

 HB F 3,000 - 20,000 3730 21

Pilottujyrsin RF 100 P
48

HRC
HA A 1,400 - 12,000 6716 22

Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen)

 HA 3,000 - 20,000 6797 24

 HB 3,000 - 20,000 6798 24

Tehojyrsin RF 100 DIVER
48

HRC
HA 3,000 - 20,000 6803 25

48
HRC HB 3,000 - 20,000 6804 25

48
HRC

HA 4,000 - 20,000 6737 26

48
HRC HB 4,000 - 20,000 6736 26

Tehojyrsin RF 100 F

 HA F 4,000 - 20,000 3629 27

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Te
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s,
 v
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u 
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ka

is
tu

 te
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s

Teräs, valu ja karkaistu teräs
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Tehojyrsin RF 100 F

 HB F 4,000 - 20,000 3630 27

 HB F 6,000 - 20,000 3366 28

 HA 3,000 - 20,000 6764 29

Tehojyrsimet RF 100 Speed

 HA
48°

A 3,000 - 20,000 6765 31

 HB

48°

A 3,000 - 20,000 6760 31

 HA
48°

A 3,000 - 20,000 6766 32

 HB

48°

A 3,000 - 20,000 6761 32

Vakio tehojyrsin RF 100 U
48

HRC
HA F 3,000 - 20,000 6706 33

48
HRC HB F 3,000 - 20,000 3731 33

 HB 6,000 - 20,000 3200 34

48
HRC

HA F 3,000 - 25,000 3736 35

48
HRC HB F 3,000 - 25,000 3732 35

 HA 4,000 - 25,000 3208 36

 HB 4,000 - 25,000 3201 36

48
HRC HB R 6,000 - 20,000 6726 37

48
HRC

HA F 6,000 - 20,000 3837 38

48
HRC HB F 6,000 - 20,000 3838 38

48
HRC

HA
3xD

F 6,000 - 20,000 3839 39

48
HRC HB

3xD

F 6,000 - 20,000 3871 39

 ~HA 10,000 - 25,000 3209 40

48
HRC

~HA F 10,000 - 25,000 3627 40

48
HRC

HA
4xD

F 6,000 - 25,000 6767 41

48
HRC HB

4xD

F 6,000 - 25,000 6768 41

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs
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Vakio tehojyrsin RF 100 U
48

HRC
HA F 6,000 - 25,000 3872 42

48
HRC HB F 6,000 - 25,000 3873 42

Vakio tehojyrsin RF 100 U

 HA F 6,000 - 25,000 6881 44

 HB F 6,000 - 25,000 6882 44

 HA
3xD

F 6,000 - 20,000 6883 45

 HB

3xD

F 6,000 - 20,000 6884 45

 ~HA F 6,000 - 20,000 6885 46

 ~HB F 6,000 - 20,000 6886 46

Rouhintatehojyrsin RS 100 U

 HA F 6,000 - 25,000 6887 47

 HB F 6,000 - 25,000 6888 47

Rouhintatehojyrsin RS 100 F
48

HRC
HA F 6,000 - 25,000 6889 48

48
HRC HB F 6,000 - 25,000 6890 48

Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen)

 HB 6,000 - 25,000 3204 49

 HB F 6,000 - 25,000 3723 49

 HB F 6,000 - 20,000 3365 50

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
48

HRC
HA F 4,000 - 25,000 6709 52

48
HRC HB F 4,000 - 25,000 6710 52

48
HRC

HA F 8,000 - 25,000 3631 53

48
HRC HB F 8,000 - 25,000 3632 53

48
HRC

HA
3xD

F 4,000 - 20,000 3897 54

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Te
rä

s,
 v

al
u 

ja
 k

ar
ka

is
tu

 te
rä

s

Teräs, valu ja karkaistu teräs
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Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
48

HRC HB

3xD

F 4,000 - 20,000 3898 54

 HA
3xD

4,000 - 20,000 6763 55

Monihampainen varsijyrsin GH 100 U
48

HRC
HA 3,000 - 25,000 3311 56

48
HRC

HA F 3,000 - 25,000 3689 56

48
HRC HB F 6,000 - 32,000 3047 57

 HA 6,000 - 25,000 3312 58

48
HRC

HA F 6,000 - 25,000 3691 58

 HB 4,000 - 32,000 3313 59

48
HRC HB F 4,000 - 32,000 3693 59

Tehojyrsin RF 100 H
63

HRC
HA 6,000 - 20,000 3895 61

63
HRC HB 6,000 - 20,000 3896 61

Kova kopiojyrsin Torushionnalla GF 300 T
63

HRC
HA 1,000 - 16,000 3361 62

63
HRC

HA 1,000 - 16,000 3362 63

Kova rouhintajyrsin GS 100 H (hienohampainen)

55
HRC

HA 6,000 - 25,000 6704 64

55
HRC HB 6,000 - 25,000 6705 64

55
HRC HB 6,000 - 20,000 3682 65

Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H
63

HRC
HA 3,000 - 16,000 4270 66

63
HRC

HA 3,000 - 20,000 3715 67

63
HRC

HA 6,000 - 20,000 3716 68

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

Teräs, valu ja karkaistu teräs

Teräs, valu ja karkaistu teräs
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Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)

 HA F 3,000 - 16,000 3893 74

 HB F 3,000 - 16,000 3894 74

 HA F 3,000 - 20,000 3891 75

 HB F 3,000 - 20,000 3892 75

Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen)

 HB R 3,000 - 20,000 6728 77

Tehojyrsin RF 100 VA

 HA 4,000 - 20,000 3804 79

 HB 4,000 - 20,000 3805 79

 HA 3,000 - 25,000 3800 80

 HB 3,000 - 25,000 3803 80

 HA 6,000 - 25,000 6700 81

 HB 6,000 - 25,000 6701 81

 HA 6,000 - 20,000 3806 82

 HB 6,000 - 20,000 3807 82

48
HRC

HA 4,000 - 25,000 6707 83

48
HRC HB 4,000 - 25,000 6708 83

 HA 5,000 - 25,000 6877 84

 HB 5,000 - 25,000 6878 84

 HA 6,000 - 20,000 6879 85

 HB 6,000 - 20,000 6880 85

Pilottujyrsin RF 100 P
48

HRC
HA A 1,400 - 12,000 6716 87

Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen)

 HA 3,000 - 20,000 6797 88

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen)

 HB 3,000 - 20,000 6798 88

 HA 6,000 - 16,000 6799 89

 HB 6,000 - 16,000 6800 89

Tehojyrsin RF 100 DIVER
48

HRC
HA 3,000 - 20,000 6803 90

48
HRC HB 3,000 - 20,000 6804 90

48
HRC

HA 4,000 - 20,000 6737 91

48
HRC HB 4,000 - 20,000 6736 91

48
HRC

HA 6,000 - 25,000 6801 92

48
HRC HB 6,000 - 25,000 6802 92

Tehojyrsin RF 100 F

 HA F 4,000 - 20,000 3629 93

 HB F 4,000 - 20,000 3630 93

 HB F 6,000 - 20,000 3366 94

 HA 3,000 - 20,000 6764 95

Tehojyrsimet RF 100 Speed

 HA
48°

A 3,000 - 20,000 6765 97

 HB

48°

A 3,000 - 20,000 6760 97

 HA
48°

A 3,000 - 20,000 6766 98

 HB

48°

A 3,000 - 20,000 6761 98

Tehojyrsin RF 100 Ti
48

HRC
HA A 6,000 - 25,000 3498 100

48
HRC HB A 6,000 - 25,000 3499 100

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

R
uostum

aton teräs ja vai-
keasti lastuttavat m

ateriaalit

Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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Vakio tehojyrsin RF 100 U
48

HRC HB R 6,000 - 20,000 6726 102

Rouhintatehojyrsin RS 100 U

 HA F 6,000 - 25,000 6887 103

 HB F 6,000 - 25,000 6888 103

Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen)

 HB 6,000 - 25,000 3204 104

 HB F 6,000 - 25,000 3723 104

 HB F 6,000 - 20,000 3365 105

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF

 HB R 8,000 - 20,000 6727 107

48
HRC

HA F 4,000 - 25,000 6709 108

48
HRC HB F 4,000 - 25,000 6710 108

48
HRC

HA F 8,000 - 25,000 3631 109

48
HRC HB F 8,000 - 25,000 3632 109

48
HRC

HA
3xD

F 4,000 - 20,000 3897 110

48
HRC HB

3xD

F 4,000 - 20,000 3898 110

 HA
3xD

4,000 - 20,000 6763 111

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu
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Ruostumaton teräs ja vaikeasti lastuttavat materiaalit
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Tehojyrsin Alu RF 100 A

 HA 3,000 - 20,000 3472 117

 HB 3,000 - 20,000 6702 117

 HA 6,000 - 25,000 3599 118

 HB 6,000 - 25,000 6729 118

 HA 6,000 - 20,000 3473 119

 HB 6,000 - 20,000 6703 119

 HA
3xD

5,000 - 20,000 6730 120

 HB

3xD

5,000 - 20,000 6731 120

 HA
4xD

6,000 - 20,000 6732 121

 HB

4xD

6,000 - 20,000 6733 121

 HA
5xD

6,000 - 20,000 6734 122

 HB

5xD

6,000 - 20,000 6735 122

 HA 4,000 - 20,000 3202 123

 HB 4,000 - 20,000 3319 123

 HA 3,000 - 20,000 6762 124

 HA 6,000 - 25,000 6868 125

 HB 6,000 - 25,000 6869 125

 HA 6,000 - 20,000 6870 126

 HB 6,000 - 20,000 6871 126

Kiilaurajyrsin GA 200 A (3-leikkuinen)

 HA 6,000 - 25,000 3367 127

Varsijyrsimet (1-leikkuiset)

1
 HA 2,000 - 16,000 6793 128

Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3310 129

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu

A
lum

iini, ei-rautam
etallit ja 

m
uovit

Alumiini, ei-rautametallit ja muovit
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Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HB 3,000 - 20,000 3126 129

 HA 3,000 - 20,000 3309 130

 HB 3,000 - 20,000 3059 130

Pitkät Alu-urajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 5,000 - 16,000 3358 131

Rouhintajyrsin GS 100 A (karkeahampainen)

 HB 6,000 - 25,000 3364 132

 HB 6,000 - 25,000 3127 132

Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF
48

HRC
HA F 4,000 - 25,000 6709 133

48
HRC HB F 4,000 - 25,000 6710 133

48
HRC

HA F 8,000 - 25,000 3631 134

48
HRC HB F 8,000 - 25,000 3632 134

48
HRC

HA
3xD

F 4,000 - 20,000 3897 135

48
HRC HB

3xD

F 4,000 - 20,000 3898 135

 HA
3xD

4,000 - 20,000 6763 136

P M K N S H Työkalun kuvaus Z Kovuus
Varren 
muoto

Pituus
Nousu-
kulma °

Materiaali Pinta d1/mm
Artikkeli 

nro.
Sivu
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Alumiini, ei-rautametallit ja muovit
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Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 HA 3,000 - 16,000 6721 #N01#

Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset)

 HA 6,000 - 12,000 6722 #N01#

Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset)

 HA 6,000 - 12,000 6723 #N01#

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 6724 #N01#

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 6725 #N01#

Kuitujyrsimet FR 100

 ~HA 4,000 - 12,700 6769 #N01#

 ~HA 4,000 - 12,700 6770 #N02#

FK-varsijyrsin CR 100

 HA 4,000 - 16,000 6720 #N01#

 HA 4,000 - 16,000 6717 #N02#

 HA 4,000 - 16,000 6719 #N03#

Kuitujyrsimet jäähdytyskanavilla CR 100 Air

 HA 6,000 - 16,000 6718 #N01#

PCD-urajyrsin (2-leikkuinen)

 HA PKD 4,000 - 20,000 5492 #N01#

 HA PKD 4,000 - 20,000 5493 #N02#

PCD-kiilaurajyrsin (3-leikkuinen)

 HA
4°

PKD 14,000 - 20,000 5495 #N01#

 Cyl
4°

PKD 14,000 - 20,000 5496 #N02#
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PCD-otsajyrsin HSC

 
HSK-A

 
4°

PKD 32,000 - 125,000 3016 #N01#

PCD-otsajyrsin HSC

     63,000 - 250,000 4201 #N01#

PCD-kasetit HSC

     PKD 30,000 - 30,300 4204 #N01#

Jäähdytysnesteen jakaja

       4203 #N01#
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Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset)

 HA 6,000 - 20,000 3106 176

48
HRC

HA F 6,000 - 20,000 3561 176

Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset)

 HA 6,000 - 20,000 3111 177

48
HRC

HA F 6,000 - 20,000 3562 177

Monihampainen varsijyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 U
55

HRC
HA F 6,000 - 20,000 3563 178

HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T
55

HRC
~HA 4,000 - 12,000 3863 179

55
HRC

HA 0,500 - 12,000 3856 180

55
HRC

~HA 0,500 - 12,000 3865 181

55
HRC

~HA 2,000 - 12,000 3859 182

55
HRC

~HA 2,000 - 8,000 3860 183

55
HRC

HA 3,000 - 12,000 4268 184

55
HRC

Cyl 3,000 - 16,000 4269 185

Kovat muotojyrsimet High Feed HF 300
55

HRC
HA 3,000 - 16,000 6771 186

55
HRC

HA 3,000 - 16,000 6772 187

Kova kopiojyrsin Torushionnalla GF 300 T
63

HRC
HA 1,000 - 16,000 3361 188

63
HRC

HA 1,000 - 16,000 3362 189

Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H
63

HRC
HA 3,000 - 12,000 4270 190

63
HRC

HA 6,000 - 16,000 3363 191

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)
48

HRC
HA F 0,500 - 20,000 3679 192
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Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)
48

HRC HB F 0,500 - 20,000 3049 192

 HB 3,000 - 20,000 3024 193

 HA 0,500 - 20,000 3308 194

Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 4,000 - 20,000 3306 195

48
HRC

HA F 4,000 - 20,000 3727 195

 HB 3,000 - 20,000 3026 196

48
HRC HB F 3,000 - 20,000 3050 196

Pallopäiset urajyrsimet XL (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 3014 197

48
HRC

HA F 3,000 - 12,000 3030 197

Pitkät pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 3,000 - 12,000 3015 198

48
HRC

HA F 3,000 - 12,000 3043 198

HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B
55

HRC
~HA 6,000 - 12,000 3854 199

55
HRC

~HA 4,000 - 12,000 3866 200

55
HRC

~HA 2,000 - 12,000 3848 201

55
HRC

Cyl 6,000 - 12,000 3855 202

55
HRC

~HA 2,000 - 12,000 3849 203

55
HRC

~HA 2,000 - 8,000 3853 204

55
HRC

HA 2,000 - 12,000 4248 205

55
HRC

Cyl 2,000 - 12,000 4249 206

Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B
48

HRC
HA F 3,000 - 10,000 3045 207
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Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B
63

HRC
HA F 3,000 - 10,000 3044 208

Kova pallopäinen kopiojyrsin GF 300 B
63

HRC
HA 0,500 - 16,000 3359 209

63
HRC

HA 3,000 - 16,000 3360 210

63
HRC

HA 2,000 - 12,000 4246 211

63
HRC

Cyl 2,000 - 12,000 4247 212

Pidin GF 200 WP

 HA  10,000 - 32,000 1941 213

 HA  10,000 - 25,000 1942 214

Vaihtopalat, pyöreät

55
HRC

   Cermet 10,000 - 32,000 1947 215

55
HRC

   F 10,000 - 32,000 2520 215

Kiinnitysruuvit pitimelle GF 200 WP

       3,000 1691 216

Torx-ruuviavain

        1612 216
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Viistejyrsimet
55

HRC
HA

7°

A 4,000 - 12,000 6711 226

55
HRC HB

7°

A 4,000 - 12,000 6712 226

55
HRC

HA
7°

A 4,000 - 12,000 6713 227

55
HRC HB

7°

A 4,000 - 12,000 3396 227

63
HRC

HA
7°

4,000 - 12,000 6784 228

63
HRC HB

7°

4,000 - 12,000 6785 228

55
HRC

HA
7°

A 4,000 - 12,000 6714 229

55
HRC HB

7°

A 4,000 - 12,000 6715 229

55
HRC

HA
7°

A 6,000 - 20,000 6786 230

55
HRC HB

7°

A 6,000 - 20,000 6787 230

Molempipuoleinen jäysteenpoistotyökalu 90°
55

HRC
HA 3,000 - 12,000 495 231

Sektorijyrsimet
55

HRC
HA

7°

F 6,000 - 20,000 6788 232

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 2,000 - 20,000 3194 233

 HA F 2,000 - 20,000 3633 233

 HB 2,000 - 20,000 3294 234

 HB F 2,000 - 20,000 3634 234

 HA 1,000 - 20,000 3195 235

 HA F 1,000 - 20,000 3635 235

 HB 2,000 - 20,000 3295 236

 HB F 2,000 - 20,000 3154 236

 ~HA 2,000 - 20,000 3212 237

 ~HA F 2,000 - 20,000 3709 237
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Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 ~HA 2,000 - 20,000 3303 238

 ~HA F 2,000 - 20,000 3676 238

Pitkät kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3011 239

 HA F 3,000 - 20,000 3021 239

Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3310 240

 HB 3,000 - 20,000 3126 240

 HA 3,000 - 20,000 3309 241

 HB 3,000 - 20,000 3059 241

Pitkät Alu-urajyrsimet (2-leikkuiset)

 HA 5,000 - 16,000 3358 242

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 HA 2,000 - 20,000 3555 243

 HA F 2,000 - 20,000 3558 243

 HB 2,000 - 20,000 3296 244

 HB F 2,000 - 20,000 3719 244

 HA 2,000 - 20,000 3559 245

 HA F 2,000 - 20,000 3560 245

 HB 2,000 - 20,000 3297 246

 HB F 2,000 - 20,000 3720 246

 ~HA 2,000 - 20,000 3307 247

 ~HA F 2,000 - 20,000 3677 247

 ~HA 2,000 - 20,000 3220 248

 ~HA F 2,000 - 20,000 3711 248
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Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 HA 3,000 - 20,000 3314 249

 HA F 3,000 - 20,000 3680 249

Minijyrsimet (3-leikkuiset)

 HA/
HB F 0,300 - 20,000 3684 250

 HA/
HB F 1,000 - 10,000 3686 251

Varsijyrsimet (4-leikkuiset)

 HA 2,000 - 20,000 3198 252

 HA F 2,000 - 20,000 3637 252

 HB 2,000 - 20,000 3298 253

 HB F 2,000 - 20,000 3721 253

 HA 2,000 - 20,000 3197 254

 HA F 2,000 - 20,000 3649 254

 HB 2,000 - 20,000 3299 255

 HB F 2,000 - 20,000 3722 255

 ~HA 2,000 - 20,000 3304 256

 ~HA F 2,000 - 20,000 3678 256

 ~HA 4,500 - 20,000 3257 257

 ~HA F 4,500 - 20,000 3713 257

Pitkät varsijyrsimet (4-leikkuiset) 

 HA 3,000 - 20,000 3012 258

 HA F 3,000 - 20,000 3023 258

Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver

48
HRC

HA  6755 259
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Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver

48
HRC HB  6754 260

Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed

 HA
48°

A  6778 261

 HB

48°

A  6780 262

 HA
48°

A  6777 263

 HB

48°

A  6781 264

Tehojyrsinsarjat RF 100 U Z3

 HB F  4372 265

Tehojyrsinsarja RF 100 U

48
HRC HB F  5634 266

 HA F  5645 267
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Tehojyrsinsarja RF 100 U

48
HRC HB F  5635 268

Tehojyrsinsarjat RF 100 VA

 HB  4370 269

Tehojyrsinsarjat RF 100 VA NF

 HB  4371 270

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja

 HA F  4352 271

 HA F  4345 272

 HB F  4344 273

Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

48
HRC

HA F  4353 274
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Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja

48
HRC

HA F  4348 275

48
HRC HB F  4347 276

Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset), sarja

 HB F  3798 277

Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen), sarja

 HB F  5636 278

Varsijyrsimet (4-leikkuiset), sarja

 HB F  3799 279
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Tehojyrsin RF 40

 B PM 8,000 - 30,000 3429 287

 B PM F 8,000 - 30,000 3705 287

 B PM 16,000 - 30,000 3432 288

 B PM F 16,000 - 30,000 3706 288

Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen)

 B PM 6,000 - 20,000 3322 289

 B PM F 6,000 - 20,000 3668 289

 B PM 6,000 - 32,000 3340 290

 B PM F 6,000 - 32,000 3660 290

Rouhintajyrsin GS 80 (hienohampainen)

 B PM F 4,000 - 25,000 6756 292
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Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset)

 B HSCO 1,000 - 25,000 3451 293

 B HSCO F 1,000 - 25,000 3663 293

 B HSCO 3,000 - 20,000 3452 294

 B HSCO F 3,000 - 20,000 3694 294

 B HSCO 3,000 - 20,000 3453 295

 B HSCO F 3,000 - 20,000 3695 295

Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset)

 B HSCO 2,000 - 30,000 3466 296

 B HSCO F 2,000 - 30,000 3703 296

 B HSCO 3,000 - 30,000 3467 297

 B HSCO F 3,000 - 30,000 3704 297

Minijyrsimet (3-leikkuiset)

 B HSCO 3,000 - 10,000 3142 298

 B HSCO F 3,000 - 10,000 3144 298

 B HSCO 3,000 - 10,000 3143 299

 B HSCO F 3,000 - 10,000 3145 299

Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset)

 B M42 2,800 - 30,000 3458 300

 B HSCO F 2,800 - 30,000 3651 300

 B M42 2,800 - 20,000 3459 301

 B HSCO F 2,800 - 20,000 3664 301

 B HSCO 3,000 - 20,000 3460 302

 B HSCO F 3,000 - 20,000 3836 302

Varsijyrsimet

 B HSCO 2,000 - 32,000 3428 303
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Varsijyrsimet

 B HSCO F 2,000 - 32,000 3670 303

 B HSCO 3,000 - 40,000 3431 304

 B HSCO F 3,000 - 40,000 3692 304

 B HSCO 6,000 - 20,000 3433 305

Rouhintajyrsimet

 B M42 6,000 - 40,000 3346 306

 B HSCO F 6,000 - 40,000 3690 306

 B HSCO 6,000 - 36,000 3347 307

 B HSCO F 6,000 - 36,000 3650 307

Viimeistelyrouhintajyrsimet

 B M42 6,000 - 40,000 3343 308

 B HSCO F 6,000 - 40,000 3669 308

 B HSCO 6,000 - 36,000 3342 309

 B HSCO F 6,000 - 36,000 3698 309

Morsekartiovarsijyrsimet

 MK HSCO 10,000 - 50,000 3117 310

 MK HSCO 14,000 - 45,000 3440 311

 MK HSCO 16,000 - 50,000 3121 312

 MK HSCO 16,000 - 63,000 3120 313

Kiekkojyrsin

    
15°

HSCO 50,000 - 160,000 3530 314

Otsajyrsin

   M42 40,000 - 125,000 3504 315

   HSCO 40,000 - 125,000 3654 315

   M42 40,000 - 125,000 3185 316
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Otsajyrsin

   HSCO 40,000 - 125,000 3749 316

   M42 40,000 - 125,000 3187 317

T-urajyrsimet

 B  
10°

HSCO 12,500 - 32,000 3570 318

Wooddruff-jyrsimet

 B  
8°

HSCO 4,500 - 45,500 3580 319

Kulmavarsijyrsin

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3572 320

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3576 320

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3574 321

 B  HSCO 16,000 - 32,000 3577 321

Sektorijyrsimet

 B  
5°

HSCO 10,000 - 58,000 3176 322
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Artikkelinro. Sivu Standardi Kuvaus Materiaali Malli Muoto

495 231 Tehdas stdr. Molempipuoleinen jäysteenpoistotyökalu 90° TKM EW 100 VR  

1612 216 Tehdas stdr. Torx-ruuviavain    

1691 216 Tehdas stdr. Kiinnitysruuvit pitimelle GF 200 WP    

1941 213 Tehdas stdr. Pidin GF 200 WP  GF 200  

1942 214 Tehdas stdr. Pidin GF 200 WP  GF 200  

1947 215 Tehdas stdr. Vaihtopalat, pyöreät Cermet GF 200  

2520 215 Tehdas stdr. Vaihtopalat, pyöreät TKM GF 200  

3011 239 Tehdas stdr. Pitkät kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N  

3012 258 Tehdas stdr. Pitkät varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3014 197 Tehdas stdr. Pallopäiset urajyrsimet XL (2-leikkuiset) TKM N  

3015 198 Tehdas stdr. Pitkät pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3016 162 Tehdas stdr. PCD-otsajyrsin HSC PKD PF 1000 G KZ

3021 239 Tehdas stdr. Pitkät kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N  

3023 258 Tehdas stdr. Pitkät varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3024 193 DIN 6527L Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N B

3026 196 DIN 6527L Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N B

3030 197 Tehdas stdr. Pallopäiset urajyrsimet XL (2-leikkuiset) TKM N  

3043 198 Tehdas stdr. Pitkät pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3044 208 Tehdas stdr. Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B TKM H  

3045 207 Tehdas stdr. Pallopäinen kopiojyrsin GF 200 B TKM N  

3047 57 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3049 192 DIN 6527L Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N B

3050 196 DIN 6527L Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N B

3059 130, 241 DIN 6527L Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM W B

3106 176 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset) TKM N A

3111 177 DIN 6527L Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset) TKM N A

3117 310 DIN 845K Morsekartiovarsijyrsimet HSCO NR B

3120 313 DIN 845L Morsekartiovarsijyrsimet HSCO N B

3121 312 DIN 845L Morsekartiovarsijyrsimet HSCO NR B

3126 129, 240 DIN 6527K Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM W B

3127 132 DIN 6527L Rouhintajyrsin GS 100 A (karkeahampainen) TKM WR B

3142 298 Tehdas stdr. Minijyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N  

3143 299 Tehdas stdr. Minijyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N  

3144 298 Tehdas stdr. Minijyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N  

3145 299 Tehdas stdr. Minijyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N  

3154 236 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N B

3176 322 DIN 6518 Sektorijyrsimet HSCO N B/D

3185 316 DIN 1880 Otsajyrsin M42 NR  

3187 317 DIN 1880 Otsajyrsin M42 NF  

3193 18 DIN 6527K Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH A

3194 233 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

3195 235 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

3196 20 DIN 6527L Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH A

3197 254 DIN 6527L Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N A

3198 252 DIN 6527K Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N A

3200 34 DIN 6527K Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N B

3201 36 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N B

3202 123 DIN 6527L Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

3203 17 DIN 6528 Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH  

3204 49, 104 DIN 6527L Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen) TKM NRf B

3208 36 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N A

3209 40 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N  

3212 237 Tehdas stdr. Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N  

3220 248 Tehdas stdr. Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

3257 257 Tehdas stdr. Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3294 234 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N B

3295 236 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N B

3296 244 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N B

3297 246 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N B

3298 253 DIN 6527K Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N B

3299 255 DIN 6527L Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N B

3303 238 DIN 6528 Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N  

3304 256 DIN 6528 Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3306 195 DIN 6528 Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3307 247 DIN 6528 Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

3308 194 DIN 6527L Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

3309 130, 241 DIN 6527L Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM W A

3310 129, 240 DIN 6527K Alu-kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM W A

3311 56 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3312 58 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3313 59 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3314 249 Tehdas stdr. Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  
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Artikkelinro. Sivu Standardi Kuvaus Materiaali Malli Muoto

3319 123 DIN 6527L Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W B

3322 289 DIN 844K Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen) HSS-E-PM NRf B

3340 290 DIN 844K Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen) HSS-E-PM NRf B

3342 309 DIN 844L Viimeistelyrouhintajyrsimet HSCO NF B

3343 308 DIN 844K Viimeistelyrouhintajyrsimet M42 NF B

3346 306 DIN 844K Rouhintajyrsimet M42 NR B

3347 307 DIN 844L Rouhintajyrsimet HSCO NR B

3358 131, 242 Tehdas stdr. Pitkät Alu-urajyrsimet (2-leikkuiset) TKM W  

3359 209 Tehdas stdr. Kova pallopäinen kopiojyrsin GF 300 B TKM H  

3360 210 Tehdas stdr. Kova pallopäinen kopiojyrsin GF 300 B TKM H  

3361 62, 188 Tehdas stdr. Kova kopiojyrsin Torushionnalla GF 300 T TKM H A

3362 63, 189 Tehdas stdr. Kova kopiojyrsin Torushionnalla GF 300 T TKM H A

3363 191 Tehdas stdr. Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H TKM H  

3364 132 DIN 6527L Rouhintajyrsin GS 100 A (karkeahampainen) TKM WR B

3365 50, 105 DIN 6527L Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen) TKM NRf B

3366 28, 94 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 F TKM NH B

3367 127 Tehdas stdr. Kiilaurajyrsin GA 200 A (3-leikkuinen) TKM W  

3396 227 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

3428 303 DIN 844K Varsijyrsimet HSCO N B

3429 287 DIN 844K Tehojyrsin RF 40 HSS-E-PM N B

3431 304 DIN 844L Varsijyrsimet HSCO N B

3432 288 DIN 844L Tehojyrsin RF 40 HSS-E-PM N B

3433 305 Tehdas stdr. Varsijyrsimet HSCO N  

3440 311 DIN 845K Morsekartiovarsijyrsimet HSCO N B

3451 293 DIN 327 Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N D

3452 294 DIN 844K Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N B

3453 295 DIN 844L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N B

3458 300 DIN 327 Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) M42 N D

3459 301 DIN 844K Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) M42 N B

3460 302 DIN 844L Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N B

3466 296 DIN 327 Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N D

3467 297 Tehdas stdr. Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N  

3472 117 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W  

3473 119 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W  

3498 100 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 Ti TKM N A

3499 100 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 Ti TKM N B

3504 315 DIN 1880 Otsajyrsin M42 N  

3530 314 DIN 885 Kiekkojyrsin HSCO N A

3540 18 DIN 6527K Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH A

3555 243 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N A

3558 243 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N A

3559 245 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N A

3560 245 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N A

3561 176 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset) TKM N A

3562 177 DIN 6527L Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset) TKM N A

3563 178 DIN 6527L Monihampainen varsijyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 U TKM NH A

3570 318 DIN 851 T-urajyrsimet HSCO N A/B

3572 320 DIN 1833 Kulmavarsijyrsin HSCO H C

3574 321 DIN 1833 Kulmavarsijyrsin HSCO H C

3576 320 DIN 1833 Kulmavarsijyrsin HSCO H D

3577 321 DIN 1833 Kulmavarsijyrsin HSCO H D

3580 319 DIN 850 Wooddruff-jyrsimet HSCO N D

3599 118 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

3627 40 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N  

3629 27, 93 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 F TKM NH A

3630 27, 93 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 F TKM NH B

3631 53, 109, 134 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  

3632 53, 109, 134 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  

3633 233 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

3634 234 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N B

3635 235 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

3636 20 DIN 6527L Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH A

3637 252 DIN 6527K Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N A

3649 254 DIN 6527L Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N A

3650 307 DIN 844L Rouhintajyrsimet HSCO NR B

3651 300 DIN 327 Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N D

3654 315 DIN 1880 Otsajyrsin HSCO N  

3660 290 DIN 844K Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen) HSS-E-PM NRf B

3663 293 DIN 327 Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N D

3664 301 DIN 844K Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N B

3668 289 DIN 844K Rouhintajyrsin GS 40 (hienohampainen) HSS-E-PM NRf B

3669 308 DIN 844K Viimeistelyrouhintajyrsimet HSCO NF B
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3670 303 DIN 844K Varsijyrsimet HSCO N B

3676 238 DIN 6528 Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N  

3677 247 DIN 6528 Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

3678 256 DIN 6528 Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3679 192 DIN 6527L Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

3680 249 Tehdas stdr. Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

3682 65 DIN 6527L Kova rouhintajyrsin GS 100 H (hienohampainen) TKM HR B

3684 250 Tehdas stdr. Minijyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

3686 251 Tehdas stdr. Minijyrsimet (3-leikkuiset) TKM NH  

3689 56 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3690 306 DIN 844K Rouhintajyrsimet HSCO NR B

3691 58 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3692 304 DIN 844L Varsijyrsimet HSCO N B

3693 59 Tehdas stdr. Monihampainen varsijyrsin GH 100 U TKM NH  

3694 294 DIN 844K Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N B

3695 295 DIN 844L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N B

3698 309 DIN 844L Viimeistelyrouhintajyrsimet HSCO NF B

3703 296 DIN 327 Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N D

3704 297 Tehdas stdr. Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) HSCO N  

3705 287 DIN 844K Tehojyrsin RF 40 HSS-E-PM N B

3706 288 DIN 844L Tehojyrsin RF 40 HSS-E-PM N B

3709 237 Tehdas stdr. Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N  

3711 248 Tehdas stdr. Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

3713 257 Tehdas stdr. Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3715 67 Tehdas stdr. Kova monihampainen jyrsin GH 100 H TKM H  

3716 68 Tehdas stdr. Kova monihampainen jyrsin GH 100 H TKM H  

3719 244 DIN 6527K Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N B

3720 246 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N B

3721 253 DIN 6527K Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N B

3722 255 DIN 6527L Varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N B

3723 49, 104 DIN 6527L Rouhintajyrsin GS 100 U (hienohampainen) TKM NRf B

3727 195 DIN 6528 Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

3729 19 DIN 6527K Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH B

3730 21 DIN 6527L Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH B

3731 33 DIN 6527K Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N B

3732 35 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N B

3736 35 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N A

3741 17 DIN 6528 Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen) TKM NH  

3749 316 DIN 1880 Otsajyrsin HSCO NR  

3798 277 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet (2-leikkuiset), sarja TKM N  

3799 279 DIN 6527L Varsijyrsimet (4-leikkuiset), sarja TKM N  

3800 80 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM N A

3803 80 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM N B

3804 79 DIN 6527K Tehojyrsin RF 100 VA TKM N A

3805 79 DIN 6527K Tehojyrsin RF 100 VA TKM N B

3806 82 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 VA TKM N  

3807 82 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 VA TKM N  

3836 302 DIN 844L Kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) HSCO N B

3837 38 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N  

3838 38 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N  

3839 39 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N  

3848 201 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

3849 203 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

3853 204 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

3854 199 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

3855 202 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

3856 180 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM NH A

3859 182 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM N  

3860 183 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM N  

3863 179 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM N  

3865 181 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM N  

3866 200 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

3871 39 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N  

3872 42 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N A

3873 42 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N B

3891 16, 75 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen) TKM N  

3892 16, 75 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen) TKM N  

3893 15, 74 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen) TKM N  

3894 15, 74 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen) TKM N  

3895 61 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 H TKM H A

3896 61 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 H TKM H B

3897 54, 110, 135 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  
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3898 54, 110, 135 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  

4201 164 Tehdas stdr. PCD-otsajyrsin HSC  PF 3000  

4203 166 Tehdas stdr. Jäähdytysnesteen jakaja  PF 3000  

4204 165 Tehdas stdr. PCD-kasetit HSC PKD PF 3000  

4246 211 Tehdas stdr. Kova pallopäinen kopiojyrsin GF 300 B TKM H A

4247 212 Tehdas stdr. Kova pallopäinen kopiojyrsin GF 300 B TKM H  

4248 205 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N A

4249 206 Tehdas stdr. HSC-pallopäinen kopiojyrsin GF 500 B TKM N  

4268 184 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM N A

4269 185 Tehdas stdr. HSC-kopiojyrsin torusleikkuulla GF 500 T TKM N  

4270 66, 190 Tehdas stdr. Monihampainen kovajyrsin nurkanpyöristyksellä GH 100 H TKM H A

4344 273 DIN 6527L Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja TKM NF  

4345 272 DIN 6527L Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja TKM NF  

4347 276 DIN 6527L Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja TKM NF  

4348 275 DIN 6527L Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja TKM NF  

4352 271 DIN 6527L Rouhinta tehojyrsimet RS 100 U, sarja TKM NF  

4353 274 DIN 6527L Rouhinta tehojyrsimet RS 100 F, sarja TKM NF  

4370 269 DIN 6527L Tehojyrsinsarjat RF 100 VA TKM N B

4371 270 DIN 6527L Tehojyrsinsarjat RF 100 VA NF TKM NF B

4372 265 Tehdas stdr. Tehojyrsinsarjat RF 100 U Z3 TKM NH  

5492 157 Tehdas stdr. PCD-urajyrsin (2-leikkuinen) PKD  AX

5493 158 Tehdas stdr. PCD-urajyrsin (2-leikkuinen) PKD  AX

5495 159 Tehdas stdr. PCD-kiilaurajyrsin (3-leikkuinen) PKD  AX

5496 160 Tehdas stdr. PCD-kiilaurajyrsin (3-leikkuinen) PKD  AX

5634 266 DIN 6527K Tehojyrsinsarja RF 100 U TKM N B

5635 268 DIN 6527L Tehojyrsinsarja RF 100 U TKM N B

5636 278 DIN 6527L Urajyrsin GH 100 U (3-leikkuinen), sarja TKM NH  

5645 267 DIN 6527L Tehojyrsinsarja RF 100 U TKM N  

6700 81 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM N A

6701 81 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM N B

6702 117 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W  

6703 119 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W  

6704 64 DIN 6527L Kova rouhintajyrsin GS 100 H (hienohampainen) TKM HR A

6705 64 DIN 6527L Kova rouhintajyrsin GS 100 H (hienohampainen) TKM HR B

6706 33 DIN 6527K Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N A

6707 83 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM N A

6708 83 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM N B

6709 52, 108, 133 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  

6710 52, 108, 133 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  

6711 226 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6712 226 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6713 227 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6714 229 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6715 229 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6716 22, 87 Tehdas stdr. Pilottujyrsin RF 100 P TKM NH A

6717 153 Tehdas stdr. FK-varsijyrsin CR 100 TKM CR 100  

6718 155 Tehdas stdr. Kuitujyrsimet jäähdytyskanavilla CR 100 Air TKM CR 100  

6719 154 Tehdas stdr. FK-varsijyrsin CR 100 TKM CR 100  

6720 152 Tehdas stdr. FK-varsijyrsin CR 100 TKM CR 100  

6721 143 Tehdas stdr. Pitkät kiilaurajyrsimet (3-leikkuiset) TKM N  

6722 144 DIN 6527L Kiilaurajyrsimet nurkanpyöristyksellä (2-leikkuiset) TKM N A

6723 145 DIN 6527L Varsijyrsimet nurkanpyöristyksellä (4-leikkuiset) TKM N A

6724 146 DIN 6527L Pallopäiset urajyrsimet (2-leikkuiset) TKM N A

6725 147 Tehdas stdr. Pallopäiset varsijyrsimet (4-leikkuiset) TKM N  

6726 37, 102 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM N A

6727 107 Tehdas stdr. Tehojyrsin superviimeistely RF 100 SF TKM NH  

6728 77 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U (3-leikkuinen) TKM N  

6729 118 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6730 120 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6731 120 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6732 121 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6733 121 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6734 122 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6735 122 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM W A

6736 26, 91 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 DIVER TKM N B

6737 26, 91 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 DIVER TKM N A

6754 260 DIN 6527L Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver TKM N  

6755 259 DIN 6527L Tehojyrsinsarjat RF 100 Diver TKM N  

6756 292 DIN 844K Rouhintajyrsin GS 80 (hienohampainen) HSS-E-PM NRf B

6760 31, 97 Tehdas stdr. Tehojyrsimet RF 100 Speed TKM NH B

6761 32, 98 Tehdas stdr. Tehojyrsimet RF 100 Speed TKM NH B

6762 124 DIN 6527L Tehojyrsimet Alu RF 100 A 90° TKM W A
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6763 55, 111, 136 Tehdas stdr. Tehojyrsimet Superviimeistely RF 100 SF 90° TKM NH  

6764 29, 95 DIN 6527L Tehojyrsimet RF 100 F 90° TKM NH A

6765 31, 97 Tehdas stdr. Tehojyrsimet RF 100 Speed TKM NH A

6766 32, 98 Tehdas stdr. Tehojyrsimet RF 100 Speed TKM NH A

6767 41 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM NH A

6768 41 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM NH B

6769 149 Tehdas stdr. Kuitujyrsimet FR 100 TKM FR 100  

6770 150 Tehdas stdr. Kuitujyrsimet FR 100 TKM FR 100  

6771 186 Tehdas stdr. Kovat muotojyrsimet High Feed HF 300 TKM H  

6772 187 Tehdas stdr. Kovat muotojyrsimet High Feed HF 300 TKM H  

6777 263 Tehdas stdr. Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed TKM NH A

6778 261 Tehdas stdr. Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed TKM NH A

6780 262 Tehdas stdr. Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed TKM NH B

6781 264 Tehdas stdr. Tehojyrsinsarjat RF 100 Speed TKM NH B

6784 228 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM H  

6785 228 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM H  

6786 230 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6787 230 Tehdas stdr. Viistejyrsimet TKM N  

6788 232 Tehdas stdr. Sektorijyrsimet TKM N  

6793 128 Tehdas stdr. Varsijyrsimet (1-leikkuiset) TKM W  

6797 24, 88 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen) TKM NH  

6798 24, 88 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen) TKM NH  

6799 89 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen) TKM NH  

6800 89 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 DIVER (3-leikkuinen) TKM NH  

6801 92 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 DIVER TKM N  

6802 92 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 DIVER TKM N  

6803 25, 90 DIN 6527K Tehojyrsin RF 100 DIVER TKM N  

6804 25, 90 DIN 6527K Tehojyrsin RF 100 DIVER TKM N  

6868 125 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM WF  

6869 125 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM WF  

6870 126 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM WF  

6871 126 Tehdas stdr. Tehojyrsin Alu RF 100 A TKM WF  

6877 84 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM NF  

6878 84 DIN 6527L Tehojyrsin RF 100 VA TKM NF B

6879 85 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 VA TKM NF  

6880 85 Tehdas stdr. Tehojyrsin RF 100 VA TKM NF  

6881 44 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM HF  

6882 44 DIN 6527L Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM HF B

6883 45 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM HF  

6884 45 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM HF  

6885 46 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM HF  

6886 46 Tehdas stdr. Vakio tehojyrsin RF 100 U TKM HF  

6887 47, 103 DIN 6527L Rouhintatehojyrsin RS 100 U TKM NF  

6888 47, 103 DIN 6527L Rouhintatehojyrsin RS 100 U TKM NF B

6889 48 DIN 6527L Rouhintatehojyrsin RS 100 F TKM NF  

6890 48 DIN 6527L Rouhintatehojyrsin RS 100 F TKM NF B
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